
София 1220, ул. “Илиенско шосе” 8; тел.: 02 926 60 60, 02 451 16 73; 02 926 60 40; факс: 02 936 00 32
info@kammarton.com; sofia@kammarton.com; info@toolsshop.bg

Благоевград 2700
ул. “Пейо Яворов” 32
тел.: 073 83 01 44
blagoevgrad@kammarton.com

Враца 3000
ул. “Илинден” 10 
тел.: 092 66 05 97
vraca@kammarton.com

Плевен 5800
ул. ”Индустриална” 12
тел.: 064 83 00 99
pleven@kammarton.com

Свищов 5250
ул. “Авксентий Велешки” 2А
тел.: 0631 4 11 12
svishtov@kammarton.com

Стара Загора 6000
кв. ”Индустриален”, ул. “Промишлена” 
тел.: 042 638 374 
st.zagora@kammarton.com

Бургас 8000
ул. “Сребърна” № 7 
тел.: 056 81 61 61
burgas@kammarton.com

Габрово 5300
бул. “Могильов”  3
тел.: 066 80 90 76
gabrovo@kammarton.com

Пловдив 4000
ул. “Голямоконарско шосе” 27 
тел.: 032 23 10 20
plovdiv@kammarton.com

Сливен 8800
бул. “Стефан Караджа” 14
тел.: 044 62 29 89
sliven@kammarton.com

Троян 5600
ул. “Сеновоза” 16
тел.: 0670 6 20 99
troyan@kammarton.com

Варна 9000
ЗПЗ, ул. “П. Николов” 21
тел.:  052 73 58 22/26
varna@kammarton.com

Нови Пазар 9900
ул. “Христо Смирненски” 2 
тел.: 0537 2 33 27
novi.pazar@kammarton.com

Русе 7000
бул. “Липник” 123, Бизнес парк Русе
тел.: 082 87 24 11
russe@kammarton.com

Смолян 4700
ул. “Бяло море“ 4
тел.: 0301 6 38 36
smolyan@kammarton.com

Хасково 6300
бул. “България” 90
тел.: 038 62 32 29
haskovo@kammarton.com

Електронен магазин

www.kammarton.com  
www.toolsshop.bgwww.kammarton.com  
www.toolsshop.bg
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Заваръчни апарати

Историята на ESAB е историята на заваряването. Когато през 1904 г. основателят Оскар Килберг разработва първия в 
света обмазан електрод за заваряване, той основава фирма, чиито иновации и безкомпромисни стандарти спомагат за 
създаването на историята на самото заваряване.
В продължение на повече от 100 г. ESAB е движена от желанието за непрекъснато търсене на нови и по-добри начини за 
обслужване на клиентите си. Това е превърнало ESAB в световен лидер при продуктите за заваряване и усъвършенстваните 
системи за рязане. Производството на ESAB за Европа е базирано в Полша, Чехия, Швеция и други. 
ESAB се стреми да поддържа широко глобално присъствие, като достига до почти всяка нация в света. Компанията има 
повече от 8700 служители и производствени обекти на 4 континента. ESAB поддържа регионални офиси и дистрибутори, 
които осигуряват висококвалифицирани технически специалисти и локално съдействие за ключови пазари като: Север
на Америка, Южна Америка, Европа, Средния Изток и Африка, Азия / Тихоокеанския регион.

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B0-%D1%82%D0%B5%D1%85%D0%BD%D0%B8%D0%BA%D0%B0
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Swift Arc Transfer™ - Swift Arc Transfer™ (SAT) е високопроизводителен процес на МИГ заваряване, използващ
непомеднен тел AristoRod™ с подобрени характеристики на повърхността, при скорост на заваряване далеч извън 
границите на нормалното заваряване със струйна дъга. Предимството на непомеднените телове AristoRod™ пред 
помеднените телове е, че те не замърсяват така бързо телоподаващото устройство с медни частици. SAT™ е процес, 
разработен за роботизирано, автоматизирано и механизирано заваряване.

PFC - автоматизиран коректор на фактора на мощността (PFC). Машините могат да работят със захранващи кабели с
дължина до 100 m без загуба на мощност, тъй като автоматизираният коректор намалява смущенията, предизвикани от 
реактивните процеси в електрическата мрежа. Също така гарантират подобрена пригодост за захранване от генератори, 
тъй като апаратите стават нечувствителни към колебания в мрежата.

sMIG - Технология sMIG – специалната функция sMIG („Smart MIG“) постоянно се обучава и адаптира към заваръчната
техника на оператора, за да осигурява стабилна дъга и отлични, повторяеми заваръчни шевове.

ArcPlus™ II - Технологията ArcPlus™ осигурява заваряване без пръски, дори при работа със спе
цифични електроди. Повторното запалване на дъгата значително се подобрява, особено при упо
требата на базични електроди.

LiveTig™ - Технологията LiveTig™ е надеждна, осигурява запалване на дъгата, когато се използват
токоизточници, предназначени за други методи на заваряване, и щади електрода.

Qset ™ - автоматично регулира дъгата в съответствие с използваната комбинация от добавъчен
материал / газ и задава перфектните параметри, за да осигури стабилна къса дъга. Изключително 
бързото регулиране на параметрите гарантира намаляване на пръските до минимум.

TrueArcVoltage™ - Технологията True Arc Voltage™ позволява измерване на напрежението
директно в мястото на заваряването, а не на буксите на апарата. 

SuperPulse™ - Функцията SuperPulse™ позволява да се комбинират предимствата на импулсното
заваряване, на късата и на струйната дъга, в един заваръчен процес. По този начин се балансират 
скоростта на заваряване, влагането на топлина в шева, дълбочината на провара и сплавяването 
на краищата на материала. Функцията осигурява максимален контрол върху параметрите на 
заваряване.
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ЗАВАРЪЧНИ АПАРАТИ ЗА МИГ/МАГ ЗАВАРЯВАНЕ

Технически характеристики

Модел Origo Mig C280 PRO 4WD Origo Mig C340 PRO 4WD Origo™ Mig C420w PRO 

Заваръчен метод MIG/MAG

Захранване V / Hz 3 x 400 / 50 / 60 

Максимално 
натоварване 
при 40 OC

A
30 % - 280 A
60 % - 190 A

100 % - 150 A

30 % - 340
60 % - 250

100 % - 195

30 % - 420
60 % - 400

100 % - 315

Диапазон на 
регулиране A 30 - 280 40 - 340 50 - 420

Тегло kg 97.0 120.0 230.0

Размери mm 840 / 425 / 830 840 / 425 / 830 935 / 640 / 800

Технически характеристики

Модел Caddy Mig C160i / C200i Rebel EMP 215ic / 235ic Rebel EMP 320ic

Заваръчен метод MIG/MAG MIG/MAG, MMA, TIG DC Lift

Захранване V / Hz 1 x 230 / 50 / 60 1 x 230 / 50 / 60 3 x 400 / 50 / 60

Максимално 
натоварване 
при 40 OC

A 35 % - 150
100 % - 100

25 % - 180
35 % - 150

100 % - 100

25 % - 205
60 % - 125

100 % - 110

25 % - 230
40 % - 195
60 % - 170

100 % - 140

40 % - 320
60 % - 265

100 % - 200

Диапазон на 
регулиране A 30 - 160 30 - 200 15 - 240 15 - 250 15 - 350

Тегло kg 11.4 11.5 18.2 28.6 31.4

Размери mm 449 / 198 / 347 449 / 198 / 347 584 / 229 / 406 673 / 292 / 495 686 / 292 / 495
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Технически характеристики

Модел Warrior 400i Warrior 500i Warrior 750i

Заваръчен метод MIG/MAG, MMA, TIG DC Lift MIG/MAG, MMA, TIG DC Lift MIG/MAG, MMA, TIG, Arc Gouging

Захранване V / Hz 3 x 400 / 50 / 60 

Максимално 
натоварване 
при 40 OC

A 60 % - 400
100 % - 300

60 % - 500
100 % - 400

35 % - 850
60 % - 820 

100 % - 750

Диапазон на 
регулиране A 16 - 400 16 - 500 15 - 850

Тегло kg 59.0 59.0 106.0

Технически характеристики

Модел Fabricator EM 401i Fabricator EM 401i 
с водно охлаждане

Fabricator EM 501i 
с водно охлаждане

Заваръчен метод MIG/MAG/MMA/TIG DC Lift MIG/MAG/MMA/TIG DC Lift MIG/MAG/MMA/TIG DC Lift

Захранване V / Hz 3 x 400 / 50 / 60 

Максимално 
натоварване 
при 40 OC

A 60 % - 400
100 % - 310

60 % - 400
100 % - 310

60 % - 500  
100 % - 390

Диапазон на 
регулиране A 30 - 400 30 - 400 30 - 500

Тегло kg 102.0 107.5 111.5

Размери mm 675 / 265 / 418 675 / 265 / 418 675 / 265 / 418
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ИМПУЛСНИ И МУЛТИФУНКЦИОНАЛНИ 
ЗАВАРЪЧНИ АПАРАТИ

Технически характеристики

Модел Rebel 205ic 
AC/DC Aristo Mig 4004i Pulse Aristo Mig 

5000iw

Заваръчен метод HF TIG AC/DC;  HF TIG DC; 
MMA, MIG/MAG импулсно MIG/MAG; MMA; TIG DC Lift

Захранване 230 V 3 x 400 V / 50 / 60 Hz

Максимално натоварва­
не при 40 OC при 
МИГ/МАГ 

A

25 % - 205
40 % - 150
60 % - 125

100 % - 110

60 % - 400
100 % - 300

60 % - 500
100 % - 400

Максимално натоварва­
не при 40 OC при РЕДЗ A

25 % - 170
60 % - 125

100 % - 100

60 % - 400
100 % - 300

60 % - 500
100 % - 400

Максимално натоварва­
не при 40° при ВИГ A

25 % - 205
60 % - 125

110 % - 110

60 % - 400
100 % - 300

60 % - 500
100 % - 400 A

Диапазон на регулиране A 5 - 235 16 - 400 16 - 500

Модел на панела 205ic AC/DC U6 / U82 Plus / 
MA25 Pulse

U6 / U82 Plus / 
MA25 Pulse

Тегло kg 25.5 46.0 86.0
Размери mm 584 / 229 / 406 610 / 250 / 445 625 / 394 / 776

Технически характеристики
Модел Aristo Mig U4000iw Aristo Mig U5000iw Aristo 500ix
Заваръчен метод MMA, импулсно MIG/MAG, HF TIG DC, Arc Gouging MIG/MAG/MMA/TIG DC Lift
Захранване V / Hz 3 x 400 / 50 / 60 
Максимално натоварва­
не при 40 OC при 
МИГ/МАГ 

A
35 % - 400
60 % - 320

100 % - 250

60 % - 500
100 % - 400

60 % - 500
100 % - 400

Максимално натоварва­
не при 40 OC при РЕДЗ

35 % - 400
60 % - 320

100 % - 250

60 % - 500
100 % - 400

60 % - 500
100 % - 400

Максимално натоварва­
не при 40 OC при ВИГ

35 % - 400
60 % - 320

100 % - 250

60 % - 500
100 % - 400

60 % - 500
100 % - 400

Диапазон на регулиране 16 - 400 16 - 500 16 - 500 

Модел на панела U6 / U82 Plus U6 / U82 Plus Robust Feed Pulse MA25 / 
Robust Feed U6 / PRO

Тегло kg 77.0 86.0 58.5
Размери mm 625 / 394 / 776 625 / 394 / 776 712 / 325 / 470
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ЗАВАРЪЧНИ АПАРАТИ ЗА ВИГ ЗАВАРЯВАНЕ НА ВЪГЛЕРОДНИ И 
НЕРЪЖДАЕМИ СТОМАНИ

Технически характеристики

Модел Rogue ET 180i Rogue ET 
200iP PRO

Caddy TIG 
2200i DC

Aristo TIG 
4000iw DC

Renegade ET 
300i

Renegade ET 
300iP

Заваръчен 
метод HF TIG; MMA

HF TIG; 
Импулсно ВИГ; 

MMA

HF TIG DC; 
Импулсно ВИГ;

MMA

HF TIG DC; 
Импулсно ВИГ;

MMA

HF TIG;
MMA

HF TIG DC; 
Импулсно ВИГ;

MMA

Захранване V 230 400 1 х 230, 3 х 480 

Максимално 
натоварване 
при 40 OC

А
 20 % - 180 
60 % - 116
100 % - 90

25 % - 200
60 % - 129

100 % - 100

20 % - 220
60 % - 150

100 % - 140

35 % - 400
60 % - 320

100 % - 250

40 % - 300
60 % - 250

100 % - 200

40 % - 300
60 % - 250

100 % - 200

Диапазон на 
регулиране A 10 - 180 10 - 200 3 - 220 4 - 400 5 - 300 5 - 300

PFC модул не да да не не не

Модел на 
панела ET 180i ET 200i PRO ТА33/ ТА34 TA4/ TA6 ET 300i ET 300iP

Тегло kg 8.7 9.6 9.4 81.5 16.9 16.9

Размери mm 403 / 153 / 264 403 / 153 / 264 418 / 188 / 208 625 / 394 / 776 460 / 200 / 320 460 / 200 / 320

ЗАВАРЪЧНИ АПАРАТИ ЗА ВИГ ЗАВАРЯВАНЕ НА ВСЯКАКЪВ ВИД МЕТАЛИ

Технически характеристики

Модел Caddy TIG 2200i AC/DC Origo TIG 3000i AC/DC Origo TIG 4300iw AC/DC

Заваръчен метод
TIG AC/DC; TIG DC HF; 

TIG DC Lift;
MMA

TIG AC/DC; TIG DC HF; 
TIG DC Lift;

MMA

TIG AC/DC; TIG DC HF; 
TIG DC Lift;

MMA

Захранване V 230 400 400

Максимално натоварване 
при 40 OC A

20 % - 220
60 % - 150

100 % - 140

35 % - 300
60 % - 240

100 % - 200

40 % - 430
60 % - 400

100 % - 315

Диапазон на регулиране A 3 - 220 4 - 300 4 - 430

PFC модул да не не

Модел на панела TA33/ TA34 AC/DC TA24 AC/DC TA24 AC/DC

Тегло kg 15.0 42.0 95.0

Размери mm 418 / 188 / 345 652 / 412 / 423 625 / 394 / 776 
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ЗАВАРЪЧНИ АПАРАТИ ЗА ВИГ ЗАВАРЯВАНЕ НА ВЪГЛЕРОДНИ И 
НЕРЪЖДАЕМИ СТОМАНИ

Технически характеристики

Модел Rogue 
ES150i  

Rogue 
ES180i 

Rogue 
ES180i PRO  

Rogue 
ES200i PRO  

Caddy Arc 
201i

Caddy Arc 
251i

Заваръчен 
метод

ММА;
Lift TIG

ММА;
Lift TIG

ММА;
Lift TIG

ММА;
Lift TIG

ММА;
Lift TIG

ММА;
Lift TIG

Захранване V 1 x 230 1 x 230 1 x 230 1 x 230 1 x 230 3 x 400

Максимално 
натоварване 
при 40 OC

A
25 % - 150 
60 % - 97

100 % - 75

20 % - 170 
60 % - 97

100 % - 75

25 % - 180 
60 % - 116
100 % - 90

25 % - 200 
60 % - 129 

100 % - 100

25 % - 170
60 % - 130

100 % - 110

30 % - 250
60 % - 190

100 % - 150

Диапазон на 
регулиране A 20 - 150 20 - 180 20 - 180 20 - 200 4 - 170 4 - 250

PFC модул не не да да да да

Модел на панела ES150i ES180i ES180i ES200i А33 A32 / A34

Тегло kg 6.8 6.8 8.2 8.2 8.3 10.5

Размери mm 403 / 153 / 264 403 / 153 / 264 403 / 153 / 264 403 / 153 / 264 418 / 188 / 208 418 / 188 / 208
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Технически характеристики

Модел Renegade ES300i Warrior 400i Warrior 500i Warrior 750i

Заваръчен 
метод

ММА; 
Live TIG

MMA; MIG/MAG;
Live TIG и рубене с 

въгленови електроди

MMA; MIG/MAG;
Live TIG и рубене с 

въгленови електроди

MMA; MIG/MAG;
Live TIG и рубене с 

въгленови електроди

Захранване V 3 х 400 3 х 400 3 х 400 3 x 400

Максимално 
натоварване 
при 40 OC

A
40 % - 300
60 % - 250

100 % - 200

60 % - 400
100 % - 300

60 % - 500
100 % - 400

60 % - 820
100 % - 750

Диапазон на 
регулиране A 5 - 300 16 - 400 16 - 500 16 - 720

Тегло kg 15.0 59.0 59.0 106.0

Размери mm 460 / 200 / 320 712 / 325 / 470 712 / 325 / 470 832 / 413 / 630
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УПРАВЛЕНИЯ

Функции

	Панел за управление със синергични линии, импулсно 
МИГ/МАГ заваряване и РЕДЗ функции
	60 предварително програмирани синергични линии
	Функция QSet™
	2 / 4 тактово управление на горелката
	„Газтест“ и „Подаване на тел“, без горелката да е под 

напрежение
	Настройване на времето за обдухване със защитен газ 

преди и след заваряване
	Плавен старт (Creep Start) и запълване на кратера 
	 (Crater Fill)
	Безстепенно регулиране на индуктивността
	Запаметяване на 10 режима
	Цифров дисплей, многоезично меню
	Задаване на гранични стойности и защита с парола
	Възможност за дистанционно управление

Функции

	Импулсно МИГ/МАГ заваряване със SuperPulse™
	Възможно управление на 2 телоподаващи устройства
	Професионално РЕДЗ заваряване
	Предварително програмирани синергични линии
	Създаване и запаметяване на собствени синергични 

линии
	2 / 4 тактово управление на горелката
	Запълване на кратера
	Всички функции за МИГ/МАГ заваряване, включително 

плавен старт (Creep start), горещ старт (Hot Start) и 
обратно горене на тела (Burnback)
	Настройване на времето за обдухване със защитен газ 

преди и след заваряване
	Газтест и подаване на тел без заваръчно напрежение
	Памет за 255 режима
	Сваляне на данните на USB флаш-памет
	Многоезично меню
	Задаване на гранични стойности и защита с парола

U6 U8₂ Plus

СЕРИЯ ТЕЛОПОДАВАЩИ ROBUST FEED PRO / PULSE / U6

Robust Feed е нова фамилия телоподаващи устройства, проектирани да отговорят на повишените изисквания в на
товарените производства. Такива са повишената износоустойчивост на телоподаващия механизъм, усилване на всички 
корпусни елементи, защита на ролката с тел, панелът за управление и т.н. Резултатът е нова универсална платформа, 
която е проектирана за максимална функционалност и издръжливост. Може да работи с ролки 200 / 300 mm, както и с 
Marathon Pac. 
Телоподаващото устройство Roboust Feed разпознава източник на захранване въз основа на импулс / без импулс 
и съответно може да работи с токоизточници с/без импулси: Warrior 500i, Warrior 750i, Aristo 500ix. Разработен е в 3 
варианта:  Robust Feed PRO,  Robust Feed U6 и Robust Feed Pulse.
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Технически характеристики

Модел Robust Feed PRO 
+ Warrior 500i

Robust Feed Pulse (МА25) 
+ Aristo 500ix

Robust Feed U6 
+ Aristo 500ix 

Конвенционален МИГ/МАГ x x x

МИГ/МАГ Пулс  x x

Синергични програми  Steel, Stainless Steel, 
Aluminium, 93 програми

Steel, Stainless Steel, 
Aluminium, 92 програми

РЕДЗ x MMA настройки и извод 
ОКС на телоподаващото

MMA настройки и извод 
ОКС на телоподаващото

Рубене X - на токоизточника - Рубене-настройки и извод 
ОКС на телоподаващото

Дебитомер защитен газ опция опция опция

Подгревател за тела опция опция опция

2T/4T x x x

Hot Start  x x

Creep Start x x x

Crater Fill x x x

Burnback x x x

SCT x x x

Предварителна настройка А  x x

Gas Pre- and Post-flow Setting  x x

Qset  x x

Памет, места  3 10

Точково заваряване 
(прихватки)   x

Задаване на лимити - V/A   x
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Заваръчни апарати

За компанията

С над 100-годишен опит, voestalpine Böhler Welding е глобален лидер за разрешаване на ежедневните предизвикателства 
в областта на заваряването.

Близостта с клиентите се гарантира от повече от 40 дъщерни дружества в 25 държави, с подкрепата на 2300 служители и 
чрез над 1000 партньори по целия свят. 

През юни 2019 г. voestalpine Böhler Welding придобива мажоритарен дял от дългогодишния италиански производител 
на заваръчни машини Selco s.r.l. С това voestalpine Böhler Welding допълнително разширява пазарните си позиции след 
успешното пускане на серията заваръчни машини „Terra” и „Uranos”.

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B0-%D1%82%D0%B5%D1%85%D0%BD%D0%B8%D0%BA%D0%B0
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BÖHLER EN1090 (WPS)
	Програмата е проектирана за достигане на сертификат EN1090 лесно и 

бързо
	Съвместима със стомани до ≤S 355 и за ръчно или частично автоматично 

заваряване
	Стандартен MIG / MAG
	Импулсен MIG / MAG
	MIG / MAG заваръчни програми
	Импулсни MIG / MAG заваръчни програми
Böhler предлага машини с вградени  операции съгласно стандарта.

Green@wave е новатa платформа за заваръчни енергийни ресурси за 
клиенти, които споделят обществените тревоги за околната среда и също така 
искат да сведат до минимум енергийните си разходи. 

Weld@Net е приложение, създадено да покрие основните нужди на зава
ряването в индустрията. То е напълно готова система, състояща се от hardware 
и software компоненти, с които да се контролират и управляват заваръчните 
процеси.

EasyArc
	TIG DC /  TIG AC
	Оптимално заваряване във всякакви условия
	Стандартен процес на URANOS Böhler
	Активация през контролния панел
Напълно интегрирана с 12 заваръчни функции. Намалява зоните на термично 
влияние средно с 30 %. Позволява на оператора да заварява с до 90 % по-бързо. 
Автоматичната настройка на машината спестява до 30 % от времето за зава
ряване.

QuickPulse 2.0
	Заваръчен процес импулсно MIG / MAG
	18 синергетични процеси
	Бърза и лесна инсталация
	Бързо и лесно започване благодарение на Böhler iPanel
Концентрира заваръчната дъга, позволявайки до 40 % по-дълбок провар. 
Същевременно с това тя остава стабилна.

RapiDeep 2.0
	Заваръчен процес MIG / MAG
	18 синергетични процеса
	Бърза и лесна инсталация
Напълно дигитална технология. Позволява дъгата да бъде стабилна дори при  
ниски стойности на заваръчния ток, улеснявайки контрола при заваряване.
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Заваръчни апарати за MIG / MAG заваряване

Технически характеристики

 Модел TERRA 320 
SMC

TERRA 320 
MSE

TERRA 400 
MSE

TERRA 500 
MSE

URANOS 2000 
SMC

URANOS 2700 
SMC

Заваръчен 
метод

MIG/MAG; 
MMA

MIG/MAG; 
MMA

MIG/MAG; 
MMA

MIG/MAG; 
MMA

MIG/MAG; 
MMA; 

TIG DC Lift

MIG/MAG; 
MMA; 

TIG DC Lift

Захранване V / Hz 3 x 400 / 
50 / 60 

3 x 400 / 
50 / 60

3 x 400 /
50 / 60

3 x 400 / 
50 / 60

1 x 230 / 
50 / 60

3 x 400 / 230 / 
50 / 60

Максимално 
натоварване 
при 40 OC

45 % - 320
60 % - 280

100 % - 240

50 % - 320
60 % - 310

100 % - 260

50 % - 400
60 % - 360

100 % - 340

50 % - 500
60 % - 470

100 % - 420

35 % - 200
60 % - 160

100 % - 130

45 % - 270
60 % - 250

100 % - 230

Напрежение 
на празен ход Vdc 61 61 61 61 58 92

Диапазон на 
регулиране A 3  - 320 3 - 320 3 - 400 3 - 500 5  - 200 3 - 270

Тегло kg 33.0 20.2 22.5 27.3 12.8 23.7

Размери mm 620 / 240 / 460 620 / 240 / 460 620 / 240 / 460 620 / 240 / 460 485 / 210 / 400 620 / 270 / 460 

Технически характеристики

Модел URANOS 2700 PMC URANOS 3200 PME URANOS 4000 PME URANOS 5000 PME

Заваръчен метод Импулсно МIG/MAG; MMA; TIG DC Lift

Захранване V / Hz 3 x 400 / 230 / 50 / 60 

Максимално натоварване 
при 40°C A

45 % - 270
60 % - 250

100 % - 230

50 % - 320
60 % - 310

100 % - 250

60 % - 400
100 % - 360

100 % - 400 A (25O)

50 % - 500
60 % - 470

100 % - 420

Напрежение на празен ход Vdc 92 75 73  73

Диапазон на регулиране A 3 - 270 3 - 320 3 - 400 3 - 500

Тегло kg 23.7 27.6 36.2 38.5

Размери mm 620 / 270 / 460 620 / 240 / 460 690 / 290 / 510 690 / 290 / 510

Заваръчни апарати за импулсно MIG / MAG заваряване	
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Мултипроцесни машини за заваряване

 Заваръчни апарати за ВИГ DC заваряване

Технически характеристики

Модел URANOS 2700 MTE URANOS 3200 GSM URANOS 4000 GSM URANOS 5000 GSM

Заваръчен метод Импулсно МIG/MAG; MIG/MAG; MMA; TIG DC HF; TIG DC Lift

Захранване 3 x 400 / 230 / 50 / 60

Максимално 
натоварване при 40 °C A

45 % - 270
60 % - 250

100 % - 230

50 % - 320
60 % - 310

100 % - 250

60 % - 400
100 % - 360

100 % - 400 A (25O)

50 % - 500
60 % - 470

100 % - 420 

Напрежение на празен 
ход Vdc 92 75 73 73

Диапазон на 
регулиране A 3 - 270 3 - 320 3 - 400 3 - 500

Тегло kg 25.0 27.6  37.5 39.5

Размери mm 620 / 270 / 460 620 / 240 / 460 690 / 290 / 510 690 / 290 / 510

Технически характеристики

Модел TERRA 180 TLH TERRA 270 TLH TERRA 320 TLH URANOS 2200 TLH

Заваръчен метод TIG DC HF; TIG DC Lift; MMA

Захранване V / Hz 1 x 230 / 115 / 
50 / 60 

3 x 400 / 230 / 
50 / 60

3 x 400 / 230 / 
50 / 60

1 x 230 / 115 / 
50 / 60

Максимално натоварване 
при 40 OC A

45 % - 170
60 % - 160

100 % - 140

60 % - 270
100 % - 250

60 % - 320
100 % - 280

35 % - 220
60 % - 190

100 % - 165

Напрежение на празен ход Vdc 106 70 61 94

Диапазон на регулиране A 3 - 170 3 - 270 3 - 320 3 - 220

Тегло kg 8.4 16.1 20.5 14.3

Размери mm 410 / 150 / 330 500 / 190 / 400 620 / 240 / 460 500 / 190 / 400



16 заваряване

Заваръчни апарати за ВИГ AC / DC заваряване

Заваръчни апарати за ръчно електродъгово заваряване

Технически характеристики

 Модел URANOS 1700 
AC / DC

URANOS 2200 
AC / DC

URANOS 2700 
AC / DC

URANOS 3200 
AC / DC

URANOS 4000 
AC / DC

Заваръчен метод TIG AC; TIG MIX AC/DC; TIG DC HF;  TIG DC Lift; MMA

Захранване V / Hz 1 x 230 / 115 /  
50 / 60 

1 x 230 / 115 / 
50 / 60z

3 x 400 / 230 / 
50 / 60

3 x 400 / 230 / 
50 / 60

3 x 400 / 230 / 
50 / 60

Максимално 
натоварване при 
40OC

A
35 % - 170
60 % - 150

100 % - 130

35 % - 220
60 % - 170

100 % - 150

40 % - 270
60 % - 250

100 % - 230

40 % - 320
60 % - 300

100 % - 270 

40 % - 400
60 % - 360

100 % - 330

Напрежение на 
празен ход Vdc 80 80 80 80 73

Диапазон на 
регулиране A 3 - 170 3 - 220 3 - 270 3 - 320 3 - 400

Тегло kg  18.8 18.8 27.0 27.5 35.4

Размери mm 500 / 190 / 400 500 / 190 / 400 620 / 240 / 460 620 / 240 / 460  690 / 290 / 510

Технически характеристики

  Модел TERRA 
150

TERRA 
180

TERRA 
220 RC

TERRA 
270 RC

TERRA 
350 RC

URANOS 
1500 RC

Заваръчен метод MMA; TIG DC Lift

Захранване V / Hz 1 x 230 / 
50 / 60

1 x 230 / 
50 / 60

 3 x 400 / 
50 / 60

 3 x 400 / 
50 / 60

 3 x 400 / 
50 / 60

1 x 230 / 
50 / 60

Максимално 
натоварване при 
40 OC

A
30 % - 150
60 % - 120

100 % - 100

35 % - 170
60 % - 150

100 % - 120

30 % - 220
60 % - 170

100 % - 150

40 % - 270
60 % - 250

100 % - 240

40 % - 350
60 % - 310

100 % - 290

30 % - 150
60 % - 125

100 % - 110

Напрежение на 
празен ход Vdc 78 80 70 70 70 85

Диапазон на 
регулиране A 5 - 150 3 - 170 3 - 220 3 - 2 70 3 - 350 5 - 150

Тегло kg 4.1 8.0 11.3 16.1 16.5 2.6

Размери mm 280 / 110 / 220 410 / 150 / 330 410 / 150 / 330 500 / 190 / 400 500 / 190 / 400 260 / 120 / 190
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Заваръчни апарати

CEA Spa, основана през 1950 г., е един от световните лидери за проектиране и производство на машини за електродъго
во, електросъпротивително заваряване и плазмено резане, предназначени за индустриалния пазар.

vision.COLD
иновативен MIG/MAG процес с нисък 
топлопренос, разработен от CEA за 
заваряване на ламинирани листове с 
малка дебелина и за MIG спояване във 
всички заваръчни позиции.

vision.ARC2
най-новата еволюция на софтуера за 
управление на дъгата, разработен от 
CEA за постигане на по-съвършена и 
стабилна дъга.

vision.POWER
иновативен MIG/MAG процес, разра
ботен от CEA за заваряване на стомана 
със средна дебелина, винаги когато е 
необходим дълбок провар.

vision.ULTRASPEED
иновативен MIG/MAG процес, разра
ботен от CEA за заваряване на стомана 
и цветни материали, благодарение на 
който увеличената и по-голяма кон
центрация на дъгата позволяват зна
чително увеличаване на скоростта на 
заваряване.

Специални функции на машините

vision.PULSE-RUN
нов специален процес, създаден по под
ходящ начин, за да се комбинират пре
димствата на импулсното заваряване 
заедно с по-бърза скорост на движение 
при заваряване на легирана или ниско 
легирана стомана и алуминий.

vision.PULSE-POWER
нов специален процес, разработен за 
заваряване на стомана със средна де
белина и цветни материали, винаги ко
гато се изисква дълбок провар с гладък 
шев.

vision.PULSE-UP
новоразработен специален процес, 
предназначен за вертикално заварява
не нагоре.

vision.PIPE
иновативен MIG/MAG процес, разра
ботен от CEA заза коренов шев при за
варяване на тръби във всички позиции.

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B0-%D1%82%D0%B5%D1%85%D0%BD%D0%B8%D0%BA%D0%B0
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Технически характеристики

Модел TREOSTAR 1800  CONVEX MOBILE 251 CONVEX 321

Заваръчен метод MIG/MAG, MMA, TIG DC Lift

Захранване V / Hz 1 x 230 / 50 / 60 3 x 400 / 50 / 60 3 x 400 / 50 / 60 

Максимално натоварване 
при 40 OC A

20 % - 175
60 % - 115

100 % - 100

35 % - 250
60 % - 200

100 % - 180

40 % - 320
60 % - 300

100 % - 280

Напрежение на празен ход 60 V 60 Vdc 63 Vdc

Диапазон на регулиране A 10 - 175 10 - 250 10 - 320

Тегло kg 16 21 41

Размери mm 500 / 220 / 425 650 / 300 / 388 660 / 260 / 515

Инверторни апарати за MIG/MAG заваряване

Технически характеристики

Модел CONVEX 401 QUBOX 400 /400 W QUBOX 500 W

Заваръчен метод MIG/MAG, MMA, TIG DC Lift

Захранване V / Hz 3 x 400 / 50 / 60 1 x 230 / 50 / 60z 3 x 400 V / 50 / 60 Hz

Максимално натоварване 
при 40 OC A

40 % - 400
60 % - 350

100 % - 300

20 % - 175
60 % - 115

100 % - 100

35 % - 250
60 % - 200

100 % - 180

Напрежение на празен ход 63 Vdc 60 V 60 Vdc

Диапазон на регулиране A 10 - 400 10 - 175 10 - 250

Тегло kg 42 16 21

Размери mm 660 / 260 / 515 500 / 220 / 425 650 / 300 / 388
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Инверторни мултипроцесни апарати за 
импулсно MIG/MAG заваряване

Технически характеристики

Модел TREOSTAR 
2000 PULSE

CONVEX MOBILE 
255 PULSE

CONVEX 
PULSE 325

CONVEX 
PULSE 405

DIGITECH VP 
3300

Заваръчен метод Импулсно МIG/MAG, MMA, TIG DC Lift

Захранване V / Hz 1 x 230 / 
50 / 60 

3 x 400 / 
50 / 60 

3 x 400 / 
50 / 60 

3 x 400 / 
50 / 60 

3 x 400 / 
50 / 60 

Максимално натоварване 
при 40 OC A

15 % - 200
60 % - 115

100 % - 100

35 % - 250
60 % - 200

100 % - 180

40 % - 320
60 % - 300

100 % - 280

50 % - 400
60 % - 350

100 % - 300

40 % - 330
60 % - 300

100 % - 280

Напрежение на празен ход Vdc 60 60 63 63 62

Диапазон на регулиране A 10 - 200 10 - 250 10 - 320 10 - 400 10 - 330

Тегло kg 16 21 42 43 35

Размери mm 500 / 220 / 425 650 / 300 / 388 660 / 290 / 515 660 / 290 / 515 660 / 290 / 515

Технически характеристики

Модел DIGITECH VP 
4000

DIGITECH VP 
5000

DIGITECH 3200 
VISION
PULSE

QUBOX PULSE 
400 W

QUBOX PULSE 
500 W

Заваръчен метод Импулсно МIG/MAG, MIG/MAG,  MMA,  TIG DC HF,  TIG DC Lift

Захранване V / Hz 3 x 400 / 230 / 
50 / 60

3 x 400 / 230 / 
50 / 60

3 x 400 / 230 / 
50 / 60

3 x 400 / 230 / 
50 / 60

3 x 400 / 230 / 
50 / 60

Максимално натоварване 
при 40 OC A 60 % - 400

100 % - 350

50 % - 500
60 % - 460

100 % - 380

40 % - 320
60 % - 270

100 % - 240

60 % - 400
100 % - 350

60 % - 500
100 % - 420

Напрежение на празен ход Vdc 70 70 62 62 62

Диапазон на регулиране A 10 - 400 10 - 500 10 - 320 10 - 400 10 - 500

Тегло kg 40 44 41 80 86

Размери mm 660 / 290 / 515 660 / 290 / 515 660 / 290 / 515 1030 / 950 / 515 1030 / 950 / 515
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Заваръчни апарати за ръчно 
електродъгово заваряване

Технически характеристики

Модел RAINBOW 150 / 
150 VRD

RAINBOW 153 
CELL

RAINBOW 180 RAINBOW 183 
CELL VRD

Заваръчен метод MMA, TIG DC Lift
Захранване V / Hz 1 x 230 / 50 / 60 

Максимално натоварване 
при 40 OC A

30 % - 150
60 % - 120

100 % - 100

20 % - 150
60 % - 110
100 % - 90

20 % - 180
60 % - 130

100 % - 110

20 % - 180
60 % - 120

100 % - 100
Напрежение на празен ход Vdc 88 / 12 103 88 12
Диапазон на регулиране A 5 - 150 5 - 150 5 - 180 5 - 180
Тегло kg 4.2 4.2 6.0 6.5
Размери mm 340 / 115 / 260 340 / 115 / 260 390 / 135 / 300 390 / 135 / 300

Технически характеристики

Модел MATRIX 
2200 E

MATRIX 
2800 E

MATRIX 
2700 E SV

MATRIX 
4200 E

CONVEX 
420 YARD

Заваръчен метод MMA, TIG DC Lift

Захранване V / Hz 1 x 230 / 
50 / 60

3 x 400 / 
50 / 60

1 x 230 / 3 х 400 / 
50 / 60

3 x 400 / 
50 / 60 

Multivoltage
220 - 440 V

Максимално натоварване 
при 40 OC A

30 % - 180
60 % - 150

100 % - 120

30 % - 270
60 % - 210

100 % - 190

30 % - 220 / 270
60 % - 180 / 220
100 % - 150 / 180

40 % - 420
60 % - 340

100 % - 270

40 % - 350 / 400
60 % - 310 / 360
100 % - 270  / 330

Напрежение на празен ход Vdc 100 100 100 100 72
Диапазон на регулиране A 5 -180 5 - 270 5 - 220 / 270 5 - 420 10 - 350 / 400
Теглo kg 12.0 15.0 16.5 20.0 42.0
Размери mm 430 / 185 / 390 465 / 185 / 390 465 / 185 / 390 500 / 220 / 425 660 / 290 / 515
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Инверторни апарати за ВИГ DC заваряване 

Технически характеристики

Модел MATRIX 3000 HF MATRIX 3001 HF MATRIX 4200 HF
Заваръчен метод TIG DC HF,  TIG DC Lift, MMA
Захранване V / Hz 3 x 400 / 50 / 60 3 x 400 / 50 / 60z 3 x 400 / 50 / 60

Максимално натоварване 
при 40 OC A

35 % - 300
60 % - 250

100 % - 210

35 % - 300
60 % - 250

100 % - 210

40 % - 420
60 % - 340

100 % - 270
Напрежение на празен ход Vdc 100 100 100
Диапазон на регулиране A 5 - 300 5 - 300 5 - 420
Тегло kg 17.5 17.5 25.0
Размери mm 495 / 185 / 390 4950 / 185 / 390 425 / 220 / 560

Технически характеристики

Модел RAINBOW 182 HF 
PRO

RAINBOW 201 HF / 
202 HF PRO

MATRIX 2200 HF MATRIX 2600 HF

Заваръчен метод TIG DC HF, TIG DC Lift, MMA
Захранване V / Hz 1 x 230 / 50 / 60 1 x 230 / 50 / 60 1 x 230 / 50 / 60 3 x 400 / 50 / 60

Максимално натоварване 
при 40 OC A

25 % - 180
60 % - 130

100 % - 110

25 % - 200 
60 % - 140

100 % - 120

30 % - 220
60 % - 190

100 % - 160

40 % - 260
60 % - 230

100 % - 200
Напрежение на празен ход Vdc 90 88 100 100 
Диапазон на регулиране A 5 - 180 5 - 200 5 - 220 5 - 260
Тегло kg 7.5 7.5 14.0 17.5
Размери mm 390 / 135 / 300 390 / 135 / 300 465 / 185 / 390 595 / 185 / 390

Технически характеристики

Модел MATRIX 2200 
AC/DC

MATRIX 3000 
AC/DC

MATRIX 4100 
AC/DC

MATRIX 5100 
AC/DC

Заваръчен метод TIG AC, TIG MIX AC/DC, TIG DC HF,  TIG DC Lift, MMA
Захранване V / Hz 1 x 230 / 50 / 60 3 x 400 / 50 / 60

Максимално натоварване 
при 40 OC A

30 % - 220
60 % - 180

100 % - 140

30 % - 300
60 % - 250

100 % - 210

60 % - 400
100 % - 350

60 % - 500 
100 % - 400

Напрежение на празен ход Vdc 100 100 70 70
Диапазон на регулиране 5 - 220 5 - 300 5 - 400 3 - 500
Тегло kg 15.5 19.0 53.0 54.0
Размери mm 465 / 185 / 390 465 / 185 / 390 660 / 290 / 5150 660 / 290 / 5150

Инверторни апарати за ВИГ AC/DC заваряване 
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Машини за електросъпротивително 
заваряване

WS 402 контролер
	Регулируем заваръчен цикъл
	Автоматичен режим 
	Автоматично компенсиране на захранващото 

напрежение
	Визуализация на заваръчният цикъл

	Режим без заваряване
	24 V DC управление
	50 / 60 Hz съвместимост
	24 V AC захранване
	2 заваръчни програми (2 времена / 2 тока) - опция

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B0-%D1%82%D0%B5%D1%85%D0%BD%D0%B8%D0%BA%D0%B0/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%B5%D0%BB%D0%B5%D0%BA%D1%82%D1%80%D0%BE%D1%81%D1%8A%D0%BF%D1%80%D0%BE%D1%82%D0%B8%D0%B2%D0%B8%D1%82%D0%B5%D0%BB%D0%BD%D0%BE-%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5
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Машини за ролково / релефно заваряване

Управление WS 708 WS 3000 AC
FILIUS 
MULTI

Предварение  

Време за притискане   

Време за подгряване   

Ток за подгряване   

Време за охлаждане   

Време за покачване   

Заваръчно време   

Заваръчен ток   

Заваръчен ток – 50 %   

Заваръчно време  2 
(опция)

  

Заваръчно време 2 
(опция)

  

Пауза импулс   

Брой импулси   

Последващо подгряване  

Последващ ток  

Време за задържане   

Пауза   

Автом. режим   

Брой програми 8 100 32
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Машини за електросъпротивително заваряване на профили

Технически характеристики

модел SQ / AS 121 SQ / AS 62 SQ / AS 100
Захранване 50 / 60 Hz V 400 400 400

Консумирана мощност 50 % kVA 25 60 100

Заваръчна мощност kVA 122 168 350

Инсталирана мощност kVA 15 60 100

захранващ кабел mm2 16 70 95

Предпазител A 40 160 250

Напрежение на празен ход V 5.1 6 10.8

Ток на късо съединение kA 30 35 40

Сила на притискане daN 1350 1400 5150

Сила на разделяне daN 450 900 2400

Капацитет на заваряване Mild Steel mm2 250 350 550

Диаметър на заваряване
mm 5 8 8

mm 16 20 26

Размери
mm 830 850 850

mm 920 1700 1750

mm 1600 1900 2100

Тегло kg 300 1200 1300

SQ / AS 121 SQ / AS 62
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Машина за ръчно лазерно заваряване SF1000HWM
Машината за лазерно заваряване SF1000HWM може да се използва за заваряване на неръждаема стомана, алуминий, 
мед, злато, сребро, хром, никел, титан и други метали или сплави. може да се използва и за заваряване на разнородни 
материали като: мед към месинг, титан към злато, никел към мед и т.н. Диапазона на заваряване е от 0.5 до 4 mm за 
нелегирана и неръждаема стомана и от 0.5 до 2 mm за алуминиви сплави и бронз.

Технически характеристики

Модел SF1000WHWM

Тип на лазера Файбър лазер

Дължина на вълната nm 1080 

Мощност на лазерния източник kW 1 

Скорост на заваряване mm/s 0 - 120

Охлаждане Водно охлаждане

Работен газ MPa Азот с изходно 
налягане 0.2 

Обща инсталирана мощност kW 6 

Размери mm 1300 / 650 / 1100

Общо тегло kg 150 

машини за лазерно заваряване

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B0-%D1%82%D0%B5%D1%85%D0%BD%D0%B8%D0%BA%D0%B0/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%B5%D1%80%D0%BD%D0%BE-%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5
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Машини за орбитално заваряване 
на тръби

Axxair - Франция е водещ производител на продукти, системи и услуги за орбитално рязане, скосяване и заваряване на 
тръби. Предлагат висококачествени решения, намиращи приложение в химическата и фармацевтичната промишленост, 
биотехнологиите, питейните водопроводи, полупроводниковата промишленост и други.

Затворени  глави за орбитално заваряване
Затворените заваръчни глави  Axxair - France  са подходящи за  заваряване 
на тънкостенни тръби с дебелина на стената ≤ 2.5 mm във фармацевтич
ната, химическата и хранително-вкусовата промишленост.

характеристики

	Индикация при заваряване
	Бързосменяеми челюсти от неръждаема стомана
	Вграден старт / стоп панел 
	Регулируема сила на притягане на челюстите

Заваръчни глави AXXAIR: 

SATF-40: от  Ø 0.25” до  Ø 1.57”
SATF-65: от  Ø 0.25” до  Ø 2.56”
SATF-115: от Ø 1” до Ø 4.5”
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Отворени глави за орбитално 
заваряване
Отворените заваръчни глави Axxair - France са подходящи при за
варяване на дебелостенни тръби, с или без добавъчен материал 
и осцилация. Възможност за добавяне на AVC / OSC модул за опре
делени работни обхвати.
AVC - автоматичен контрол по дължината на дъгата
OSC - осцилация
WIRE - възможност за подаване на допълнителен добавъчен 
материал

Заваръчни глави AXXAIR: 
SATO-40:  от Ø 10 до Ø 40 mm
SATO-80:  от Ø 19 до Ø 80 mm
SATO-115 / SATO-115 AVC / OSC / WIRE: от Ø 15 до Ø 115 mm
SATO-171 / SATO-171 AVC / OSC / WIRE:  от Ø 25 до Ø 170 mm
SATO-220 / SATO-220 AVC / OSC / WIRE: от Ø 38 до Ø 220 mm

Апарати за орбитално заваряване
характеристики: 
	TIG заваряване с или без добавъчен материал  
	Налични модели - 210 A и 300 A, 380 V с или без вграден AVC / 

OSC модул
	Вграден блок за водно охлаждане  
	Ръчен заваръчен бренер - за прихватки / опция
	PPM модул - осигурява контрол на нивото на кислород по вре

ме на заваряване
	Touch screen дисплей - лесно програмиране чрез задаване на 

диаметър, дебелина на стената, материал и вида на главата
	Вграден принтер - своевременна визуализация на реалните за

варъчни параметри
	Памет 200 програми / 4000 стъпки, USB вход 

Заваръчна глава Тръба – 
Плоча / Огледало – SATP80X
Подходяща за изработка на охладителни системи

D=12 - 82 mm

D 30 O=12 - 40 mm
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Механизация на заваряването 

трактори и колони

	Захранване - 42 V AC от заваръчна машина, батерия 
или трансформатор.
	Възможност за програмиране на определена дъл

жина на заваряване с автоматично връщане в нача
лна позиция.
	Стъпковите двигатели на задвижването и осцила

цията са с изключително висока точност и се регу
лират в много широк диапазон.
	От дистанционното управление могат да се регу

лират скоростта, осцилацията, заваръчните пара
метри (когато е свързан към машина на ESAB) и да 
се запаметят до 5 програми. 
	Вградения пулт за управление на самия трактор 

има същите възможности като дистанционното 
управление.

ESAB Railtrac B42V
Railtrac B42V е заваръчен трактор, които може да бъде конфигуриран за оптималното механизирано заваряване. За да 
се сведат до минимум проблемите при заваряване на открито, повечето механични части са изработени от алуминий или 
неръждаема стомана. Railtrac B42V е проектиран за заваряване във всички пространствени положения.
Може лесно да бъде свързан към повечето заваръчни машини на ESAB. Също така може да бъде захранен с батерия или 
външен трансформатор на напрежението. 

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D1%81%D0%B8%D1%81%D1%82%D0%B5%D0%BC%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%85%D0%B0%D0%BD%D0%B8%D0%B7%D0%B0%D1%86%D0%B8%D1%8F
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Технически характеристики

Захранване 24 –70 VDC, 20 –50 VAC, 18 V - Батерия

Време за работа с една батерия h 3 – 4  (5 Ah)

Максимална консумация W 50 

Минимален диаметър на огъване на релсата mm Ø 1600 

Слайд за регулиране на местоположението на заваръчната горелка mm +/-45 

Максимална скорост mm/s 30  (25 mm/s с батерия)

Максимална товароносимост kg 10  (5 kg с батерия)

Максимална работна температура с вакум/магнити OC 70 / 90

Клас на защита IP44

Одобрения CE

Клас на безопасност DIN40050

Размери mm 210 x 360 x 270 

Тегло kg 8 

Versotrac EWT1000
С повече от 70 години опит при проектирането и производство на заваръчни трактори ESAB създаде най-гъвкавия, здрав 
и практичен трактор на пазара. При проектирането на Versotrac EWT1000 е използван практическия опит на различни 
производства от цял свят.

Технически характеристики

Заваръчна тел, конструкционни стомани mm 1.6 – 5.0 

Заваръчна тел, неръждаеми стомани mm 1.6 – 4.0

Тръбно-флюсова тел mm 1.6 – 5.0

Максимална скорост на телоподаване (SAW) m/min 9.0 

Максимално тегло на ролката с тел kg 30

Обем на бункера за флюс l 6

Скорост на придвижване m/min 0.1 – 2.0

Тегло kg 65 

	Модулна система, при която тракторът може да бъде бързо и лесно 
разглобен на малки части, пренесен през тясно пространство или 
лесно транспортиран.
	Здрав механизъм за подаване на заваръчната тел, който може да ра

боти с тел до 5 mm и 1000 A при 100 % цикъл на натоварване.
	Автоматичното откриване на поставената заваръчната глава позво

лява лесно да се превключи между процесите SAW, GMAW.
	Интуитивен потребителски интерфейс с отчитане на влаганата то

плина в реално време и лесен контрол на заваръчната дъга.
	Изцяло нова ергономична система за лесна смяна на ролката със 

заваръчна тел.
	Лесна и фина корекция на местоположението на заваръчната дъга.
	Възможност за комплектоване с 3 и 4 ходови колела за различни при

ложения.
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Mechtrac 1730 / 2100 / 2500 / 3000

Портали за механизирано заваряване по методите SAW или GMAW.
	Бърз и гъвкав начин за увеличаване на производителността.
	Оборудвани с контролер на процесите - A2-A6 PEK, и глави за заваряване по метода SAW или GMAW.
	Могат да се заваряват греди с различни профили като I, T- или L както със симетрично, така и с променливо сечение.
	Предлага се в четири версии (ширина на портал): 1730 mm, 2100 mm, 2500 mm и 3000 mm.
	Всички версии имат стандартна височина от 1500 mm.
	Двустранно задвижване с два двигателя, които работят в синхрон.
	Порталът може да издържи максимално тегло от 220 kg.
	Следящата система - GMH на ESAB позволява автоматично позициониране на заваръчната дъга на правилното място 

по време на целия заваръчен процес.
	OPC – система за автоматично събиране на флюса.

Технически характеристики

Скорост на придвижване                                                       m/min 0.2 – 1.9                                     

Максимална товароносимост                                               kg 220                                               

Възможност за заваряване на детайли с широчина mm 1700 – 3000
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CaB системи

Високопроизводителни автоматизирани системи за заваряване на линейни и кръгови шевове по методите SAW или 
GMAW.
	Изграждат се на модулен принцип според желанието на клиента за удовлетворяване на неговите специфични нужди.
	Голям набор от компоненти за интегриране при персонализиране на заданието.
	Работят със заваръчни глава А2, А6 или MTW600.
	Процесорен контролер A2-A6 PEK, от който се задават и управляват всички заваръчни параметри.
	Работят синхронизирано с всички ролкови стендове на ESAB.
	Автоматизирана система за пускане, събиране и рециклиране на флюса.
	Система за наблюдение на заваръчния процес с камера и монитор.
	Платформата може да бъде стационарна или подвижна на релси.

Технически характеристики CaB 300S

Вариант 3Х3 4Х4 5Х5

Височина под гредата mm 930 – 4070 930 – 5070 930 – 6070

Обхват на гредата от центъра на колоната mm 540 – 3580 540 – 4580 540 – 5580

Пълна височина на колоната mm  5170 6170 7170

Скорост на заваряване на гредата m/min 0.1 – 2.0 0.1 – 2.0 0.1 – 2.0
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Токоизточник за заваряване по метода SAW и GMAW LAF 631, 1001, 1251 и 1601

	Трифазни правотокови токоизточници за заваряване по методи
те SAW и GMAW с мощно вентилаторно охлаждане.
	Към тях може да се подвържат заваръчните глави ESAB A2-A6 

и MTW600. Могат да бъдат управлявани от контролерите PEK и 
PEI.
	Осигуряват изключителна стабилност на заваръчната дъгата 

както при висок, така и при нисък заваръчен ток.
	Идеални за SAW приложения при заваряване на вятърни кули, 

ядрени енергийни съдове, котли и в корабостроителната индус
трия. 
	Идеални за GMAW приложения при заваряване на кореновия 

проход при производство на дебели тръби.

* За технически данни за конкретен токоизточник, информация 
при запитване.

Глава за заваряване по метода SAW - A2S Mini Master
	Универсална заваръчна глава за работа с един или два тела по 

метода SAW.
	Лека, с компактен дизайн, позволява голяма гъвкавост.
	Модулният дизайн позволява на потребителя да разширява, 

интегрира или модифицира системата бързо и лесно.
	Използва A2-A6 PEK или A2 PEI контролер на процеса.
	Точно и лесно се позиционира с ръчно или моторизирано 

преместване със системите PAV или GMH.
	Главата може да се подвърже към всяка машина на ESAB за 

автоматизирано заваряване.

Технически характеристики

Максимална скорост на телоподаване SAW m/min 9

Възможност за заваряване с плътни телове mm 1.6 – 4.0

Капацитет на бункера за флюс l 6

Максимален ток на 100 % цикъл на 
натоварване A 800

Глава за заваряване по метода SAW  - A6S Arc Master

	Модулният дизайн позволява на потребителя да разширява, 
интегрира или модифицира системата бързо и лесно.
	A6 VEC двигател на телоподаващия механизъм гарантира на

деждно подаване на тел с постоянна скорост.
	Точно и лесно се позиционира с ръчно или моторизирано пре

местване със системите PAV или GMH.
	Използва A2-A6 PEK или A2 PEI контролер на процеса.
	Универсална заваръчна глава за работа с един или два тела по 

метода SAW, както и с допълнителен студен тел с допълнителни 
аксесоари.

Технически характеристики

Максимална скорост на телоподаване SAW m/min 9

Възможност за заваряване с плътни телове mm 2.0 – 6.0

Капацитет на бункера за флюс l 10

Максимален ток на 100 % цикъл на 
натоварване A 1500



33заваряване

Механизация на заваряването 
Трактори за рязане и заваряване
Компанията PROMOTECH е създадена през 1987 г. Машините са се доказали като изключително издръжливи в мно
жество практически действия. Направени са за да задоволят всеки наш клиент. Сега фирмата предлага над 300 продукта 
на световния пазар, включващи: инструменти, машини за скосяване, автоматизирани заваръчни машини и много други.

GECKO / GECKO HS и GECKO BATTERY
Серията GECKO са портативни машини, проектирани за висококачествени заваръчни съединения..

Технически характеристики

Модел GECKO / GECKO HS (HighSpeed) / GECKO Battery
Напрежение 1~ 115 - 230 V, 50 - 60 Hz; 42 V, 50 - 60 Hz (18 V, 5.2 Ah - за GECKO Battery)
Мощност 20 W
Заваръчни позиции ( съгласно EN ISO 
6947 и AWS/ASWE) PA / 1F / 1G; PB / 2F; PC / 2G; PD / 4F; PE / 4G; PG

Диаметър на горелката 16 - 22 mm до 35mm опция
Минимален работен радиус 1000 mm
Минимална дебелина на материала 4 mm
Толеранс 4 mm
Хоризонтална теглеща сила 150 N
Хоризонтална скорост 0 - 110 cm/min (0 - 220 cm/min - за  GECKO HS)
Диапазон за настройка на плъзгачите от 0 до 35 mm: нагоре - надолу, ляво - дясно
Тегло 8 kg (8.6 kg - за GECKO Battery)

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D1%81%D0%B8%D1%81%D1%82%D0%B5%D0%BC%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%85%D0%B0%D0%BD%D0%B8%D0%B7%D0%B0%D1%86%D0%B8%D1%8F/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B8-%D1%82%D1%80%D0%B0%D0%BA%D1%82%D0%BE%D1%80%D0%B8
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Технически характеристики
Модел Lizard
Захранване 1~ 115 - 230 V, 50 - 60 HZ
Мощност 25 W

Позиция на заваряване

PA / 1F / 1G; PB / 2F; 
PC / 2G; PD / 4F; PE / 4G; 

PF / 3F / 3G  с опция 
осцилация; PG / 3F с 

опция осцилация
Програмиране:  скорост, дължина, пропускане, запълване, 
обратно заваряване, обща дължина
Съхраняване на заваръчни 
настройки до 40

Минимален работен радиус 1500 mm
Мин. дебелина на материала 5 mm
Хоризонтална теглеща сила 220 N
Вертикална теглеща сила 150 N

Настройка на напречната 
шейна

0 - 35 mm 
нагоре - надолу, 

наляво - надясно
Хоризонтална скорост 0 - 120 cm/min 
Вертикална скорост 0 - 110 cm/min 
Прекъсвач от двете страни
Тегло 14 kg

LIZARD
LIZARD е преносим, програмируем трактор за заваря
ване, проектиран да произвежда постоянни за висо
кокачествени заваръчни съединения (както непре
къснати, така и  къси шевове). Схемите и параметрите 
на заваряване включват дължина на заваръчния шев, 
разстояние между заваръчните шевове, обратно за
пълване, време за пълнене на кратера. Много важна 
опционална функция на Lizard е приставката осцилация, 
която значително подобрява функционалността на ма
шината.

Технически характеристики

Модел Mini Spider

Напрежение 1~ 110 - 230 V, 50 - 60 Hz 
18 V DC, 5.2 Ah

Мощност 25 W
Заваръчни позиции (съгласно 
EN ISO 6947 и AWS / ASME) PB / 2F; PD / 4F

Диаметър на горелката 16 - 22 mm
Мин. дебелина на материала 4 mm
клиренс или просвет 4 mm
Хоризонтална теглеща сила 150 N
Вертикална теглеща сила 100 N 
Хоризонтална скорост 0 - 110 cm/min
Тегло 7.5 kg

MINI SPIDER
Заваръчен трактор със захранване с батерия, предна
значен за ъглови непрекъснати заваръчни шевове с 
МИГ/МАГ горелка.

Технически характеристики
Модел rail bull
Захранване 1~ 115 - 230 v, 50 - 60 hz
Мощност 100 w

Позиция за заваряване PA / 1F / 1G; PB / 2F; PC / 2G; 
PD / 4F; PE / 4G; PF / 3G; PG / 3G

Съхраняване на заваръчни 
настройки до 40

Мин. дебелина на материала 5 mm
клиренс или просвет 5 mm
Хоризонтална теглеща сила 350 n
Вертикална теглеща сила 150 n
Настройка на напречната 
шейна

0 - 35 mm нагоре - надолу, 
наляво - надясно

Хоризонтална скорост 0 - 120 cm/min 
Вертикална скорост 0 - 110 cm/min
Тегло 20 mg
Осцилация линейна
Скорост на осцилацията 0 - 1500 mm/min

Закъснение на осцилацията 0 - 5 s ( за външни и 
централни точки)

Rail bull
Трактор предназначен за извършване на челни и ъгло
ви заваръчни шевове със или без осцилация. 
Тракторът може да работи във всички пространствени 
положения.
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Технически характеристики

Модел rail bull 2
Захранване 1~ 115 - 230 v, 50 - 60 hz
Мощност 120 w

Позиция за заваряване
PA / 1F / 1G; PB / 2F; 

PC / 2G; PD / 4F; PE / 4G; 
PF / 3G; PG / 3G

Фиксация на тръби и кръгли елементи
кръгли релси 
персонализирани кръгли релси
Гъвкава релса

от 200 mm до 3 m
от 3 m до 10 m

мин. радиус от 5 m

Вид горелка миг/маг, тиг, плазма, 
газо-кислородно

Хоризонтална теглеща сила 400 n
Вертикална теглеща сила 300 n
Хоризонтална скорост 0 - 300 cm/min 
Вертикална скорост 0 - 300 cm/min
Осцилация линейна
Скорост на осцилацията 10 - 300 cm/min
Закъснение на осцилацията 0 - 5 s
Тегло 10 kg

Rail bull 2
Автоматизираният трактор за заваряване и рязане - 
Rail Bull 2 може да бъде конфигуриран по поръчка за 
различни приложения за заваряване, термично рязане 
и рубене върху плоска или извита повърхност или 
тръба. Подходящ е за всички позиции на заваряване 
както на феромагнитни, така и на неферомагнитни ма
териали. Rail bull 2 е най-добрият избор за вашия про
цес на автоматизиране на рязане и заваряване.

LIZARD MINI SPIDER

Rail bull 2Rail bull
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Механизация на заваряването,  
листозаваръчни машини

Технически характеристики

ELENA II S Модел 600 Модел 1100 Модел 1300 Модел 1600
Макс. дължина на заваряване mm 640 1140 1340 1640
Мин. диаметър на детайла mm 80 115 125 140
Макс. диаметър на детайла mm 800 800 800 800
Дебелина на материала mm 0.5 - 10.0

Тип на материала Неръждаема стомана, Нелегирана стомана, Поцинкована стомана, 
Алуминий, Мед, Титан

Заваръчен процес ВИГ, Плазма, InFocus, МИГ/МАГ
Скорост на заваръчната 
горелка cm/min 5 - 700

ELENA II S
Schnelldorfer Maschinenbau GmbH проекти
рат и произвеждат машини вече повече от 
25 години и серията ELENA е отражение на 
натрупания опит през годините. Машини
те са изработени от най-висококачествени 
компоненти и имат всички нужни функции 
за постигането на надеждни и качествени 
заваръчни шевове от началото до края.

Машини за автоматизирано 
заваряване



37заваряване

LINIARWELD EXTL
LINEARWELD е настоящият връх в развитието на машините за надлъжно заваряване на Schnelldorfer Maschinenbau. 
Предлага се в различни дължини на заваряване от 2100 до 6200 mm. високомодулната система на машината, включваща 
много персонализирани функции, позволява конфигурирането на машина, която отговаря на вашите специфични 
производствени изисквания.

Технически характеристики

LINEARWELD EXTL Модел 2100 Модел 2600 Модел 3100 Модел 4100
Макс. дължина на заваряване mm 2100 2600 3100 4100
Мин. диаметър на детайла mm 230 260 300 380
Дебелина на материала mm 0.5 - 10.0
Тип на материала Неръждаема стомана, Нелегирана стомана, Алуминий
Заваръчни процеси ВИГ, Плазма, InFocus, МИГ/МАГ
Скорост cm/min 10 - 770

Технически характеристики

ELENA II BOX Модел 800 Модел 1000
Макс. дължина на заваряване mm 800 1000
Дебелина на материала mm 0.5 - 2.0
Тип на материала Неръждаема стомана, Нелегирана стомана, Алуминий
Заваръчен процес ВИГ 
Скорост на заваръчната горелка cm/min 30 - 550

ELENA II-BOX
ELENA II-BOX е специално разработена за за
варяване на заоблени ъглови шевове върху 
кутии. Тази полуавтоматична машина за на
длъжно заваряване дава постоянни и високо
качествени резултати, без промяна в цвета на 
заваръчния шев, които след това изискват само 
минимална последваща обработка. Основното 
приложение е заваряване на вътрешната част 
на кутии, кухненско оборудване за хранително-
вкусовата индустрия и т.н.
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Машини за механизирано заваряване нa ъглови шевове CORNERWELD

CORNERWELD са машини за заваряване на детайли в 90O 
съединения. Прецизната технология на притискане и 
система за охлаждане и подаване на инертен газ в ком
бинация с лесно управление на машината и контрол на 
заваръчния цикъл гарантират висококачествени ъглови 
шевове.
Гъвкавата система за притискане е проектирана да за
хваща и заварява разнородни детайли в едно цяло.
Общите приложения на CORNERWELD включват заваре
ни ъгли на медицинско и лабораторно оборудване и обо
рудване за хранително-вкусовата промишленост.

Технически характеристики

Cornerweld Модел 300-HH-42-80 Модел 500-HH-42-80 

Макс. дължина на заваряване mm 300 500 

Дебелина на материала mm 0.4 - 3.0

Тип на материала Неръждаема стомана, Нелегирана стомана, Поцинкована стомана, 
Алуминий

Заваръчен процес ВИГ 



39заваряване

Машини за механизирано орбитално заваряване ROTAWELD

Машините ROTAWELD покриват широк спектър от приложения, изискващи орбитално заваряване. Прецизната ротационна 
ос, задвижвана от серводвигател, в комбинация с усъвършенствана система за управление, е основата за производството 
на точни и еднакви заваръчни шевове. Размера на машината, държачите за детайлите, заваръчното оборудване, държача 
на горелката и всички допълнителни позиционни оси се проектират  спрямо специфичните изисквания на клиента.

Технически характеристики

ROTAWELD Модел D0200-L0500-HW032 Модел D0200-L1100-HW032

Максимален диаметър на детайла mm 200 200

Разстояние между центраторите mm 500 1100

Отвор на шпиндела mm 32

Максимално тегло на детайла kg 25

Заваръчен процес ВИГ, Плазма, МИГ/МАГ
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Автоматични заваръчни системи и индивидуални машини и инсталации 
за различни видове профили и листов материал

Автоматична машина IMCAR за формоване и заваряване на елементи на охладителна система по размери 
на клиента.
Сред множеството машини и аксесоари, които са свързани с цялата конструкция на резервоара, IMCAR предлага 
технология за автоматично формоване, огъване и заваряване в хоризонтална и вертикална конфигурация на елементи 
на охладителна система.

Системи за автоматизирано 
заваряване
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Тази технология се състои от автоматично решение за формоване, огъване и заваряване на половин тръба от не
ръждаема стомана, директно върху цялото тяло на резервоара или върху части от него в една стъпка само с един 
оператор. На първо място, формиращата линия позволява да се формира и огъва профилът според размерите и формата 
на половин тръба, изисквани по задание и към диаметрите на резервоара, като се започне от самата намотка. В същото 
време профилът е заварен върху тялото на резервоара, тъй като силозите лежат хоризонтално над моторизирани 
позиционери, така че целият процес да протича в един непрекъснат режим.

Специални инсталации за производство на резервоари, предназначени 
за хранителния и индустриалния сектор

След години опит в производството на хоризонтални линии за резервоари с малък и среден размер, IMCAR е проектирал 
и произвел иновативна технология за производство на резервоари със средни и големи размери във вертикална посока. 
Тази вертикална система има различни работни станции и предимства, като намаляване на работното пространство, 
по-малък брой оператори, по-малко време за производство, високо качество, високо ниво на стандартизация и 
производство на резервоари без замърсявания.
Тази система предлага възможност за директно изграждане на резервоари, започвайки от листове или цели рулони. 
Технологията включва и машини, като преси, машини за производство на дъна с малки и средни дебелини, машина 
за рязане, манипулатор за почистване на дъно, формиране на крака и полуавтоматично и автоматично формоване и 
заваряване на охладителна система с половин тръба.

	Резервоари за обработка с диаметри от 1.5 - 40 m
	Дебелина на стоманата до 12 - 30 mm
	Намаляване на работното пространство за вертикално 

производство на резервоари
	По-малко време за производство

	Високо ниво на качество и стандартизация
	Бърза и лесна подмяна на рулоните
	Производство на резервоари без замърсяване, особено 

за съхранение на храни
	Без разходи за полиране
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Механизация на заваряването

BOKI robotizované systémy spol. s r.o. е чешка компания, основана през 1992 г., специализирана в областта на произ
водството на системи за механизация, автоматизация и роботизирани заваръчни работни станции, манипулиране на 
материали и други технологии.
Основни области на приложение:
	Производство на тръби и малки по обем съдове под налягане - пожарогасители, резервоари за хранително-вкусовата 

промишленост, въздушни ресивъри, газови бутилки, съдове под налягане за спирачни системи на автомобили, водо
съдържатели за бойлери.
	Производство на среднообемни резервоари - съдове за хранително-вкусовата и химическа промишленост, водо

съдържатели.
	Стоманени конструкции - стоманени греди, колони и други елементи, кранове, рами на превозни средства, вагоно

строене.

Системи за кръгови заваръчни шевове
Основните модели включват позиционери (BRP-HP, BRP-VP) за заваряване на ротационни и периферни шевове, като 
външни корпуси на съдове, фланци и дрги. Могат да са изпълнени върху въртящи се части от една или повече заваръчни 
горелки или машини (BRP-OH) с неподвижен детайл и вертикално въртяща се заваръчна горелка. При индивидуални 
изисквания на клиента могат да  се предложат специални конструкции и нестандартни решения.
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Системи за надлъжни заваръчни 
шевове
Системи за надлъжни заваръчни шевове се използват за 
заваряване на челни или ъглови съединения на неръж
даеми или стоманени детайли. Използваните методите са 
MIG/MAG, TIG, микроплазма или подфлюсово заваряване.
Стандартно машините са проектирани за ръчно зарежда
не на материала. Като опция могат да бъдат оборудвани 
с автоматизирана система за настройка и фиксиране или 
могат да бъдат  включени в напълно автоматизирана про
изводствена линия.

Портални системи и колони
Изборът на най-подходящата конструкция на машината, 
размерите и оборудването зависи не само от размерите 
на вашите части, но и от разположението на работните 
станции, пространството за манипулация и т.н. и винаги е 
необходимо да се извърши подробна техническа оценка, 
за да се избере най-доброто решение.

Системи за електросъпротиви­
телно заваряване
Tипични приложения са заваряването на елементи от сто
манени конструкции, машини, оборудване, производство 
на автомобилни компоненти и части, фланци, дръжки, изо
лационни и отоплителни пръти, метални мебели, строи
телни и селскостопански инструменти, помощни средства 
и други.
Възможност за автоматизирани производствени центрове 
за прецизно, бързо и ефективно заваряване на шпилки, 
винтове, щифтове, болтове и други, използвайки всички 
методи, съответстващи на EN ISO 14555.

Цели производствени линии и автоматизирани системи съгласно 
клиентските изисквания
Проектиране, производство и доставка на сложни производствени линии за серийно производство, включително 
заваръчно оборудване, системи за автоматично подаване на детайли, складове за автоматично зареждане, конвейери, 
автоматизирани манипулатори или роботи.
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позиционери И Ротатори 

Dumeta - Нидерландия e глобален доставчик на заваръчни ротатори, позиционери, ротиращи устройства, манипулатори, 
складови системи и др. Предлагат висококачествени решения, приложими във всички сектори на металообработващата 
индустрия. 

Заваръчни позиционери
Заваръчният позиционер позволява обработваният детайл да се разположи и ротира в различни пространствени 
положения на заваряване. Голямо улеснение при работата се явява възможността за регулиране на ъгъла и скоростта 
на заваряване, съгласно изискванията на производството. Чрез използването на устройството се извършва непрекъснат 
процес на заваряване, като на заварчика не се налага да променя позицията си спрямо заварявания детайл. По този 
начин се предотвратява умората и се увеличава производителността, като се намаляват прекъсванията на работния 
процес, поддържа се постоянна скорост на заваряване, намалява се времето за дадена операция. Не на последно място, 
при работа със заваръчните позиционери се осигуряват висококачествени заваръчни съединения, като това е гаранция 
за повишаване на ефективността.

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D1%81%D0%B8%D1%81%D1%82%D0%B5%D0%BC%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%85%D0%B0%D0%BD%D0%B8%D0%B7%D0%B0%D1%86%D0%B8%D1%8F/%D0%B4%D1%80%D1%83%D0%B3%D0%B8-%D1%81%D0%B8%D1%81%D1%82%D0%B5%D0%BC%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%85%D0%B0%D0%BD%D0%B8%D0%B7%D0%B0%D1%86%D0%B8%D1%8F
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Заваръчни позиционери Heavy-duty модел D-HB

Технически характеристики

Модел D-HB-3 D-HB-6 D-HB-10 D-HB-20 D-HB-30 D-HB-40 D-HB-50 D-HB-60 D-HB-80 D-HB-100

Товароносимост kg 300 600 1000 2000 3000 4000 5000 6000 8000 10000

Работна зона Ø mm 560 700 900 1100 1300 1400 1500 1600 1800 2000

Скорост на 
въртене rpm 0.25 - 4 0.2 - 2 0.12 - 1.2 0.1 - 1.0 0.05 - 0.5 0.05- 0.5 0.05 - 0.5 0.05 - 0.5 0.02 - 0.2 0.02 - 0.2

Ъгъл на 
завъртане

O 0 - 90 0 - 135 0 - 135 0 - 130 0 - 130 0 - 130 0 - 130 0 - 130 0 - 130 0 - 130

Геом. център на 
тежеста mm 150 250 300 300 300 300 300 300 400 400

Макс. 
екцентритет mm 120 150 200 200 200 200 200 200 200 200

Макс. въртящ 
момент 1 ос N/m 360 900 2000 4000 6000 8000 10000 12000 16000 20000

Макс. въртящ 
момент 2 ос N/m - 1500 3000 6000 9000 12000 15000 18000 32000 40000

Задвижване ос 1 kW 0.40 
(серво) 0.37 0.75 1.1 1.1 1.1 1.5 1.5 1.1 1.5

Задвижване ос 2 kW ръчно 0.37 0.55 0.75 1.1 1.5 1.5 2.2 2.2 2.2

Заваръчен ток A 500 500 500 500 700 700 700 700 1000 1000

Захранване V
Hz

230
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

Управл. педал 
(старт - стоп / 
ляво - дясно)

да да да да да да да да да да

Дистанционно 
управление с 
кабел

да да да да да да да да да да
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Заваръчни позиционери с регулируема 
височина модел D-HBE

Технически характеристики
Модел D-HBE-06 D-HBE-12 D-HBE-20 D-HBE-30 D-HBE-50 D-HBE-100
Товароносимост kg 600 1200 2000 3000 5000 10000
Работна зона Ø mm 800 1000 1100 1300 1500 2000
Скорост на въртене rpm 0.1 - 2 0.1 - 1 0.1 - 1.0 0.05 - 0.5 0.05 - 0.5 0.02 - 0.2
Регулирана височина mm 850 - 1300 1000 - 1450 1100 - 1550 1200 - 1800 1300 - 2050 1450 - 2200
Ъгъл на завъртане O 0 - 135 0 - 135 0 - 130 0 - 130 0 - 130 0 - 130
Геом. център на тежеста mm 300 300 300 300 300 400
Макс. екцентритет mm 150 200 200 200 200 200
Макс. въртящ момент 1 ос N/m 900 2400 4000 6000 10000 20000
Макс. въртящ момент 2 ос N/m 1800 3600 6000 9000 15000 40000
Задвижване ос 1 kW 0.37 0.75 1.1 1.1 1.5 1.5
Задвижване ос 2 kW 0.37 0.55 0.75 1.1 1.5 2.2
Заваръчен ток A 500 500 500 700 700 1000
Захранване V, Hz 400, 50 / 60 400, 50 / 60 400, 50 / 60 400, 50 / 60 400, 50 / 60 400, 50 / 60
Управл. педал (старт - стоп 
/ ляво - дясно) да да да да да да

Дистанционно 
управление с кабел да да да да да да

Позиционери с вертикално регулиране 
на височината модел D-TLP-VE

Технически характеристики
Модел D-TLP-VE-5 D-TLP-VE-10 D-TLP-VE-15 D-TLP-VE-30 D-TLP-VE-50 D-TLP-VE-100
Товароносимост kg 500 1000 1500 3000 5000 10000
Работна зона Ø mm 800 1100 1500 2000 x 2000 2000 x 2000 2000 x 2000
Скорост на въртене rpm 0.1 - 1.0 0.06 - 0.6 0.15 - 1.5 0.05 - 0.5 0.05 - 0.5 0.05 - 0.5
Скорост на повдигане mm/min 1000 1000 1000 500 500 400
Регулирана височина mm 500 - 1200 600 - 1600 900 - 2000 1200 - 2500 1200 - 2500 1200 - 2500
Геом. център на тежеста   mm 500 500 500 500 500 500
Макс. екцентритет mm 200 200 200 150 150 100
Задвижване въртене kW 0.25 0.75 1.5 2.2 3 3
Задвижване повдигане kW 0.55 1.1 1.5 1.5 2.2 2.2
Заваръчен ток A 500 500 500 700 700 1000
Захранване V, Hz 400, 50 / 60 400, 50 / 60 400, 50 / 60 400, 50 / 60 400, 50 / 60 400, 50 / 60
Управл. педал (старт-
стоп / ляво - дясно) да да да да да да

Дистанционно 
управление с кабел да да да да да да
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Четириосни заваръчни позиционери с 
хидравлично задвижване модел DG

Технически характеристики
Модел DG-2000/135 DG-4500/135 DG-7000/135 DG-10000/135 DG-15000/135
Товароносимост kg 2000 4500 7000 10000 15000
Работна зона Ø mm 800 1100 1500 1500 1500
Скорост на въртене rpm 1.2 - 1.8 0.8 - 1.2 0.8 - 1.2 0.7 - 1.0 0.6 - 1.0
Ъгъл на завъртане O 0 - 135 0 - 135 0 - 135 0 - 135 0 - 135
Скорост на завъртане  
(горе / долу) sec 18 / 12 18 / 12 50 / 34 50 / 34 50 / 34

Задвижване kW 4 + 0.37 5.5 + 0.5 7.5 + 0.75 11 + 0.75 11 + 0.75
Заваръчен ток A 500 500 1000 1000 1000
Мин. работна височина mm 1350 1400 2350 2550 2550
Макс. работна височина mm 1700 1800 2900 3100 3100
Дължина mm 1000 1070 1250 1420 1475
Ширина mm 1925 1985 3250 3400 3800
Тегло kg 1350 1700 3050 3400 6000
Управл. педал (старт- 
стоп / ляво - дясно) да да да да да

Дистанционно 
управление с кабел да да да да да

Едноосни заваръчни позиционери 
модел D-TT

Технически характеристики
Модел D-TT-05 D-TT-10 D-TT-20 D-TT-30 D-TT-50 D-TT-100
Товароносимост kg 5000 10000 20000 30000 50000 100000
Работна зона Ø mm 1.5 1800 2000 2000 2200 2500
Скорост на въртене rpm 0.05 - 0.5 0.05 - 0.5 0.05 - 0.5 0.05 - 0.5 0.025 - 0.25 0.02 - 0.2
Макс. натоварване Nm 1600 2800 6000 9000 16800 30000
Задвижване kW 0.55 0.75 1.1 1.5 2.2 3
Заваръчен ток A 700 1 1 1 1 1

Захранване V
Hz

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

Размери mm 1.500 / 1.500 / 
487

1.800 / 1.800 / 
557

2.000 / 2.000 / 
556

2.000 / 2.000 / 
600

2.200 / 2.200 / 
800

2.500 / 2.500 / 
1.150

Тегло kg 860 1.183 1.475 2.1 4.026 5
Управл. педал  (старт 
- стоп / ляво - дясно) да да да да да да

Дистанционно 
управление с кабел да да да да да да



48 заваряване

Заваръчни позиционери L – тип 
модел D-TLP-L

Технически характеристики
Модел D-TLP-L-05 D-TLP-L-010 D-TLP-L-030 D-TLP-L-050
Товароносимост kg 500 1000 3000 5000
Работна маса Ø mm 700 900 1150 1150
Работен отвор Ø mm 100 100 100 100
Скорост на въртене rpm 0.1 - 1 0.1 - 1 0.05 - 0.5 0.05 - 0.5
Геом. център на тежестта mm 400 400 300 300
Макс. екцентритет mm 200 200 200 200
Макс. натоварване на масата Nm 1 2 6 10
Макс. натоварване  при 
завъртане Nm 1.25 2.5 9 15

Задвижване въртене kW 0.37 0.75 1.1 2.2
Задвижване завъртане kW 0.37 1.1 2.2 3
Заваръчен ток A 500 500 750 750

Захранване V
Hz

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

Работна височина mm 800 1000 1400 1500
Височина mm 1000 1100 1220 1220
Ширина mm 1825 2125 3035 3035
Управл. педал (старт - стоп / 
ляво - дясно) да да да да

Дистанционно управление с 
кабел да да да да

Заваръчни ротатори
Заваръчният ротатор позволява обработваният детайл да се разположи и ротира в оптималната заваръчна позиция - РА. 
Голямо улеснение при работата се явява възможността за регулиране на скоростта на въртене, съгласно изискванията 
на конкретното производство. Чрез използването им се извършва непрекъснат процес на заваряване, увеличава 
се  производителността, като се намаляват прекъсванията на работния процес, поддържа се постоянна скорост на 
заваряване, намалява се времето за дадена операция. Не на последно място, при работа със заваръчните ротатори 
се осигуряват висококачествени заваръчни съединения, като това е гаранция за повишаване на ефективността чрез 
автоматизация на заваръчния процес. Те могат да бъдат с фиксирани или самонагаждащи се ролки, с ръчно или 
моторизирано задвижване и с различно покритие  на ролките – гума или полиуретан.

Заваръчни ротатори 
модел D-CHGK
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Технически характеристики

Модел D-CHGK-5 D-CHGK-10 D-CHGK-20 D-CHGK-40 D-CHGK-60 D-CHGK-80 D-CHGK-100
Товароносимост kg 5000 10000 20000 40000 60000 80000 100000

Товароносимост на 
задвижката kg 2500 5000 10000 20000 30000 40000 50000

Товароносимост на 
опората kg 2500 5000 10000 20000 30000 40000 50000

Ролки  Ø x W mm 250 x 140 300 x 170 350 x 210 400 x 200 450 x 220 500 x 280 500 x 280

Регулиране на ролките Ръчно

Скорост на въртене mm/min 100 - 1000 100 - 1000 100 - 1000 100 - 1000 100 - 1000 100 - 1000 100 - 1000

Размери детайл Ø mm 100 - 2500 100 - 3200 150 - 3800 150 - 4500 200 - 5000 300 - 5500 500 - 6300

Мощност kW 2 x 0.37 2 x 0.55 2 x 1.1 2 x 1.5 2 x 2.2 2 x 3 2 x 4

Захранване V
Hz

400
50 / 60

400
 50 / 60

400
50 / 60

400
 50 / 60

400
 50 / 60

400
50 / 60

400
 50 / 60

Управл. педал (старт 
- стоп / ляво - дясно) да да да да да да да

Дистанционно 
управление с кабел да да да да да да да

Заваръчни ротатори 
модел D-HGZ

Технически характеристики

Модел D-HGZ-5 D-HGZ-10 D-HGZ-20 D-HGZ-40 D-HGZ-60 D-HGZ-80 D-HGZ-100 D-HGZ-150
Товароносимост kg 5000 10000 20000 40000 60000 80000 100000 150000
Товароносимост 
на задвижката kg 2500 5000 10000 20000 30000 40000 50000 75000

Товароносимост 
на опората kg 2500 5000 10000 20000 30000 40000 50000 75000

Ролки Ø x W mm 250 x 140 300 x 170 350 x 180 400 x 200 450 x 220 450 x 230 500 x 280 500 x 300
Скорост на 
въртене mm/min 100 - 1000 100 - 1000 100 - 1000 100 - 1000 100 - 1000 100 - 1000 100 - 1000 100 - 1000

Размери детайл Ø mm 250 - 2500 320 - 3200 500 - 3800 600 - 4500 750 - 5000 850 - 5500 1000 - 6300 1.000 - 6300
Мощност kW 0.75 1.1 1.5 3 5 7.5 7.5 10
Макс. работна 
температура

OC 250 250 250 250 250 250 250 250

Захранване V
Hz

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

400
50 / 60

Управл. педал 
(старт - стоп / 
ляво - дясно)

да да да да да да да да

Дистанционно 
управление с 
кабел

да да да да да да да да
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Заваръчни ротатори модел D-DWR и D-DWR-VE

Технически характеристики

Модел D-DWR-1 D-DWR-3 D-DWR-VE-5 D-DWR-VE-5-M

Товароносимост kg 1000 3000 5000 5000

Товароносимост на задвижката kg 500 1500 2500 2500

Товароносимост на опората kg 500 1500 2500 2500

Ролки  W x Ø mm 50 x 200 100 x 200 100 x 200 100 x 200

Скорост на въртене mm/min 100 - 1000 100 - 1000 80 - 900 80 - 900

Размери детайл Ø mm 20 - 800 20 - 1500 80 - 900 80 - 900

Работна височина mm - - 900 900

Мощност kW 0.12 0.12 0.12 0.12

Макс. работна температура OC 95 95 95 95

Захранване V, Hz 230, 50 / 60 230, 50 / 60 230, 50 / 60 230, 50 / 60

Управление с педал  (старт - стоп / 
ляво - дясно) единичен  да да

Дистанционно управление с кабел - да да да

Ръчно придвижване по релси - - - да

D-DWR D-DWR-VE
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позиционери И Ротатори  

Класически ролкови стендове ECD/ECI 15 - 120

ECD 15-120 (задвижващи) ECI 15-120 (опорни). Това е серия класически ролкови стендове, проектирани за всякакви тежки 
условия на експлоатация. Използвани са здрави и надеждни компоненти, ролките са с полиуретаново покритие с висока 
износоустойчивост. Могат да се интегрират с CaB системите на ESAB и да се управляват от процесора за управление 
PEK.

Технически характеристики

Спецификация ECD/ECI 15 ECD/ECI 30 ECD/ECI 60 ECD/ECI 90 ECD/ECI 120

Товароносимост на секция t 7.5 15 30 45 60

Капацитет на въртене t 22.5 45 90 135 180

Периферна скорост mm/min 200 - 2000

Диаметър на детайлите mm 480 - 5700 480 - 5700 700 - 7600 700 -7 600 700 - 7600

Захранване V / Hz 380 - 400 / 50



52 заваряване

Технически характеристики

Спецификация ESD/ESI 15 ESD/ESI 30 ESD/ESI 60 ESD/ESI 90 ESD/ESI 120

Товароносимост на секция t 7.5 15 30 45 60

Капацитет на въртене t 22.5 45 90 135 180

Периферна скорост mm/min 200 - 2000

Диаметър на детайлите mm 1090 - 4400 1420 - 4900 1420 - 6300 2120 - 6200 2120 - 6200

Захранване V / Hz 380 - 400 / 50  

Самонагаждащи се ролкови стендове ESD/ESI 15 - 120

ESD 15-120 (задвижващи) ESI 15-120 (опорни). Това е серия самонагаждащи се ролкови стендове, проектирани за всякакви 
тежки условия на експлоатация. Използвани са здрави и надеждни компоненти, ролките са с полиуретаново покритие 
с висока износоустойчивост. Идеални за завъртане на цилиндрични детайли с малка дебелина на стената. Могат да се 
интегрират с CaB системите на ESAB и да се управляват от процесора за управление PEK.
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Системи за роботизация

Заваръчни роботи
Заваръчните роботи модел AR на YASKAWA-MOTOMAN са представители на най-новото поколение роботи, управлявани 
от система за управление YRC 1000. С тяхната автоматизация и автономност се оптимизира целият производствен цикъл, 
което ви предоставя по-голяма производителност за същото време. Движението на роботите се извършва с помощта 
на серво двигателите на YASKAWA ELECTRIC Sigma V, позволяващи увеличаване на скоростите на движение на робота с 
до 15 %. Всеки заваръчен робот е оборудван с така наречения „кух вал“. Това представлява кухина на самия робот, през 
която минава заваръчният пакет. Това позволява заваряването на кръгови шевове да става без прекъсване, значително 
увеличаване на скоростите на движения на робота, тъй като инерционните сили, предизвикани от заваръчните кабели, 
са сведени до минимум.

Модели AR 700 / AR 900
Роботите AR 700 и AR 900 позволяват заваряване на широ
ко разнообразие от малки детайли с висококачествени 
резултати. Приложимите скорости на инерция и осите са 
значително повишени, което ги прави „най-добрите в своя 
клас” с производителност, скорост и ускорение. Тънкият, 
прав и симетричен дизайн на рамото свежда до минимум 
смущенията с периферни устройства дори в малки работ
ни пространства. 

Технически характеристики

Модел AR 700 AR 900

Контролирани оси pcs 6 6

Товароносимост kg 8 7

Максимален работен обхват   mm 727 927

Точност на позициониране mm ±0.02 ±0.03

Тегло kg 32 34

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D1%81%D0%B8%D1%81%D1%82%D0%B5%D0%BC%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D1%80%D0%BE%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B8%D0%B7%D0%B0%D1%86%D0%B8%D1%8F
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Модели AR 1440 / AR 1730 / AR 2010 / AR 3120
С интегрирания си пакет за заваръчните кабели, тези роботи позволяват лесната обработка на обемисти и трудно 
достъпни детайли с висококачествени резултати. Последователността и бързото движение на роботите намаляват 
времето за цикъл на заваряване, а „кухият вал“ с размер 50 mm позволява интегрирането на кабелите на заваръчната 
горелка в рамото на робота, за да се избегнат сблъсъци с детайла или други роботи. 

Технически характеристики

Модел AR 1440 AR 1730 AR 2010 AR 3120

Контролирани оси pcs 6 6 6 6

Товароносимост kg 12 25 12 20

Максимален работен обхват   mm 1400 1730 2010 3124

Точност на позициониране mm ±0.06 ±0.06 ±0.08 ±0.15

Тегло kg 150 250 260 250

AR 1440 AR 1730 AR 2010 AR 3120

Заваръчни клетки Arcworld
Заваръчните клетки Arcworld RS mini и Arcworld HS micro предоставят на вашето производство гъвкава, спестяваща 
място и рентабилна опция за интегриране на роботизацията във вашите заваръчни процеси. Идеални за подмяна или 
допълване на ръчното заваряване. С Mini и micro серията е възможно да се удвои продукцията с половината от времето 
за подготовка. В комплект с робот и контролер, с малката си форма, въртящата се врата и маса ArcWorld RS Mini и HS micro  
имат какво да предложат на вашето производство.

Технически характеристики

Модел Arcworld 
RS Mini

Arcworld 
HS micro

Размери W / D / H mm 1437 / 2148 
/ 2191

953 / 1970 / 
2138

Робот AR 900 AR 900 

Контролер   YRC1000 YRC1000

Тегло kg 895 690 kg
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Базирани на платформа, роботизираните заваръчни систе
ми ArcWorld CS предоставят изключително удобни за по
требителя функции, създадени за възможно най-добро пред
ставяне на възможно най-малкото пространство. 
ArcWorld CS има отделна работна зона съответно за робота и 
оператора. Системата се предлага в 4 варианта в зависимост 
от робота и позиционера инсталирани в заваръчната клетка.

Технически характеристики

Модел Arcworld CS 1 Arcworld CS 2 Arcworld CS 3 Arcworld CS 4

Размери mm 4435 / 2300 / 2632 4435 / 2300 / 2632 4435 / 2300 / 2632 5055 / 3062 / 2362

Робот  AR 1440 /2 x AR 1440  AR 1440 / 2 x AR1440  AR 1440 / 2 x AR1440 AR2010

Контролер   YRC 1000 YRC1 000 YRC 1000 YRC 1000

Позиционер V2-500D 
(фиксирана маса)

V2-500D3 L = 1300, 
D = ∅ 900 V2TR-500D5 V2-500D3 L = 2050, 

D = ∅ 1000

КОНТРОЛЕР ЗА ИНДУСТРИАЛНИ РОБОТИ MOTOMAN  YRC 1000
MOTOMAN YRC1000 е компактен, бърз и гъвкав контролер за роботи на MOTOMAN, който комбинира висока произ
водителност и управление на робота в малък шкаф с обем 125 литра и максимално тегло 70 кг. Освен типичната функ
ционалност на контролера MOTOMAN, YRC1000 включва допълнителни функционални подобрения.

Технически характеристики

Модел Контролер YRC 1000

Размери W / D / H mm 598 / 490 / 427

Приблизително тегло kg 70

Охлаждаща система Индиректно охлаждане

Температура на 
околната среда

По време на работа: 0 OC до +45 OC 
При съхранение: −10 OC до  +60 OC

Максимална влажност % 90

Захранване 380 - 440 VAC (+10 %, −15 %), 50 / 
60 Hz (±2 %)

Клас на защита IP 54

Дигитални I/O 
входове и изходи

Специализирани сигнали: 
19 входа и 6 изхода 

Общи сигнали: 
40 входа и 40 изхода

Капацитет на 
програмиране

До 200 000 стъпки, 10 000 
инструкции
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КОНТРОЛЕР ЗА ИНДУСТРИАЛНИ РОБОТИ MOTOMAN DX200
Патентована система за синхронизирано управление на няколко робота.
Контролерът Motoman DX200 има възможност за синхронизирано управление на 72 оси. С един контролер могат да 
се управляват синхронизирано максимум 8 робота. Възможност за надграждане на системата с допълнителни роботи, 
манипулатори и позиционери.

Технически характеристики

Модел Контролер DX 200
Размери W / H / D mm 800 / 1000 / 650
Приблизително тегло kg 180
Охлаждаща система Индиректно охлаждане
Температура на околната 
среда

По време на работа: 0 OC до +45 OC 
При съхранение: −10 OC до  +60 OC

Максимална влажност % 90
Захранване 380 - 440 VAC (+10 %, −15 %), 

50 / 60 Hz (±2 %)
Клас на защита IP 54
Дигитални I/O входове и 
изходи

Специализирани сигнали: 
19 входа и 6 изхода 
Общи сигнали: 40 входа и 40 изхода

Капацитет на програмиране до 200 000 стъпки, 10 000 инструкции

Функции и аксесоари за заваръчните роботи модел AR

Станция за почистване на горелката 
Motoman TCS + MotoTac
Съдържа следните елементи:
	пневматичен нож за отрязване на заваръчния тел
	пневматично устройство за почистване на газовата капачка и тоководещата 

дюза от пръски
	пневматично устройство за нанасяне на течност против пръски

Mototac 
	устройство за автоматично калибриране и контрол 
	автоматично калибриране на заваръчната горелка, контрол на осите на робота

SeamFinding
Сензор за откриване на началото на заваръчния шев
Функцията позволява откриването на началото на заваръчния шев независимо 
от изменението на позицията на детайла спрямо позицията при програмирането 
на робота. В процеса на търсене се подава прав ток на заваръчния тел и при 
контакт с детайла се изчисляват реалните координати на детайла.  Възможност 
за  търсене в една , две или три равнини.

MultiLayer
Функция за изпълнение на многослойни заваръчни шевове

ComArc
Функция за следене на заваръчния шев
Софтуерна и хардуерна система за следене в реално време и автоматична про
мяна на траекторията на движение на робота с цел следване на заваръчния 
шев.
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KinetiqTeching
Програмиране на заваръчните роботи чрез демонстрация
“Kinetic Teching” дава възможност на потребителите да приложат 
роботизирано заваряване с опростено обучение и намалено време 
за настройка, като позволява на операторите да водят робота на ръка 
до желаните позиции на заваряване. Меню, базирано на икони, е 
представено на цветния сензорен екран, за да позволи на оператора 
да дефинира задачата. Времето за програмиране значително намалява 
с по-интуитивното ръчно позициониране. Графичният потребителски 
интерфейс позволява програмирането на роботи да се извършва с 
минимално обучение. По време на употреба заварчикът премества 
заваръчната горелка до заготовката чрез физическо ръководене на робота. След като точката на заваряване бъде 
достигната, заварчикът определя параметрите на заваряване чрез интерфейса на сензорния екран. След като всички 
точки са записани, заварчикът може да възпроизведе програмираната траектория и да я модифицира в движение. 
По този начин опитни заварчици ще могат да задават задачи за заваряване и да наблюдават производителността на 
повече от един заваръчен робот едновременно, или да обучават по-малко квалифицирани оператори да програмират 
заваръчния робот. 

MotoEye
Функция за лазерно проследяване
Софтуера позволява функциите seam tracking и seam optimisation да 
работят в реално време. За тази цел се използва лазерна камера. По 
този начин функцията контролира комуникацията между компонентите. 
Това кара робота да се оптимизира по време на работа за оптимални 
резултати.

Технически характеристики

Модел WELD 4 ME

Размери mm 860 / 2080 / 805

Модел робот MOTOMAN HC10DT IP67

Система за сигурност ISO 10218-1

Контролер YRC1000

Фунционалност ISO 13849-1, PLd, Cat. 3

Тегло kg 236

WELD 4 ME

колаборативен робот за дребносерийно 
производство на заварени съединения
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Универсални роботи
серия GP
Роботите от серия GP работят с новите контролери на YASKAWA YRC1000 и YRC1000 Micro. Товароносимостта им е 
между 7 и 600 kg и обхват от 707 mm до 4004 mm. Имат приложения във всички индустрии, включително хранителна и 
медицинска. Използват се както за вземане на детайли, така и за обработка на детайли с различни инструменти. Идеално 
се интегрират в различни автоматизирани системи и успешно работят с други машини и съоръжения.

Технически характеристики

Модел  GP7  GP8  GP12  GP25  GP35L  GP50   GP88

Контролирани оси  pcs 6   6 6 6 6 6 6

Товароносимост  kg 7 8 12 25 35 50 88

Максимален работен обхват    mm 927 727 1440 1730 2538 2061 2061

Точност на позициониране  mm ±0.0 ±0.02 ±0.06 ±0.06 ±0.07 ±0.07 ±0.07

Тегло  kg 34 32 150 250 600 570 630

Технически характеристики

Модел  GP110  GP180  GP215  GP225  GP250  GP280   GP400 GP 600

Контролирани оси  pcs 6 6 6 6 6 6 6 6

Товароносимост  kg 110 180 215 225 250 280 400 600

Максимален работен обхват    mm 2236 2702 2912 2702 2710 2061 2446 2942

Точност на позициониране  mm ±0.07 ±0.05 ±0.2 ±0.05 ±0.2 ±0.05 ±0.05 ±0.1

Тегло  kg 660 1020 1340 1080 1345 1300 2840 3035

GP 180 GP 250 GP 600

GP 12 GP 35L GP 50 GP 88
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Роботи за пакетиране и палетизиране
серия MPP 
Yaskawa-Motoman модел MPP са 4-осни високоскоростни роботи с паралелна кинематична система, комбинира  скорост
та на Delta дизайна с висока товароносимост и работен обхват. Този робот е създаден за вземане  и поставяне на детайли, 
високоскоростно вземане и други действия, като най-често се използва в хранителните, соларните и електронните 
индустрии. Моделите MPP имат товароносимост до 3 kg и работен обхват до 1300 mm.

серия MPK 
Yaskawa-Motoman MPK e високоскоростен робот предоставящ уникални възможности за пакетиране на храни, опако
ване и други високоскоростни действия - особено в среди, където чистотата и хигиената са изключително важни. Моде
лите MPK имат товароносимост от 2 до 5 kg и работен обхват от 900 до 1893 mm. Някои модели имат защита IP67 и са 
прахо- и водоустойчиви.

серия MYS 
Идеални за високоскоростна обработка на малки части, 4-осните роботи от серията MYS тип SCARA предлагат бърза и 
прецизна производителност за различни приложения, включително сглобяване, обработка на материали, прехвърляне 
на части, избор и поставяне, обработка на образци и други.

Технически характеристики
Модел  MPP3H MPP3S

Контролирани оси pcs 4  4

Товароносимост kg 3 3

Максимален работен обхват   mm 1300 800

Точност на позициониране mm ±0.1 ±0.1

Точност на ротационно 
позициониране 

mm ± ±1

Тегло  kg 115 95

Технически характеристики

Модел  MPK2F MPK2F-5

Контролирани оси pcs 5 5

Товароносимост kg 2 5

Максимален работен обхват   mm 900 mm 800

Точност на позициониране mm ±0.5 ±0.1

Тегло  kg 72 72

Технически характеристики

Модел  MYS450F MYS650LF MYS850LF

Контролирани оси pcs 4  4 4 pcs

Товароносимост kg Номинална 3 / макс. 6 Номинална 3 / макс. 6 Номинална 5 /макс.10

Радиален обхват mm 450 650 850

Ход по ос “U” mm 180 330 420

Тегло kg 27 28 48
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серии PL и MPL 
Иновативните роботи за палетизиране от сериите PL и MPL са истински господари на движението и са привлекателни 
поради превъзходното си ускорение и изключителните скорости на осите, като същевременно изискват много малко 
място за инсталиране. Моделите MPL са с  полезен товар от 80 kg до 800 kg и работни обхвати от 2 061 mm до 3 159 mm. 
Вътрешно направените захранващи линии (четири въздушни и 22 електрически кабелни жила), простиращи се до глава
та, осигуряват най-високата издръжливост на комуникациите.

серия SIA  
С мощен дизайн, базиран на задвижващ механизъм, който осигурява бързо ускорение и „подобна на човека” гъвкавост, 
роботите от серията SIA са подходящи за сглобяване, леене под налягане, проверка, поддържане на машини, опаковане, 
прехвърляне на части и други задачи.

Технически характеристики

Модел  MPL80 II MPL160-100 II MPL100 II MPL160 II MPL300 II MPL500 II   MPL800 II PL500
Контролирани оси pcs 5   4 5 4 4 4 4 4
Товароносимост kg 80 100 115 160 300 500 800 500
Макс. работен 
обхват   mm 2061 3159 2150 3159 3159 3159 3159 3159

Точност на 
позициониране mm ±0.07 ±0.05 ±0.2 ±0.5 ±0.5 ±0.5 ±0.5 ±0.5

Тегло  kg 550 1700 950 1700 1820 2300 2550 2390

Технически характеристики

Модел  SIA5D SIA5F SIA10D SIA10F SIA20D SIA20F SIA30D SIA50D
Контролирани оси pcs 7 7 7 7 7 7 7 7 
Товароносимост kg 5 5 10 10 20 20 30 50
Вертикален 
работен обхват mm 1007 1007 1203 1203 1498 1498 2597 2597

Хоризонтален 
работен обхват mm 559 559 720 720 910 910 1485 1630

Точност на 
позициониране mm ±0.06 ±0.05 ±0.1 ±0.1 ±0.1 ±0.1 ±0.1 ±0.1

Тегло   kg 30 30 60 60  120 120 345 640

MPL500 II   MPL160 II MPL100II MPL80II

SIA5DSIA50D SIA20FSIA30D
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Бояджийски роботи

серия MPX
Бързи, гъвкави 6-осни роботи, предлагащи висока производителност при боядисване на автомобилни каросерии, 
брони, конструкции, оборудване и други. Специалният им дизайн спестява място, като намалява размера на камерата  
за боядисване. Оста L е проектирана без отместване. Монтажът на манипулатора по-близо до работно място спестява 
пространство. Времето необходимо за програмиране  на големи клетки може да бъде съкратено чрез конвертиране на 
данните, от едната страна, в данни за робота, намиращ се от другата страна.

Колaборативни Роботи
серия HC
MOTOMAN серия HC са 6-осни колаборативни роботи, осигуряващи работа с полезен товар до 20 kg. Технологията 
за ограничаване на силата спира робота в случай на контакт с оператора. Рамото на робота може да се ръководи от 
оператор и позициите на робота и работата на инструмента може да се регистрират чрез така наречената “Easy Teach-
ing Switch Box” технология, налична при модел HC10DT и HC20DT. Тези функции предлагат спестяване на време при   
програмирането на робота. Роботите модел HC10 и HC20 могат да бъдат използвани за всякакви общи приложения, 
модел HC10DTF e специално разработен за работа във фармацията и хранително-вкусовата промишленост, а модел 
HC10DT с клас на защита IP67 e специално разработен за работа в тежки условия. Геометрията на рамото на роботите 
е проектирана така, че да се избегнат точки на прищипване (пръстите на оператора). Роботите MOTOMAN HC могат да 
работят без допълнителни защитни мерки като защитни огради, в зависимост от оценката на риска. Това спестява място 
и разходи. Площта им на монтаж е много гъвкава и следователно могат да работят на различни работни места.

Технически характеристики

Модел  MPX1150 MPX1950 MPX2600 MPX3500
Контролирани оси pcs 6  6 6 6
Товароносимост kg 5 7 15 15
Максимален работен обхват mm 727 1450 2000 2700
Точност на позициониране mm ±0.02 ±0.15 ±0.2 ±0.15
Тегло  kg 57 265 485 560

Технически характеристики

Модел  HC10 HC10DT HC10DT IP67 HC10DTF HC20DT
Контролирани оси pcs 6 6 6 6 6
Товароносимост kg 10 10 10 10 20
Максимален работен обхват mm 1200 1200 1200 1200 1700
Точност на позициониране mm ±0.1 ±0.1 ±0.1 ±0.05 ±0.05
Тегло  kg 47 48 58 58 140

HC10 HC10DT HC20DT

MPX1150 MPX2600
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Заваръчни позиционери Motoman
Заваръчният позиционер позволява обработваният детайл да се разположи и ротира в различни пространствени 
положения на заваряване. Голямо улеснение при работата се явява възможността за регулиране на ъгъла и скоростта 
на заваряване, съгласно изискванията на производството и пълната му синхронизация със заваръчният робот. По този 
начин се   увеличава  производителността, като се намаляват прекъсванията на работния процес, поддържа се постоянна 
скорост на заваряване, намалява се времето за дадена операция.

Заваръчен ротатор
Технически характеристики

Модел R-250 R-500 R-750 R-1000 R-1500
Товароносимост kg 250 500 750 1000 1500
Макс. натоварване kg 500 800 1200 1500 2000
Макс. инерц. момент kg / m2 80 160 240 700 1800
Работна зона  ∅ mm 1500 1500 150 2200 3000
Задвижване DH-250 DH-500 DH-750 DH-1000 DH-1500
Ном. въртящ момент Nm 370 740 1240 2050 3300
Макс. въртящ момент Nm 800 1930 3020 5240 8160
Ъглова скорост O 30 30 30 30 30
Скорост на въртене O/ s 153 163 163 108 97
Време за завъртане 
на 180 O sec 2.0 2.0 2.0 2.5 2.8

Двуосен позиционер - модел SB-250 SD

Технически характеристики

Модел H-500D H-1000D
Товароносимост kg 500 1000
Клиренс mm 191 219
Мощност kW 1.3 3.0
Предавателно отношение 165:1 170:1
Скорост                    номинална
                                       максимална rpm 9.0

23
8.8
23

Момент                     изчислен
                                       номинален
                                       максимален

Nm
1177
941

2354

2689
2151
5378

ПВ                                100 %
Стандартно            60 % A 350

460
350
460

ПВ                                 100 %
Опционално           60 %
                                        35 %

A
860

1120
1380

860
1120
1380

Максимална ширина mm 1300 1300
диаметър mm 1700 1700

Едноосен позиционер – модел Н & Т

Технически характеристики

Модел SB-250 SD
Товароносимост kg 250
Клиренс mm 655
ПВ                                     100 %
                                            60 % A 350

460
Въртящ момент        динамичен 
                                             статичен Nm 1046

837
Скорост на въртене rpm 0 - 16.5
Изместване от центъра на тежестта  (COG) mm 341
Тегло kg 270
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Технически характеристики

Модел HTC-500D HTC-1000D
Товароносимост     тегло
                                           офсет

kg 500
150

1000
150

Мощност kW 1.3 3.0
Съединител 165:1 170:1
Скорост                       номинална
                                          максимална

rpm 9.0
23

8.8
23

Върт. момент           изчислен
                                          непрекъснат
                                          максимален

Nm 1177
941

2354

2689
2151
5378

ПВ                                    100 %
Стандартно                60 %

A 350
460

350
460

ПВ                                    100 %
Опция                            60 %
                                           35 %

A 860
1120
1380

860
1120
1380

Максимална ширина mm 1250 1250
диаметър mm 1650 1650

едноосен позиционер - модел HTC

Позиционер с две работни станции - модел RWV2

Технически характеристики

Модел RWV2-250 RWV2-500 RWV2-1000 RWV2-1500 RWV2-2500

Товароносимост kg 250 500 1000 1500 2500

Клиренс mm 1000 - 2200 1400 - 2800 1400 - 4000 2500 - 5500 2800 - 6000

Макс. диаметър на детайла mm 800 - 1200 1600 - 2000 1600 - 2000 1600 - 2000 1600 - 2000

Основно задвижване R-2000 R-3000 R-4000 R-5000

Изчислен  момент Nm 1040 4440 3980 7400 9850

Максимален момент Nm 3200 10550 9100 16900 22500

Максимална скорост O/sec 90 85 57 45 34

Време за преместване  (90 O) sec 3.4 3.4 4.5 5.2 6.5

Ротационно задвижване DD-250 DD-500 DD-750 DD-1000 DD-1500

Изчислен момент Nm 500 940 1400 2070 3240

Отместване  от   центъра на 
тежестта

mm 200 188 140 138 162

Максимална скорост O/sec 152 170 170 170 126

Време за преместване  (180 O) sec 1.4 1.5 1.6 1.6 2.2

RWV2-1000 RWV2-1500
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Технически характеристики
Модел VMF-500 S5DL VMF-750 S5DL
Товароносимост на станция kg 500 750
Макс. ширина на  детайла, ∅ mm 2000

4000
1500

ПВ                              100 %
Стандартно          60 %

A 2 x 350
2 x 460

2 x 350
2 x 460

Скорост                  номинална
                                     максимална

rpm 

Основно задвижване	  
Мощност
Динамичен момент 
Статичен момент

kW
Nm
Nm

3.0
6055
4844

3.0
6055
4844

Спомагателно задвижване	
Мощност
Динамичен момент   
Статичен  момент

kW
Nm
Nm

2.0
3166
2533

2.0
3166
2533

Ротационно задвижване
Мощност
Динамичен момент
Статичен  момент
 Клиренс  

kW
Nm
Nm
mm

2.0
2600
2080
424

2.0
2658
2126
288

Позиционер с две работни станции 
модел VMF / S5DL

TSG Gantry системи 

Технически характеристики
Модел TSG-Y TSG-YX TSG-YZ Standard TSG-

YZX
XL TSG-YZX

Работна дължина  (TL) mm L -975 L -1100 L -1100 L -1100 L -1100
Дължина  (L) m 4 - 24 4 - 24 4 - 24 4 - 24 4 - 24
Стандартна височина m 4 4 4 4 4
Макс. скорост	   50 % ПВ m/s 1.56 1.56 1.56 1.56 1.56
Ускорение m/s2 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48
Работен ход          0.5 / 1.0 / 1.5 m
                                    2.0 / 2.5 / 3.0 m
                                              3.5 / 4.0 m

s 1.07 / 1.50 / 1.87
2.24 / 2.61 / 2.99

3.36 / 3.74

1.07 / 1.50 / 1.87
2.24 / 2.61 / 2.99

3.36 / 3.74

1.07 / 1.50 / 1.87
2.24 / 2.61 / 2.99

3.36 / 3.74

1.07 / 1.50 / 1.87
2.24 / 2.61 / 2.99

3.36 / 3.74

1.07 / 1.50 / 1.87
2.24 / 2.61 / 2.99

3.36 / 3.74
  X ОС

Работна дължина (TL) mm 2000 2000 3100
Макс. скорост	   50 % ПВ m/s 1.5 1.5 1.5
Ускорение m/s2 1.76 1.76 1.76
Работен ход          0.5 / 1.0 m
	                    1.5 / 2.0 m

s 0.94 / 1.31
1.64 / 1.97

0.94 / 1.31
1.64 / 1.97

0.94 / 1.31
1.64 / 1.97

Z ОС
Работна дължина (TL) mm 1500 1500 1500
Макс. скорост	   50 % ПВ m/s 0.57 0.57 0.57
Ускорение m/s2 1.90 1.90 1.90
Работен ход          0.5 / 1.0 / 1.5 m s 1.22 / 2.09 / 2.97 1.22 / 2.09 / 2.97 1.22 / 2.09 / 2.97 
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Консумативи за заваряване  на нелегирани и дребнозърнести стомани 
(Re≤485MPa)

Търговскo наименование SFA/ AWS Oзначение ЕN

Eлектроди за РЕДЗ

Вежен
Норд
OK 43.32
OK 46.00
OK 46.16
OK 48.00
OK 48.05
OK 48.08
OK 48.60
OK GoldRox
OK 53.70
OK 55.00
Pipeweld 6010Plus
Pipeweld 7010Plus

E6013
Е7018-1 H4R
E6013
E6013
E7014
E7018 H4R
E7018
E7018-G
E7018
E6013
E7016-1
E7018-1 H4R
E6010
E7010-G

E 38 0 RR 12  
E 46 5 B 32 H5
E 42 0 RR 1 2
E 38 0 RC 1 1
E 38 0 RC 1 1
E 42 4 B 4 2 H5
E 42 4 B 4 2 H5
E 46 5 1Ni B 3 2 H5
E 42 4 B 4 2 H5
E 42 0 RC 11
E 42 5 B 1 2 H5
E 46 5 B 3 2 H5
E 38 2 C 21
E 42 2  Z C 21

MИГ/ МАГ телове

G3Si1
OK AristoRod 12.50
OK Autrod 12.51
OK Autrod 12.58
OK AristoRod 12.63

ER70S-6
ER70S-6
ER70S-6
ER70S-3
ER70S-6

G 42 3 M21 3Si1/G 38 2 C1 3Si1
G 42 4 M21 3Si1/G 38 2 C1 3Si1
G 42 3 M21 3Si1/G 38 2 C1 3Si1
G 38 3 M21 2Si1/G 35 2 C1 2Si1
G 46 4 M21 4Si1/G 42 2 C1 4Si1

ВИГ телове OK Tigrod 12.61
OK Tigrod 12.64

ER70S-6
ER70S-6

W 42 3 W3Si
W 46 3 W4Si

Тръбно-флюсови телове

Coreshield 8
Coreshield 15
OK Tubrod 14.11
OK Tubrod 15.14

E71T-8
E71T-GS
E70C -6M H4
E71T- 1M, E71T- 1C

Т 42 2 Y N 2
T 35 Z Z Y N 1
T 42 4 M M 3 H5
T 46 2 P M 2 H5/ T 46 2 P C 1 H5

Консумативи за заваряване

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BA%D0%BE%D0%BD%D1%81%D1%83%D0%BC%D0%B0%D1%82%D0%B8%D0%B2%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5
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Консумативи за заваряване  на неръждаеми стомани

 Търговскo наименование SFA/ AWS Oзначение ЕN

Eлектроди за РЕДЗ

OK 61.30
OK 61.81
OK 63.30
OK 67.15
OK 67.45
OK 67.70
OK 68.15
OK 68.53
OK 68.81
OK 68.82
OK 69.33

E308L-17
E347-16
E316L-17
E310-15
~E307-15
E309LMo-17
E410-15
E2594-16
E312-17
~E312-17
E 385-16

E 19 9 L R 1 2
E 19 9 Nb R 3 2
E 19 12 3 L R 1 2
E 25 20 B 2 2
E 18 8 Mn B 4 2
E 23 12 2 L R 3 2
E 13 B 4 2
E 25 9 4 N L R 32
E 29 9 R 3 2
E 29 9 R 1 2
E 20 25 5 Cu N L R 3 2

МИГ/ МАГ  телове

OK Autrod 2209
OK Autrod 2509
OK Autrod 308LSi
OK Autrod 308H
OK Autrod 309LSi
OK Autrod 310
OK Autrod 312
OK Autrod 316LSi
OK Autrod 318Si
OK Autrod 347Si
OK Autrod 385
OK 430Ti
OK Autrod 16.95

ER2209
ER2594
ER308LSi
ER308H
ER309LSi
ER310
ER312
ER316LSi
(ER318Si)
ER347Si
ER385
(ER430Ti)
(ER307)

G 22 9 3 N L
G 25 9 4 N L
G 19 9 L Si
G 19 9 H
G 23 12 L Si
G 25 20
G 29 9
G 19 12 3 L Si
G 19 12 3 Nb Si
G 19 9 Nb Si
G 20 25 5 Cu L
G Z 17 Ti
G 18 8 Mn

ВИГ телове

OK Tigrod 2209
OK Tigrod 2509
OK Tigrod 308L
OK Tigrod 308LSi
OK Tigrod 308H
OK Tigrod 309L
OK Tigrod 309LSi
OK Tigrod 310
OK Tigrod 312
OK Tigrod 316L
OK Tigrod 316LSi
OK Tigrod 318Si
OK Tigrod 347Si
OK Tigrod 385
OK Tigrod 430LNbTi
OK Tigrod 16.95

ER2209
ER2594
ER308L
ER308LSi
ER308H
ER309L
ER309LSi
ER310
ER312
ER316L
ER316LSi
(ER318Si)
ER347Si
ER385
(ER430LNbTi)
(ER307)

W 22 9 3 N L
W 25 9 4 N L
W 19 9 L
W 19 9 L Si
W 19 9 H
W 23 12 L
W 23 12 L Si
W 25 20
W 29 9
W 19 12 3 L
W 19 12 3 L Si
W 19 12 3 Nb Si
W 19 9 Nb Si
W 20 25 5 Cu L
W Z 18 L Nb Ti
W 18 8 Mn

 Тръбно-флюсови телове

Shield-Bright 308L
Shield-Bright 316L
Shield-Bright 309L
Shield-Bright 316 X-tra

E308LT1-4
E316LT1-4
E309LT1-4
E 316LT0-4

T 19 9 L P M21 2
T 19 12 3 L P M21 2
T 23 12 L P M21 2
T 19 12 3 L R M21 3
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Консумативи за заваряване на нисколегирани стомани със специални 
свойства

  Търговскo наименование  SFA / AWS  Oзначение ЕN 

Eлектроди за РЕДЗ

 OK 73.08 
 OK 74.70 
 OK 74.78 
 OK 75.75 
 OK 78.16 
 E-B 321 
 OK 74.46 
 OK 76.16 
 OK 76.18 

 E8018-G 
 E8018-G 
 E9018-D1 
 E11018-G 
 E9018-G 
 - 
 E7018-A1 
 E8018-B2-H4R 
 E8018-B2 

 E 46 5 Z B 3 2 
 E 50 4 Z B 42 H5 
 E 55 4 MnMo B 3 2 
 E 69 4 Mn2NiCrMo B 4 2 H5 
 E 69 A Z B 4 2 
 E Z (CrMoV) B 2 2 
 E Mo B 3 2 H5 
 E CrMo1 B 4 2 H5 
 E CrMo1 B 4 2 H5 

МИГ/ МАГ телове 

 OK AristoRod 13.09 
 OK AristoRod 13.12 
 OK AristoRod 13.22 
 OK AristoRod 13.26 
 OK AristoRod 13.28 
 OK AristoRod 69 
 OK AristoRod 79 
 OK AristoRod 89 

 ER80S-G 
 ER80S-G 
 ER90S-G 
 ER80S-G 
 ER80S-Ni2 
 ER110S-G 
 ER110S-G 
 ER120S-G 

 G MoSi (G2Mo) 
 G CrMo1Si 
 G CrMo2Si 
 G Z 3Ni1Cu 
 G2Ni2 
 G Mn3Ni1CrMo 
 G Mn4Ni2CrMo 
 G Mn4Ni2CrMo 

ВИГ телове 

 OK Tigrod 13.09 
 OK Tigrod 13.12 
 OK Tigrod 13.22 
 OK Tigrod 13.26 
 OK Tigrod 13.28 
 OK Tigrod 13.32 
 OK Tigrod 13.38 

 ER80S-G 
 ER80S-G 
 ER90S-G 
 ER80S-G 
 ER80S-Ni2 
 ER80S-B6 
 ER90S-B9 

 W MoSi (W2Mo) 
 W CrMo1Si 
 W CrMo2Si 
 (W Z 3Ni1Cu) 
 W2Ni2 
 W CrMo5 
 W CrMo91 

Тръбно-флюсови телове

 OK 14.01 
 OK 14.03 
 OK 14.10 
 OK 14.13 
 OK 15.00 
 OK 15.09 
 OK 15.13 
 PZ 6102 
 PZ 6111 
 PZ 6114 
 Coreweld 46 LS 
 Coreweld 89 
 Dual Shield MoL 
 Dual Shield CrMo1 
 Dual Shield CrMo2 

 E71T15-M21A0-G 
 E111T15-M21A4-G 
 E71T15-M21A4-CS1-H4 
 E71T15-M21A2-CS1 
 E71T5-M21A2-CS1-H4 
 E111T1-M21A4-K3-H4 
 E111T1-M21A4-K3-H4 
 E71T15-M21A4-CS1-H4 
 - 
 E71T1-M21A4-CS2-H4 
 E71T1-M21P8-Ni1 
 E120T15-M20A4-G-H4 
 E81T1-M21PY-A1 
 E81T1-M21PY-B2 
 E91T1-M21PY-B3 

 T 42 2 Z M M H10 
 T 69 4 Mn2NiMo M M 2 H5 
 T 46 4 M M 2 H5 
 T 42 2 M M 2 H5 
 T 42 3 B M (C) 2 H5 
 T 69 4 2NiMo P M 2 H5 
 T 46 2 P M 1 H10 
 T 46 4 M M 2 H5 
 T 46 2 1Ni R M (C) 3 H10 
 T 46 4 P M 1 H5 
 T 46 4 M M 2 H5 
 T 89 4 Z M M 3 H5 
 T MoL P M 2 H5 
 T CrMo1 P M 2 H5 
 T CrMo2 P M 2 H5 

Телове за подфлюсово 
заваряване

 OK Autrod 13.10 SC 
 OK Autrod 13.27 
 OK Autrod 13.36 
 OK Autrod 13.43 

 EB2 
 ENi2 
 EG 
 EG 

 S CrMo1 
 S2Ni2 
 S2Ni1Cu 
 S3Ni2,5CrMo 
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Консумативи за ремонт и възстановяване

Търговскo наименование SFA / AWS Oзначение ЕN

Eлектроди за РЕДЗ

OK Weartrode 30
OK Weartrode 35
OK Weartrode 40
OK Weartrode 45
OK Weartrode 50
OK Weartrode 55 HD
OK Weartrode 60
OK Weartrode 62
OK Weartrode 65 T
OK Tooltrode 50
OK Tooltrode 60
OK 13Mn
OK 14MnNi
Stoodite1
Stoodite 21

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
ECoCr-C
ECoCr-C

E Z Fe1
E Fe1
E Z Fe2
E Z Fe3
E Z Fe2
E Z Fe6
E Z Fe14
(E10-UM-60-GP)
E Fe16
E Z Fe3
E Fe4
E Fe9
E Z Fe9
 
 

МИГ/ МАГ телове

OK Autrodur 30 G M
OK Autrodur 38 G M
OK Autrodur 56 G M
OK Autrodur 58 G M

-
-
-
-

(Fe1, MSG-1-GZ-300)
Fe2 (MSG-2-GZ-C-350)
Fe8 (MSG-6-GZ-C-60G)
Z Fe8 (MSG-GZ-C-50G)

ВИГ телове
Stoodite 6
Stoodite 21

ECoCr-A
ECoCr-E

-
-

Тръбно- Флюсови телове

OK 200 O D
OK 30 O M
OK 35 O M
OK 35 G M
OK 40 O M
OK 53 G M
OK 55 O A
OK 58 O/G M
OK 60 G M
OK 13Mn O/G
OK 15 CrMn O/G
PZ 6163
PZ 6166
Stoodite 1-M
Stoodite 6-M
Stoodite 12-M
Stoodite 21-M

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
ERCoCr-C
ERCoCr-A
ERCoCr-B
ERCoCr-E

T Fe10
T Z Fe1
T Z Fe3
T Fe1
T Z Fe2
T Fe3
T Z Fe14
T Z Fe2
T Z Fe2
T Fe9
T Fe9
T Fe7
T Fe7 (T 13 4 M M 2)
-
-
-
-
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Консумативи за заваряване на Алуминий и Алуминиеви сплави

Търговскo наименование SFA / AWS Oзначение ЕN

Eлектроди за РЕДЗ
OK AlSi5
OK AlSi12
OK AlMn1

-
-
-

AlSi5
AlSi12
AlMn1

МИГ/ МАГ телове

OK Autrod 1070
OK Autrod 4043
OK Autrod 4047
OK Autrod 5087
OK Autrod 5183
OK Autrod 5356

-
ER4043
ER4047
ER5087
ER5183
ER5356

S Al 1070 (Al99,7)
S Al 4043 (AlSi5)
S Al 4047 (AlSi12)
S Al 5087 (AlMg4,5MnZr)
S Al 5183 (AlMg4,5Mn0,7)
S Al 5356 (AlMg5Cr)

ВИГ телове

OK Tigrod 1070
OK Tigrod 4043
OK Tigrod 4047
OK Tigrod 5087
OK Tigrod  5183
OK Tigrod 5356

-
ER4043
ER4047
ER5087
ER5183
ER5356

S Al 1070 (Al99,7)
S Al 4043 (AlSi5)
S Al 4047 (AlSi12)
S Al 5087 (AlMg4,5MnZr)
S Al 5183 (AlMg4,5Mn0,7)
S Al 5356 (AlMg5Cr)

Консумативи за заваряване на Чугун, Никелови и Медни сплави

Търговскo наименование SFA / AWS Oзначение ЕN

Eлектроди за РЕДЗ

OK Ni-Cl
OK NiFe-CI-A
OK NiFe-Cl
OK NiCu 1
OK Ni-1
OK NiCrFe-2
OK NiCrFe-3
OK NiCrMo-3
OK NiCrMo-5
OK 92.55
OK NiCrMo-13
OK NiCu-7
OK 94.25
OK 94.35

E Ni-Cl
ENiFe-CI-A
E NiFe-Cl
-
E Ni-11
E NiCrFe-2
E NiCrFe-3
E NiCrMo-3
(E NiCrMo-5)
E NiCrMo-6
E NiCrMo-13
E NiCu-7
-
~ E CuSn-C

E C Ni-CI 3
E C NiFe-CI-A 1
E C NiFe-1 3
E C NiCu 1
E Ni 2061
E Ni 6133
E Ni 6182
E Ni 6625
E Z Ni 2
E Ni 6620
E Ni 6059
E Ni 4060
(EL-CuSn7)
EL-CuSN 7

МИГ/ МАГ телове

OK Autrod 19.12
OK Autrod 19.30
OK Autrod 19.40
OK NiCrMo-3
OK NiCrMo-13
OK NiCr-3
OK NiCu-7
Nicore 55 (OK Tubrod 15.66)

ERCu
ERCuSi-A
ERCuAl-A1
ERNiCrMo-3
ERNiCrMo-13
ERNiCr-3
ERNiCu-7
~ ENiFeT1-4Cl

S Cu 1898 (CuSn1)
S Cu 6560 (CuSi3Mn1)
S Cu 6100 (CuAl8)
S Ni 6625
S Ni 6059 (NiCr23Mo16)
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)
TC NiFe-1M

ВИГ телове

OK Tigrod 19.12
OK Tigrod 19.49
OK NiCrMo-3
OK Ni-1
OK NiCr-3
OK NiCu-7

ERCu
ERCuNi
ERNiCrMo-3
ERNi-1
ERNiCr-3
ERNiCu-7

S Cu 5180 (CuSn6P)
S Cu 7158 (CuNi30)
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
S Ni 2061 (NiTi3)
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)

Тръбно- Флюсови телове
OK Autrod NiCr-3
OK Autrod NiCrMo-3

ERNiCr-3
ERNiCrMo-3

S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
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Консумативи за заваряване на нелегирани и дребнозърнести стомани
Заваръчни консумативи Търговскo 

наименование
SFA / AWS Oзначение ЕN

Електроди 

Elit
Granit 
Inter
Laser B 47
Laser B 50

E6013
~ E6013
E6013
E7018 
E7018-1 

E 42 0 RR 12  
E 38 2 RB 12 
E 38 0 RC 11
E 42 4 B 42 H5
E 42 5 B 42 H5

МИГ/МАГ телове SG2
SG3

ER 70 S-6
ER 70 S-6

G3Si1
G4Si1

ВИГ телове Tig SG2
Tig SG3

ER 70 S-6
ER 70 S-6

W3Si1
W4Si1

Тръбно-флюсови телове ELCOR R71 E 71T-1C T 42 2 P C 1

Консумативи за заваряване

Консумативи за заваряване на неръждаеми стомани

Заваръчни консумативи Търговскo 
наименование

SFA / AWS Oзначение ЕN

Електроди 

ELOX B307
ELOX R307
ELOX R308L
ELOX R309L
ELOX R316L
ELOX B316L
ELOX R318
ELOX B318
ELOX R347
ELOX B347
ELOX R2209
ELOX B2209

~ E307-15
~ E307-16
E308L-16
E309L-16
E316L-16
~ E316L-15
~ E318-16
E318-15
E347-16
E347-15
E2209-17
E2209-15

E 18 8 Mn B 22
E 18 8 Mn R 32
E 19 9 LR 32
E 23 12 LR 32
E 19 12 3 LR 32
E 19 12 3 LB 22
E 19 12 3 Nb R 32
E 19 12 3 Nb B 22
E 19 9 Nb R 32
E 19 9 Nb B 22
E 22 9 3 N LR 32
E 22 9 3 N LB 22

Компанията Gedik Welding е основана през 1963 г. и в момента е  един от големите европейски производители на зава
ръчни консумативи – нaд 90 000 тона годишно електроди, телове и флюс. Изнася продукцията си в повече от 90 страни. 
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Консумативи за заваряване на чугун, никелови, алуминиеви и медни сплави
Добавъчни материали Търговскo 

наименование
SFA / AWS Oзначение ЕN

Електроди

NIBAZ B 65
NIBAZ B 65 W
NIBAZ B 71
ELNIKEL
ELNIKEL-NC
ELNIFER
ELFER

ENiCrMo-3
ENiCrMo-6
ENiCrFe-3
E Ni-Cl 
E Ni-Cl 
E NiFe-Cl 

E-Ni 6625 (NiCr 22 Mo 9 Nb)
E-Ni 6620 (NiCr 14 Mo 7 Fe)
E-Ni 6182 (NiCr 15 Fe 6 Mn)
E C Ni-Cl 1
E C Ni-Cl 1
E C NiFe Cl 1
E C Fe 2

МИГ/МАГ телове

R1
R1 L
R4 L
R4 AL
AlSi5
AlSi12
Al 99.5
Al Mg5

ER Cu Si A
ER Cu 
ER Cu 
ER CuAl-A 1
ER 4043
ER 4047
ER 1100
ER 5356

Cu Si 3 Mn 1-CF 11 6 C
S Cu 1898 (CuAg 1)
Cu Sn 6-CF 452 K
S Cu 6100 (CuAl 8)
S Al 4043 (AlSi5)
S Al 4047 (AlSi 12)
S Al 1100 (Al 99.0 Cu)
S Al 5356 (AlMgCr-A)

ВИГ телове

Geka CuNi SG TIG Wire 
Geka CuNiFe SG TIG 
Wire 
AlSi5 Tig
AlSi12 Tig
Al 99.5 Tig
Al Mg5 Tig

ER Cu Ni
SG-CuNi10Fe
ER 4043
ER 4047
ER 1100
ER 5356

S Cu 7158 (CuNi 30)
S Cu 7061(CuNi 10)
S Al 4043 (AlSi 5)
S Al 4047 (AlSi 12)
S Al 1100 (Al 99.0 Cu)
S Al 5356 (AlMgCr-A)

МИГ/ МАГ телове 

ELOX SG 307
ELOX SG 308LSi
ELOX SG 309LSi
ELOX SG 316LSi
ELOX SG 318
ELOX SG 347Si

~ ER 307
ER 308LSi
ER 309LSi
ER 316LSi
ER 318
ER 347Si

G 18 8 Mn 
G 19 9 L Si
G 23 12 L Si
G 19 12 3 L Si
G 19 12 3 Nb
G 19 9 Nb Si

ВИГ телове 

ELOX Tig 307
ELOX Tig 308LSi
ELOX Tig 309LSi
ELOX Tig 316LSi
ELOX Tig 318
ELOX Tig 347Si

~ ER 307
ER 308LSi
ER 309LSi
ER 316LSi
ER 318
ER 347Si

W 18 8 Mn 
W  19 9 L Si
W  23 12 L Si
W  19 12 3 L Si
W  19 12 3 Nb
W 19 9 Nb Si

Консумативи за твърдосплавно наваряване
Добавъчни материали Търговскo 

наименование
SFA / AWS Oзначение ЕN

Електроди

ELHARD 250
ELHARD 300
ELHARD 350
ELHARD 500
ELHARD 600
ELHARD 650
ELHARD 60
ELHARD 65

E1-UM 250
E1-UM 300
E1-UM 350
E1-UM 50
E1-UM 60 P
E1-UM 60 
E10-UM-60 GRZ
E1-UM 60 

E Fe1
E Fe1
E Fe1
E Fe1
E Fe8
E Fe6
E Fe14
E Fe6

МИ Г/ МАГ телове

Geka Tec 250G
Geka Tec 500G
Geka Tec 600G
TOOL 40SG
TOOL 45SG
TOOL 55SG
TOOL 60SG

MSG-1-GZ-250
MSG /  WSG 2-GZ-500
MSG 6 GZ 60
MSG 3- 40-T
MSG 3-GZ- 45-T
MSG 3-GZ- 55-T
MSG 4- 60-S

SFe2
SFe8

ВИГ телове

TOOL 40
TOOL 45
TOOL 55
TOOL 60

WSG 3-40-T
WSG 3-GZ- 45-T
WSG 3-GZ- 55-T
WSG 4-60-S
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Телове за заваряване на нелегирани стомани

Търговскo наименование SFA / AWS Oзначение ЕN

MИГ/МАГ и ВИГ телове

ELB-MIG-SG2 ER 70S-6  G 42 4 M21 3Si1 / G 38 2 C1 3Si1

ELB-MIG-SG3 ER 70S-6 G 46 4 M21 4Si1 / G 42 4 C1 4Si1

ELB-MIG-SG2 Bronze ER 70S-6 G 42 3 M G3 Si1 / G 38 2 C G3Si1

ELB-MIG-SG3 Bronze ER 70S-6 G 46 4 M21 4Si1 / G 42 4 C1 4Si1

ELB-Tig-SG2 ER 70S-6 W 42 4 W3Si1

ELB-Tig-SG3 ER 70S-6 4 W4Si1

Телове за заваряване на нисколегирани стомани

  Търговскo наименование SFA/ AWS Oзначение ЕN

MИГ/МАГ  телове

ELB-Т1 ER 100S-G G 69 4 M21 Mn3 Ni1 Cr Mo

ELB-Т1S ER 110S-G G 69 4 M21 Mn3 Ni1 Cr Mo

ELB-120 S-G ER 120S-G G 89 4 M Mn 4 Ni2.5 Cr Mo

ELB-SGMO ER 70S-A1 G MoSi  

ELB-80SD2 ER 80S-D2 G 50 4 M21 4Mo

Консумативи за заваряване

Elbor Spa е един от главните италиански производители на заваръчни телове. Компанията е създадена през 1991г., като 
през цялата си история постоянно усъвършенства своите продукти.
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Телове за заваряване на нeръждаеми стомани

  Търговскo наименование SFA / AWS Oзначение ЕN

MИГ/МАГ и ВИГ телове

ELB-307 SI ER 307Si G18 8Mn, W 18 8Mn

ELB-308 LSI ER 308LSi G 19 9 L Si, W19 9 L Si

ELB-309 ER 309L / LSi G23 12 LSi, W 23 12 L Si

ELB-310 ER 310 G 25 20, W 25 20

ELB-347 Si ER 347Si G19 9 Nb Si, W19 9 Nb Si

ELB-316L Si ER 316LSi G 19 12 3 L Si, W 19 12 3 L Si

Телове за заваряване на алуминий и алуминиеви сплави

  Търговскo наименование SFA / AWS Oзначение ЕN

MИГ/МАГ и ВИГ телове

ELB-ALU 1080 AL99.8 % / 1080A SG-AL 99.8

ELB-ALU 5087  S Al 5087 A

ELB-ALU 5554 ER 5554 S-AlMg 2.7 Mn

ELB-MIG 4043 ER 4043 S Al 4043

ELB-MIG 5356 ER 5356 S Al 5356
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Телове за заваряване на алуминий  и алуминиеви сплави

Търговскo наименование SFA/ AWS Oзначение ЕN W. Nr.

NMA 1050 ER1100* AI 99.5 3.0259

NMA 1080 ER1080A Al 99.8 3.0286

NMA 4043 ER4043, ER4043A AI Si 5 3.2245

NMA 4047 ER4047, ER4047A Ai Si 12 3.2585

NMA 5087 ER5087 AI Mg 4.5 MnZr 3.3546

NMA 5183 ER5183A ER5183 AI Mg 4.5 Mn 3.3546

NMA 5356 ER5356, ER5356A AI Mg 5 3.3556

NMA 5554 ER5554 AI Mg 2.7 Mn 3.3538

NMA 5556 ER5556, ER5556A-B-C - 3.3548*

NMA 5754 ER5754 AI Mg 3 3.3536

Консумативи за заваряване

Nоvametal SA е основана през 1982 г., като се специализира в производството на телове за заваряване на неръждаема 
стомана, алуминиеви и никелови сплави за различни приложения. Фирмата разширява непрекъснато своята дейност, 
като е успяла да разработи системи за производство и контрол на качеството, които гарантират краен продукт, който 
да отговаря и надвишава изискванията на клиента.

Телове за заваряване на неръждаема   стомана

 Търговскo наименование SFA/ AWS Oзначение ЕN W. Nr.

NMS 307 ER307* 18 8 Mn 1.437

NMS 307SI ER307* 18 8 Mn 1.437

NMS 308AWS ER308L, ER308 19 9 L 1.4316

NMS 308H ER308H, ER308 19 9 H 1.4302

NMS 308LSI ER308LSi, ER308Si 19 9 L Si 1.4316

NMS 308L-LF ER308L, ER308 19 9 L 1.4316

NMS 309H ER309 22 12 H 1.4829*
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Телове за заваряване на никелови, медни и  специални сплави

 Търговскo наименование SFA/ AWS Oзначение ЕN W. Nr.

NMN NICR3 ERNiCr-3 NiCr20Mn3Nb / S Ni 6082 2.4806

NMN NICRMO2 ERNiCrMo-2 - 2.4665

NMN NICRMO3 ERNiCrMo-3 NiCr22Mo9Nb / S Ni 6625 2.4831

NMN NICRMO4 ERNiCrMo-4 NiCr15Mo16Fe6W4 / S Ni 6276 2.4886

NMN NCRMO10 ERNiCrMo-10 NiCr21Mo13Fe4W3 / S Ni 6022 2.4635

NMN 59 ERNiCrMo-13 ERNiCr23Mo16 / S Ni 6059 2.4607

NMN NICRM14 ERNiCrMo-14 NiCr21Mo16W4 / S Ni 6686 2.4606*

NMN NCRCOM1 ERNiCrCoMo-1 NiCr22Co12Mo9 / S Ni 6617 2.4627

NMN NICRF7A ERNiCrFe-7A NiCr29Fe9 / S Ni 6054 2.4642

NMN NIFECR1 ERNiFeCr-1 NiFe30Cr21Mo3 / S Ni 8065 2.4858

NMN NICU7 ERNiCu-7 NiCu30Mn3Ti / S Ni 4060 2.4377

NMN NI 1 ERNi-1 NiTi3 / S Ni 2061 2.4155

NMN FN55 ENiFe-Cl NiFe-1 2.4472*

NMN FN60 ENiFe-Cl SC NiFe-1 2.4560*

NMN N99 ENi-Cl Ni99.2, Ni99.6 2.406

NMN 1.4462 ER2209 22 9 N 9 3 N L 1.4462

NMN 25.9.4 ER2594 25 9 4 N L -

NMR CUNI ERCuNi CuNi30Mn1FeTi S / Cu 7158 2.0837

NMR CUSI3 ERCuSi-A CuSi3Mn S / Cu 6560 2.1461

NMS 309L ER309L, ER309 22 12 L 1.4332

NMS 1.4459 ER309LMo*, ER309Mo* 23 12 2 L 1.4459*

NMS 310 ER310 25 20 1.4842

NMS 312 ER312 25 9 1.4337

NMS 316AWS ER316L, ER316 19 12 3 L 1.443

NMS 316H ER316H, ER316 19 12 3 H 1.4403*

NMS 316LSI ER316LSi, ER316Si 19 12 3 L Si 1.443

NMS 316L-LF ER316L, ER316 19 12 3 L 1.443

NMS 1.4455 ER316LMn 20 16 3 Mn N L 1.4455*

NMS 317L ER317L, ER317 18 15 3 L 1.4438

NMS 318 ER318 19 12 3 Nb 1.4576

NMS 318SI ER318* 19 12 3 Nb Si 1.4576

NMS 320LR ER320LR, ER320 - 2.466

NMS 347 ER347 19 9 Nb 1.4551

NMS 347-HF ER347 19 9 Nb 1.4551

NMS 347SI ER347Si 19 9 Nb Si 1.4551

NMS 409 ER409Nb 409Nb* 1.4009*

NMS 410 ER410 13 1.4009*

NMS 1.4313 ER410NiMo 13 4 1.4313

NMS 420C ER420 420 (EN ISO 14343-B) 1.4031

NMS 430 ER430 17 1.4015

NMS 430LNB - 18 L Nb* 1.4511*

NMS 1.4502 ER439 439 (EN ISO 14343-B) 1.4502

NMS 904L ER385 20 25 5 Cu L 1.4519*

NMS 1.4122 - X39CrMo171 (EN 10088-1) 1.4122

NMS 1.4718 - X 45 CrSi9-3 1.4718
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Волфрамови електроди за заваряване

Вид

TR
A

FI
M

ET

ES
A

B

G
EK

A

Активен 
оксид %

състав приложение диаметър 
mm

дължина 
mm

Зелен (WP)



- чист 
волфрам

никел, броз, никелови сплави, 
алуминий, алуминиеви сплави, 
магнезий, магнезиеви сплави.

1.0

150 / 175

  1.6

  2.0

  2.4

  3.2

  4.0

 4.8

Сив (WC 20)



1.8 - 2.20 Волфрам с 
церий

нелегирани и високо легирани 
стомани,  алуминиеви, титанови, 
никелови, медни и магнезиеви 

сплави. 

1.0

150 / 175

   1.6

   2.0

   2.4

   3.2

  4.0

 4.8

Златен (WL 15)

 

1.4 - 1.6 Волфрам с 
лантан

алуминий, алуминиеви сплави, 
високолегирани стомани, бронз, 

мед, титан.

1.0

150 / 175

   1.6

  2.0

   2.4

   3.2

   4.0

 4.8

Син (WL 20)



1.9 - 2.1 Волфрам с 
лантан

алуминий, алуминиеви сплави, 
високолегирани стомани, бронз, 

мед, титан.

1.0

150 / 175

   1.6

   2.0

   2.4

   3.2

  4.0

Тюркоаз (WR 2)



1.2 - 1.4 Волфрам с 
лантан

нелегирани и високолегирани 
стомани, мед, титан, магнезий, 

никел, алуминий и сплави.

1.0

150 / 175

 1.6

 2.0

 2.4

 3.2

 4.0

Червен (WT 20)



1.7 - 2.2 Волфрам с 
торий

Нелегирани и високолегирани 
стомани, бронз, мед, титан.

1.6

150 / 175
 2.4

 3.2

 4.0
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G-Tech 

устройство за заточване на волфрамови електроди с уникална 
затворена система за мокро шлайфане. Системата за мокро 
шлайфане е най-ефикасната защита от праха на легираните 
с торий волфрамови електроди. Всичкият прах се събира в 
течността, а рискът от окисляване на електрода се намалява. 
Ъгълът на заточване може да се регулира от 0 до 90O. 
Малката масичка, която се вижда на снимката, не е включена в 
оборудването на машината.

G-Tech Handy II
лесно за използване преносимо устройство за заточване на волфрамови елек
троди. G-Tech Handy II може да заточва волфрамови електроди без употребата 
на държач или инструмент. Шлайфглавата може да се настройва в три различни 
позиции: 0, 1 и 2. Във всяка позиция се използва различна част от шлайфащия 
диск, като по този начин се оползотворяват и двете страни на диска, което от своя 
страна удължава продължителността на употреба и намалява разходите. 
G-Tech Handy II е оборудван с мултифункционален капак, който позволява заточ
ване на електрода под ъгъл от 90O. Машината може да бъде фиксирана към маса 
чрез включените аксесоари.
G-Tech Handy II се доставя сглобен и готов за заточване на електроди с размери 
Ø 1.6, 2.0, 2.4 и 3.2 mm.

G-Tech Handy 

лесно за използване устройство за заточване на волфрамови електроди. Ъгълът на 
заточване може да се наглася, като се използва само една ръка. G-TechHandy може 
да заточва електроди с размери от 1.0 до 4.0 mm и е снабден с филтър за прах. 
Оборотите се регулират плавно, а устройството тежи само 2.8 kg. 
G-TechHandy се доставя в здраво сандъче, което го прави лесен за пренасяне.

УСТРОЙСТВА ЗА ЗАТОЧВАНЕ НА ВОЛФРАМОВИ ЕЛЕКТРОДИ
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Технически характеристики

Модел DS5 DS8 PSE-5 PSE-10 PSE-24

Капацитет kg 5 8 5 10 24

Продуктов номер 0700011086 0700011087 0700100145 0700100127 0700100109

Температура на 
съхранение

OС 150 150 130 60 - 200 60 - 200

Захранващо напрежение V 220 - 240 220 - 240 220 - 240 220 - 240 220 - 240

Мощност kW 216 / 609 216 / 609 200 400 600

Външен размер 
(диаметър / височина) mm 150 / 520 215 / 609 140 / 500 220 / 600 250 / 600

Тегло kg 4.8 8.0 5.0 8.0 13.0

Технически характеристики
Пещи за сушене на електроди Пещи за сушене на флюс

Модел SDE-50 SDE-100 SDE-250 SDF-50 SDF-250

Капацитет kg 50 100 250 50 250

Продуктов номер 0700100092 0700100068 0700100044 0700100021 0700100000

Температура на 
съхранение

OС 0 - 400

Температура на 
сушене

OС 400

Захранващо 
напрежение 3 ph, 380 - 415 (V) AC

Мощност W 3000 3000 4500 3000 7500

Размери mm 700 / 530 / 1070 720 / 530 / 1380 830 /x 720 / 1530 1070 / 670 / 1130 1620 / 820 / 1450

Тегло kg 75.0 90.0 225.0 110.0 230.0

Контейнери за сухо съхранение на електроди 

Сушилни за заваръчни консумативи

Пещи за сушене на електроди и флюс

SDE-50 SDE-100 SDE-250 SDF-50 SDF-250

Пещите за сушене на електроди и флюс са с настройване на работната температура и след изсушаване, тя пада автоматично 
до препоръчителната, предварително зададена температура на съхранение от 130 OC.
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Технически характеристики

Модел PSF 260 PSF 315 PSF 415 PSF 515 PSF 420W PSF 520W

Тип на охлаждането Въздух Въздух Въздух Въздух Вода Вода

Максимален заваръчен ток при 
работа с CO2 при 60 % A 250 315 380 450 450 500

Максимален заваръчен ток при 
работа със смесен газ Ar / CO2 
при 60 %

A 225 285 325 400 450 500

Диаметър на заваръчната тел mm 0.6 - 1.0 0.8 - 1.2 0.8 - 1.6 1.0 - 1.6 0.8 - 1.6 1.0 - 1.6

ЗАВАРЪЧНИ АКСЕСОАРИ

ГОРЕЛКИ ЗА МИГ/МАГ ЗАВАРЯВАНЕ СЕРИЯ PSF

PSF 260 PSF 315 PSF 415

PSF 515 PSF 420W PSF 520W

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B0%D0%BA%D1%81%D0%B5%D1%81%D0%BE%D0%B0%D1%80%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5
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ГОРЕЛКИ ЗА МИГ/МАГ ЗАВАРЯВАНЕ СЕРИЯ MXL

Технически характеристики

Модел MXL 201 MXL 271 MXL 341 MXL 411W MXL 511W

Тип на охлаждането Въздух Въздух Въздух Вода Вода

Максимален заваръчен ток при 
работа с CO2 при 60 % A 160 230 330 400 500

Максимален заваръчен ток при 
работа със смесен газ Ar / CO2 
при 60 %

A 150 210 300 350 450

Диаметър на заваръчната тел mm 0.6 - 1.0 0.8 - 1.2 1.0 - 1.6 1.0 - 1.6 1.0 - 1.6

MXL 201 MXL 271

MXL 341 MXL 411W MXL 511W

ГОРЕЛКИ ЗА ВИГ ЗАВАРЯВАНЕ 

Технически характеристики

Модел SR-B 9 / 
9V / 9FX

SR-B 17/ 
17V / 17FX

SR-B 26 / 
26V / 26FX

SR-B 18 / 
18FX

SR-B 20 /  
20FX

SR-B 21 / 
21FX

Тип на охлаждането Въздух Въздух Въздух Вода Вода Вода

Максимален заваръчен ток 
AC / ПВ % A 80 / 60 % 100 / 60 % 140 / 60 % 225 / 100 % 160 / 100 % 240 / 100 %

Максимален заваръчен ток 
DC / ПВ % A 110 / 60 % 140 / 60 % 200 / 60 % 320 / 100 % 220 / 100 % 340 / 100 %

Диаметър на волфрамовия 
електрод mm 0.5 - 1.6 0.5 - 2.4 0.5 - 4.0 0.5 - 4.0 0.5 - 3.2 0.5 - 3.2

SR-B 17/ 17V / 17FX SR-B 20 /  20FXSR-B 26 / 26V / 26FX SR-B 21 / 21FX
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ДЪРЖАЧИ ЗА ЕЛЕКТРОДИ

Ръкохватка за електроди с отворена глава с напълно 
изолирана глава и дръжка.
	Confort 200, 200 A (35 %)
	Confort 300, 300 A (35 %)
	Confort 400, 400 A (35 %)

Eco Confort

Ръкохватка за електроди със затворена глава, с напълно 
изолирана глава и дръжка.
	Prima 200, 200 A (35 %)
	Prima 300, 300 A (35 %)
	Prima 400, 400 A (35 %)

Eco Prima

Eco Handy 

Ръкохватка за електроди от „винтов тип” с напълно изоли
рана глава и дръжка.
	Handy 200, 200 A (35 %)
	Handy 300, 300 A (35 %)
	Handy 400, 400 A (35 %)

Optimus

Ръкохватка за електроди със затворена глава, позволя
ваща поставяне на електрода или хоризонтално или вер
тикално. 
	Optimus 300, 300 A (35 %)
	Optimus 400, 400 A (35 %)
	Optimus 500, 500 A (35 %)

Samson

Ръкохватка за електроди от тип крокодил, изработена от 
армирана със стъкловлакна пластмаса. Всички ръкохватки 
за електроди Samson са напълно изолирани.
	Samson 300, 300 A (60 %)
	Samson 400, 400 A (60 %)
	Samson 500, 500 A (60 %)

ESAB 200, 400 и 500

Ръкохватка за електроди винтов тип на стягане на елек
трода; две положения на отвора на 45O и 90° за заваряване 
в различни положения.
	Samson 200, 200 A (35 %)
	Samson 400, 400 A (35 %)
	Samson 500, 500 A (35 %)

ЩИПКИ ЗА КАБЕЛ МАСА

Щипки Eco

Щипка за кабел маса, която осигурява добър контакт с 
обработваното изделие.
	Eco 250, 250 А (35 %)
	Eco 400, 400 А (35 %)

Щипки MP 200 и 300

здрави щипки за кабел маса с голяма сила на захвата за 
постигане на добър контакт.
	MP 200, 200 А (35 %)
	MP 300, 300 А (35 %)
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Щипки MK 450

здрави щипки за кабел маса с голяма сила на захвата за 
постигане на добър контакт. Максималният отвор за MK 
450 е 60 mm.
	MK 450, 450 А (35 %)

Стяга за кабел маса EG 600

изключително здрава стяга за кабел маса, изработена от 
месинг. Заваръчният кабел се прикрепва, ползвайки винт 
с вътрешен шестостен, а клемата има максимален отвор от 
50 mm и допустимо токово натоварване от 600 ампера.

Магнитни клеми за кабел маса

с голяма сила на захващане, които позволяват прикрепва
не към всякакъв железен предмет. Тези клеми осигуряват 
голяма контактна площ и малко прегряване благодарение 
на малкото съединения в конструкцията.
	400, 400 А (35 %)
	600, 600 А (35 %)

Въртящи се съединения за кабел маса NKK 

за въртящи се обработвани изделия. 
Предлагат се 5 модела: NKK 400,600,800,1200 и 2000.
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ЗАВАРЪЧНИ АКСЕСОАРИ

Технически характеристики

Модел ERGOPLUS / 
TPLUS 15 / flex

ERGOPLUS / 
TPLUS  24 

ERGOPLUS / 
TPLUS  25 / flex

ERGOPLUS / 
TPLUS 26

ERGOPLUS / 
TPLUS  36

Тип на охлаждането Въздух Въздух Въздух Въздух Въздух

Максимален заваръчен ток при 
работа с CO2 при 60 % А 180 250 230 290 340

Максимален заваръчен ток при 
работа със смесен газ Ar / CO2 
при 60 %

А 150 220 220 260 320

Диаметър на заваръчната тел mm 0.6 - 1.0 0.6 - 1.2 0.8 - 1.2 0.8 - 1.2 0.6 - 1.6

Дължина m 3; 4; 5 3; 4; 5 3; 4; 5 3; 4; 5 3; 4; 5

ГОРЕЛКИ ЗА МИГ/МАГ ЗАВАРЯВАНЕ

СЕРИЯ ERGOPLUS СЕРИЯ ТPLUS
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Технически характеристики

Модел ERGOPLUS 240 ERGOPLUS / 
TPLUS   400

ERGOPLUS /  
TPLUS  500

ERGOPLUS 555

Тип на охлаждането Вода Вода Вода Вода

Максимален заваръчен ток при 
работа с CO2 при 60 % А 300 400 500 550

Максимален заваръчен ток при 
работа със смесен газ Ar / CO2 
при 60 %

А 270 350 450 500

Диаметър на заваръчната тел mm 0.8 - 1.2 1.0 - 1.6 1.0 - 2.4 1.0 - 2.4

Дължина m 3; 4; 5 3; 4; 5 3; 4; 5 3; 4; 5

ГОРЕЛКИ ЗА ВИГ ЗАВАРЯВАНЕ

СЕРИЯ SINTIG СЕРИЯ ERGOTIG

Технически характеристики

Модел ERGOTIG / 
SINTIG 9

ERGOTIG / 
SINTIG 17

ERGOTIG 24 ERGOTIG / 
SINTIG 26

Тип на охлаждането Въздух Въздух Въздух Въздух

Максимален заваръчен ток AC 
/ ПВ % А 95 / 35% 125 / 35% 95 / 35% 150 / 35%

Максимален заваръчен ток DC 
/ ПВ % А 110 / 35% 140 / 35% 110 / 35% 180 / 35%

Диаметър на волфрамовия 
електрод mm 0.5 - 1.6 0.5 - 2.4 0.5 - 2.4 0.5 - 4.0

Дължина m 4; 8 4; 8 4; 8 4; 8

Технически характеристики

Модел ERGOTIG 
18

ERGOTIG 
SUPER  18

ERGOTIG 
20

ERGOTIG 
SUPER 20

ERGOTIG 
24 W

ERGOTIG 
25

Тип на охлаждането Вода Вода Вода Вода Вода Вода

Максимален заваръчен ток 
AC / ПВ % А 270 / 100 % 300 / 100% 220 / 100 % 250 / 100 % 120 / 100 % 220 / 100 %

Максимален заваръчен ток 
DC / ПВ % А 320 / 100 % 400 / 100 % 250 / 100 % 320 / 100 % 180 / 100 % 250 / 100 %

Диаметър на волфрамовия 
електрод mm 0.5 - 1.6 0.5 - 1.6 0.5 - 3.2 0.5 - 3.2 0.5 - 1.6 0.5 - 3.2

Дължина m 4; 8 4; 8 4; 8 4; 8 4; 8 4; 8
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Машинни горелки за МИГ/МАГ и ВИГ заваряване 

СЕРИЯ AUTOPLUS – МИГ/ МАГ СЕРИЯ AUTOTIG - ВИГ

Технически характеристики

Модел  AUTOPLUS 
25

AUTOPLUS 
36

AUTOPLUS 
240 

AUTOPLUS 
500

AUTOPLUS 
505

AUTOPLUS 
600

Тип на охлаждането Въздух Въздух Вода Вода Вода Вода

Максимален заваръчен ток при 
работа с CO2 A 230 / 60 % 340 / 60 % 300 / 100 % 500 / 100 % 550 / 100 % 600 / 100 %

Максимален заваръчен ток при 
работа със смесен газ Ar / CO2 A 220 / 60 % 320 / 60 % 270 / 100 % 450 / 100 % 500 / 100 % 550 / 100 %

Глава O 0; 45 0; 45 0; 45 0; 45 0; 45 0; 45

Диаметър на заваръчната тел mm 0.8 - 1.2 0.8 - 1.6 0.8 - 1.2 1.0 - 2.4 1.0 - 1.6 1.0 - 2.4

Дължина m 3 3 3 1.5; 3 3 3

ГОРЕЛКИ ЗА ПЛАЗМЕНО РЯЗАНЕ

СЕРИЯ ERGOCUT – ръчни СЕРИЯ AUTOCUT – машинни

Технически характеристики

Модел ERGOCUT /  
AUTOCUT S 45 

ERGOCUT / 
AUTOCUT A 81 

ERGOCUT / 
AUTOCUT A 101 

ERGOCUT /  
AUTOCUT A 141 

ERGOCUT / 
AUTOCUT A 151 

Тип на охлаждането Въздух Въздух Въздух Въздух Въздух

Максимален заваръчен 
ток при при 60 % A 40 80 100 140 150

Дебелина на рязане mm 8 - 12 20 - 25 25 - 30 35 - 40 35 - 40

Дължина m 6 6 6 6 6

Технически характеристики

Модел AUTOTIG 9 AUTOTIG 18 AUTOTIG  20 AUTOTIG 26

Тип на охлаждането Въздух Вода Вода Въздух

Максимален заваръчен ток 
AC / ПВ % A 95 / 35 % 300 / 100 % 250 / 100 % 150 / 35 %

Максимален заваръчен ток 
DC / ПВ % A 110 / 35 % 400 / 100 % 320 / 100 % 180 / 35 %

Диаметър на волфрамовия 
електрод mm 0.5 - 1.6 0.5 - 1.6 0.5 - 3.2 0.5 - 4.0

Дължина m 4; 8 4; 8 4; 8 4; 8
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ДЪРЖАЧИ ЗА ЕЛЕКТРОДИ 

Модел FALCON

Фиксиране на електрода с ключ. 
Месингова отливка на тялото с изоли
рано покритие. Фиксиране на елек
трод в 7 позиции.

FALCON 200, 200 А (35 %)
FALCON 300, 250 А (35%)
FALCON 400, 300 А (35 %)
FALCON 600, 400 А (35 %)
FALCON 700, 500 А (35 %)

Модел PERFECTA

Излято изолирано месингово тяло.  
9 позиции за фиксиране на елек
трода.

PERFECTA 3, 250 А (35 %)
PERFECTA 5, 300 А (35 %)

Модел PARVA

Излято изолирано месингово тяло.  
9 позиции за фиксиране на елек
трода.

PARVA 2, 200 А (35 %)

Модел DELTA 6

Щипка с винтова система за закре-
пяне подходяща за работа при 
високо натоварване.

DELTA 6, 600 А (35 %)

Модел SIRIO

Щипка със система за фиксиране тип  
менгеме, подходяща за работа при ви
соко натоварване.

SIRIO 5, 600 А (35 %)
SIRIO 8, 800 А (35 %)

Модел BULK

Въртяща се щипка със система за фик
сиране тип менгеме, подходяща за ра
бота при високо натоварване.

BULK 800, 800 A ( 35 %)

ЩИПКИ ЗА КАБЕЛ МАСА 

Модел ОК

заземяваща щипка с пресована сто-
манена конструкция и месингови 
контактни повърхности. 

OK 1, 250 А (35 %)
OK 2, 300 А (35 %)
OK 4, 500 А (35 %)
OK 6, 600 А (35 %)

Модел GAMMA

Медно-месингова щипка. 
 

GAMMA 0, 200 А (35 %)
GAMMA 1, 250 А (35 %)
GAMMA 2, 500 А (35 %)
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ДОПЪЛНИТЕЛНИ ЗАВАРЪЧНИ АКСЕСОАРИ

Чукче за изчукване на шлака SH2 и SH3

Чукчето за изчукване на шлака SH2 е изработено от спе
циална висококачествена стомана и има удобна за потре
бителя дръжка. SH3 е малко чукче със секач, връх и сто
манена дръжка с пластмасова облицовка за хващане.

Чукче за шлака с дървена дръжка

Първокачествено чукче с термообработена глава и дър
вена дръжка. Завършва със секач и остър връх.

Катетомер INOX
За измерване на ‘а‘ размера на ъглови 
заваръчни шевове и за измерване 
на височината на усилението на 
челни заваръчни шевове. Има три 
скали. Обхват на измерване 0-15 mm, 
точност на измерване +0.1mm.

Катетомер KL-1 Laser
За измерване на ‘а‘ размера на 
ъглови заваръчни шевове. Две 
зони на измерване: макс. 7mm и 
макс. 15 mm. Комплект с кожен 
калъф. Доставя се със сертификат за 
калибриране.

Катетомер KL-2 Laser Катетомер Filarc
За измерване на ‘а‘ размера в обхват 
на измерване 3 - 11mm, катет на шева 
и ъгъл 50 О и 60 О между краищата 
за заваряване. Също за бързо 
измерване на ‘а‘ размер 4, 5, 6 и 7mm 
и луфтове от 1.5, 2 и 3.5 mm.

За измерване на ‘а‘ размера на 
ъглови заваръчни шевове, катета 
и височината на усилението на 
заваръчния шев. Комплект с кожен 
калъф. Доставя се със сертификат за 
калибриране.
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Универсални клещи за МИГ/МАГ
Клещи, специално разработени за приложение при МИГ/МАГ заваряване. Инстру
ментът отстранява пръски от газовата дюза, отрязва тела и прави лесно снемането 
на контактната и газовата дюзи.

Клещи Fix
За бързо и ефективно рязане на заваръчен тел и отстраняване на изгорял тел. 
Отстраняват пръски от газовата и контактната дюзи и могат да се използват за 
затягане и снемане на контактни, междинни и газови дюзи.

Магнитни ъгли за позициониране
Мощните магнити задържат обработваното изделие на място, когато се заваряват 
или запояват листи под ъгъл. Големият модел може да фиксира тежести до 36 kg, 
докато малкият може да фиксира до 20 kg.
Магнитен ъгъл малък (120 x 80 mm)
Магнитен ъгъл голям (160 x 100 mm)

Телени четки
Леки, лесни за ползване стоманени четки с дървени дръжки. Предлагат се в два, три 
или четири реда.

Кабелно съединение OKC
Напълно изолирани кабелни съединения от неопренов каучук, одобрени по CE. 
Байонетно съединение, което се зацепва здраво и осигурява безопасен и ефективен 
контакт. Кабелът се закрепва в гнездо с два винта с вътрешен шестостен.
Разделени са на: 10 - 25 mm2, 35 - 50 mm2, 70 - 95 mm2 и 120 mm2

TIG Pen
Държачът за тел за ВИГ заваряване TIG PEN позволява на заварчика да контролира 
върха на заваръчният тел с голяма точност, дори на голямо разстояние от заваръчния 
шев. По време на заваряване помага на заварчика да получи шев с по-високо 
качество. Той също така намалява отпадъка от заваръчният тел. Държачът за тел за 
ВИГ заваряване може да се използва с всякакъв диаметър на тела от 1.0 до 3.2mm.

Стойка за горелка за МИГ/МАГ заваряване с магнитна 
основа

Стойка за горелка за ВИГ заваряване с магнитна основа

Контролно огледало 500 mm, с магнитна основа
Огледало от неръждаема стомана за провеждане на контрол на заваръчните ше
вове.
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Продуктов номер Наименование

10610/04W Заваръчен спрей - DistacWeld, 
без силикон пр. / в пръски

16610/04 Спрей почистващ Metaclean 300

WP22032 Спрей пенетрант Pentrix 100, 400 ml

WP22034 Спрей - проявител бял Rivelex 200, 400 ml

WP22005B Цинков спрей - 400 ml

11611/05 Керамичен спрей - 500 ml

548900140303 Спрей за течове на газ кислород 400 ml

Контрол и защита на заваръчните 
съединения

Защитен гел заваръчен 
/StainFlux/
Гелът се нанася в корена на заваръчния шев 
и осигурява защита от окисляване, което 
може да възникне по време на заваряването. 
StainFlux се употребява при заваряване на 
нисколегирани стомани и неръждавейка 
при максимално съдържание на никел 25%. 
Доставя се в прахообразна форма, а преди 
употреба трябва да се разтвори в етанол. 

Разфасовка: 0.5 kg

Спрей против пръски 
Aristo Adv Antispatter 
Продуктът представлява растително масло, 
напълно безопасен е, не съдържа опасни 
вещества, без съдържание на силиций, 
водоразтворим, няма никакви проблеми с 
боядисването или при други последващи 
обработки.

Разфасовки: 500 ml  и 10 l 

Спрей против пръски 
ESAB High-Tech 
Ефикасно предотвратява полепване на пръс
ки по обработваното изделие. High-Tech е 
абсолютно негорим, няма токсична класифи
кация, не използва вредни газове и е безо
пасен за кожата.

Разфасовки: 400 ml  и 10 l

Спрей против пръски Eco-Tech 
Високоефективен спрей против пръски, който 
е безопасен както за заварчика, така и за окол
ната среда. Нанася се на тънък слой преди 
заваряване. Eco-Tech е на водна основа и не 
съдържа разтворител и нищо, което може да 
взаимодейства с боядисване, галванизиране 
или каквито и да било други последващи 
обработки.

Разфасовки:  300 ml  и 10 l

Паста против пръски Clean Weld
Предотвратява полепване на пръски, като 
образува топлоустойчиво покритие. 
Горещата газова дюза трябва да се потопи 
на около 20 - 25 mm в отвора, за да се пости
гнат ефективни резултати. Няма мирис и не 
съдържа разтворители, силикон или абра
зивни агенти.

Разфасовка: 0.5 kg

Байц паста за байцване на 
неръждаеми стомани сплави 
/STAINCLEAN/ 
Пастата почиства образуваните на мястото на 
заваряването окиси и шлака и същевременно 
спомага за образуване на тънък пасивиращ 
слой на повърхността на заваръчния шев.

Разфасовка: 1 kg
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Контрол и защита на заваръчните 
съединения

Спрей против пръски TEK 
Защита срещу залепване на заваръчните 
пръски. Създаден за защита на заваръчните 
горелки и работните детайли. 
БЕЗ СИЛИКОН, незапалим!

Разфасовки: 400 ml

Керамичен спрей против пръски
Спрей против пръски на керамична основа 
за заваръчни горелки. По-висока защита от 
обикновените течности и спрейове против 
пръски. Устойчив на температури до 1500 OC. 
Образува защитен филм, който има смазващо 
действие и намалява триенето с часове. 
Бързосъхнещ. Идеален за машинни горелки.

Метален маркер

Маркер със съчмен писец за всякакъв вид гладка или 
пореста повърхност. Боята е непрозрачна, покритието е 
силно видимо, устойчиво на вода и UV.

цветове жълт бял червен

Маркер тип флумастер 

Нискохлориден маркер, идеален за мазни или боядиса
ни повърхности. Боята е силно видима и дълготрайна, 
изсъхва бързо и е устойчива на ултравиолетови лъчи.

Термотебешир

Термотебешир, идеален за измерване на температу
рите по време на заваряване или топлинна обработка. 
Първоначалният знак изглежда тебеширен, когато се 
достигне желаната температура, белегът бързо се топи 
до лъскава, прозрачна течност. Точност  +/- 3 %.

цветове син бял жълт черен червен зелен

Маркираща креда 100 х 10 х 10 mm 

Маркираща креда за метал, топлоустойчива, не влияе на 
заваръчните шевове. Силно видима през затъмняващи
те шлемове.

Инструмент за калибриране HI-LO

Многофункционален заваръчен инструмент за измер
ване на вътрешното разминаване на повърхностите на 
тръби или измерване на надвишението.

Градуси 100 OC 150 OC  200 OC 250 OC  329 OC

50 OC 350 OC 400 OC 450 OC 550 OC

Заваръчна паста против пръски 

Създаденa за защита на износващите се части на зава
ръчните горелки.

Разфасовки: 375 ml



91Рязане

Рязане
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Газо-кислородна техника

Вентили

Бутилкови вентили Продуктов 
номер

ГАЗ Присъединяване Цилиндрична 
резба към 
бутилката

1777104 въглероден диоксид W21.80 x 1/14’’ 25 E

1777011 азот W24.32 x 1/14’’ 25 E

0765839 въглероден диоксид W21.80 x 1/14’’ 17Е

1777015 водород W21.80 x 1/14’’LH 25E

1777010 кислород G3/4’’ 25E

0765824 кислород G3/4’’ 17E

0775216 кислород W21.80 x 1/14’’ 25 E

1777009 аргон W21.80 x 1/14’’ 25 E

1777029 кислород G3/4’’ 25E

Продуктов 
номер

ГАЗ Входно 
налягане 

bar

Изходно 
налягане

bar

Дебит 

Nm3/H

Входно 
присъединя-

ване

Изходно 
присъединя-

ване

ARV0225 кислород 300 200 G3/4’’ W21.80 x 1/14’’

0762543 азот 300 200 W24.32 x 1/14’’ W21.80 x 1/14’’

0762537 азот 200 200 W24.32 x 1/14’’ W21.80 x 1/14’’

0762557 азот 200 103 W24.32 x 1/14’’ W21.80 x 1/14’’

Редуцир - вентили JETCONTROL

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B3%D0%B0%D0%B7%D0%BE-%D0%BA%D0%B8%D1%81%D0%BB%D0%BE%D1%80%D0%BE%D0%B4%D0%BD%D0%B0-%D1%82%D0%B5%D1%85%D0%BD%D0%B8%D0%BA%D0%B0
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Продуктов 
номер

ГАЗ Входно 
налягане 

bar

Изходно 
налягане

bar

Дебит 

Nm3/H

Входно 
присъединя-

ване

Изходно 
присъединя-

ване

Детайли

PC0781404 кислород 200 10 30 G3/4’’ G1/4’’ месинг

PC0780632 ацетилен 25 1.5 5 скоба G3/8’’LH месинг

PC0780626 въздух 200 10 30 G5/8’’ G1/4’’ месинг

0760547 пропан, 
с 1 манометър 25 4 16 W21.80 x 1/14’’LH G3/8’’LH серия Propaline

PCARV0160 хелий 200 10 60 W21.80 x 1/14’’ G1/4’’ без подгревател

PCARV0073 въглероден 
диоксид 200 15 W21.80 x 1/14’’ G1/4’’ месинг

PCARV0357 метан 200 10 W21.80 x 1/14’’LH G3/8’’LH

PC0783054 въглероден 
диоксид 200 32 l/min W21.80 x 1/14’’ G1/4’’ с ротаметър и 

подгревател 24 V

PC0780631 въглероден 
диоксид, аргон 200 32 l/min W21.80 x 1/14’’ G1/4’’ месинг

PC0780624 азот 200 10 W24.32 x 1/14’’ G1/4’’ месинг

PC0780625 водород 200 10 W21.80 x 1/14’’LH G3/8’’LH месинг

PC0780912 кислород 200 20 G3/4’’ G1/4’’ месинг

PC0780607 аргон 200 3 - 22 l/min W21.80 x 1/14’’ G1/4’’ с ротаметър

PC0780973 азот 200 30 100 W24.32 x 1/14’’ G1/4’’ месинг

Редуцир - вентили PROCONTROL
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Редуцир - вентили BASECONTROL

Продуктов 
номер

ГАЗ Входно 
налягане 

bar

Изходно 
налягане

bar

Дебит 

Nm3/H

Входно 
присъединя-

ване

Изходно 
присъединя-

ване

0870305 ацетилен 25 1.5  скоба G3/8’’ LH

0870306 пропан 25 4  W21.80 x 1/14’’LH G3/8’’ LH

0870316 кислород 200 10  G3/4’’ G1/4’’

0870308 въглероден 
диоксид 200  24 l/min W21.80 x 1/14’’ G1/4’’

0870317 азот 200 10  W24.32 x 1/14’’ G1/4’’

Редуцир - вентили MEDISELECT
Регулатор на високо налягане за бутилки с медицински газ.

Продуктов 
номер

ГАЗ Входно 
налягане 

bar

Изходно 
налягане

bar

Дебит 

Nm3/H

Входно 
присъеди-

няване

Изходно 
присъеди-

няване

Детайли

0720118 кислород 200 4.5 6 l/min G3/4’’ G9/16’’ хромиран

0720119 кислород 200 4.5 25 l/min G3/4’’ G9/16’’ хромиран

Вентили за спестяване на газ

Продуктов 
номер

ГАЗ Входно 
присъединяване

Изходно 
присъединяване

Детайли

F21310006 аргон / CO2 G1/4’’F G1/4’’M GS - 40 за пестене на 
40 % газ, месинг

F21310005 аргон / CO2 G1/4’’F G1/4’’M GS - 40 за пестене на 
40 % газ, месинг
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Техника за газо-кислородно заваряване, подгряване и 
рязане с пропан или ацетилен

Продуктов 
номер

Наименование Свързани 
продукти

0763473 Дръжка / бренер U7, 215 mm за AC, P, PB RN7

0767632 Дръжка RHONA 2001, 230 mm за AC, P, PB NEF, TS, S, DS

0763401 Заваръчна горелка 0.5 - 1 mm № 0, AC U7

0763402 Заваръчна горелка 1 - 2 mm № 1, AC U7

0763403 Заваръчна горелка 2 - 4 mm № 2, AC U7

0763404 Заваръчна горелка 4 - 6 mm № 3 ,AC U7

0763405 Заваръчна горелка 6 - 9 mm № 4, AC U7

0763406 Заваръчна горелка 9 - 14 mm № 5, AC U7

0763407 Заваръчна горелка 14 - 20mm № 6, AC U7

0763408 Заваръчна горелка 20 - 30mm № 7, AC U7

9352883 Заваръчна горелка № 0 PB U7

9352893 Заваръчна горелка № 1 PB U7

9352903 Заваръчна горелка № 2 PB U7

9352913 Заваръчна горелка № 3 PB U7

9352923 Заваръчна горелка № 4 PB U7

9352933 Заваръчна горелка № 5 PB U7

9352943 Заваръчна горелка № 6 PB U7

9352953 Заваръчна горелка № 7 PB U7
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Продуктов 
номер

Наименование Свързани 
продукти

14004180 Подгряваща горелка ацетилен NEF 
различен размер RHONA 2001

14003706 Подгряваща горелка пропан  DS 
различен размер RHONA 2001

14003566 Подгряваща горелка пропан T 
различен размер RHONA 2001

14070002 Многопламъчна горелка различни видове RHONA 2001

14014527 Подгряваща горелка Рьона триредова RHONA 2001

Продуктов 
номер

Наименование Свързани 
продукти

0763032 Режещ накрайник RN7 с върток ACE U7

0763041 Режещ накрайник RN7 със спусък ACE U7

0763045 Режещ накрайник RN7 PB с върток U7

0763046 Режещ накрайник RN7 PB със спусък U7

Продуктов 
номер

Наименование Свързани 
продукти

0767688 Резак Х511 (470 / 90O) от 3 до 500 mm Дюзи 317, 337, 
AGN, PNME

0767522 Резак X511 (855 / 90O) от 3 до 500 mm Дюзи 317, 337, 
AGN, PNME

0767693 Резак Х511 (855 / 75O) от 3 до 500 mm Дюзи 317, 337, 
AGN, PNME

0767697 Резак Х511 (1155 / 75O) от 3 до 500 mm Дюзи 317, 337, 
AGN, PNME

0767694 Резак X511 (855 / 0O) от 3 до 500 mm Дюзи 317, 337, 
AGN, PNME

0767512 Резак Х511 (1155 / 90O) от 3 до 500 mm Дюзи 317, 337, 
AGN, PNME

Продуктов 
номер

Наименование Свързани 
продукти

0767571 Резак  R8 (510 / 90O) до 300 mm за 
ацетилен Дюзи R70, 459AC

0767575 Резак  R8 (510 / 90O) до 300 mm за PB Дюзи R70 PB, 
459PB

0767574 Резак  R8 D( 900 / 90O) до 300 mm за 
ацетилен Дюзи R70, 459AC

0767576 Резак R8 (900 / 90O) до 300 mm за PB Дюзи R70 PB, 
459PB

0767796 Резак X501 (530 / 90O) до 300 mm за PB NFF, NX

0767734 Резак Х501 (855/75°) до 300 mm за PB NFF, NX
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Продуктов 
номер

Наименование Свързани 
продукти

Детайли

B378570 Режеща дюза 459, PB, 5 - 15, свръхзвукова R8 PB

диапазон 
на рязане 
3 - 300 mm

B378580 Режеща дюза 459, PB, 15 - 30, свръхзвукова R8 PB

B378590 Режеща дюза 459, PB, 30 - 60, свръхзвукова R8 PB

B378600 Режеща дюза, PB, 60 - 100, свръхзвукова R8 PB

9378760CP Подгряваща дюза, PB, 3 - 100, свръхзвукова R8 PB

    

0769201 Дюза режеща тип 6290 NFF 15 - 25 mm PB Х501, Harra диапазон 
на рязане 

15 - 300 
mm

0769202 Дюза режеща тип 6290 NFF 25 - 50 mm PB Х501, Harra

0769203 Дюза режеща тип 6290 NFF 50 - 75 mm PB Х501, Harra

0769208 Дюза режеща тип NX 5 - 10 mm, PB Х501, Harra диапазон 
на рязане 
2 - 300 mm

0769209 Дюза режеща тип NX 10 - 15 mm,PB Х501, Harra

0769210 Дюза режеща тип NX 15 - 25 mm, PB Х501, Harra

    

0768681 Дюза за X511 PB тип 337 - 1, 3 - 50 mm X511

диапазон 
на рязане 
2 - 500 mm

0768682 Дюза за X511 PB тип 337 - 2, 50 - 100 mm X511

0768683 Дюза за X511 PB тип 337 - 3, 100 - 200 mm X511

0768684 Дюза за X511 PB тип 337 - 4, 200 - 300 mm X511

0768685 Дюза за X511 PB тип 337 - 5, 300 - 500 mm X511

Продуктов 
номер

Наименование Свързани 
продукти

Детайли

0763216 Дръжка със спусък PROPALINE, PB, G3/8LH Горелка H, 
B, Turbo

 
 0763230 Дръжка Propaline с върток,  PB, G3/8LH

0763222 Подгряваща горелка В3, М14х1
дръжка 

Propaline за пропан0763223 Подгряваща горелка В5, М14х1

0763224 Подгряваща горелка В7, М14х1

0763225 Турбо горелка Т12

дръжка 
Propaline за пропан

0763226 Турбо горелка Т14

0763227 Турбо горелка Т17

0763228 Турбо горелка Т20

    

0763217 Подгряваща горелка H 30

дръжка 
Propaline за пропан

0763218 Подгряваща горелка H 40

0763219 Подгряваща горелка H 50

0763220 Подгряваща горелка H 60

0763221 Подгряваща горелка H 80

    

9381300 Удължителна тръба 220 mm

дръжка 
Propaline, 
горелки

 
 
 
 

9381310 Удължителна тръба 350 mm

9381320 Удължителна тръба 600 mm

9381330 Удължителна тръба 750 mm

9381340 Удължителна тръба 1000 mm

Техника за подгряване, PROPALINE
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Аксесоари
Продуктов 
номер

Наименование Свързани 
продукти

0764456 Предпазител SP50 за C2H2/PB (SP36 G3/8LH) за редуцири

14037561 Предпазител срещу обратен удар, ACE, 
за централа

80750 Предпазител за обратен удар шланг / 
шланг 6.3 / 10mm 10 bar за шланг

0762220 Предпазител срещу обратен удар SP20 G3/8”
H0081810 Предпазител кислород за редуцир G1/4” 10 bar за редуцири

H0081850 Предпазител горим газ за редуцир 
G3/8LH” 1.5 bar за редуцири

H0081910 Предпазител кислород за резак G1/4” 10 bar за резаци
H0081950 Предпазител горим газ за резак G3/8LH” - 1.5 bar за резаци

14008130 Предпазител срещу обратен удар GVA G 1/2 LH 
13. 2 Nm3/h PB за редуцири

14008131 Предпазител срещу обратен удар GVO 90 G1/2 
54.7 Nm3/h 15 bar за редуцири

0863559 Предпазител, BV12 G1/4” за резаци
0863560 Предпазител, BV12 G3/8” за резаци

272321006040 Шланг за кислород Ø 6 mm

272321009035 Шланг за ацетилен Ø 8 mm

272321009136 Шланг за пропан-бутан Ø 8 mm

272100035402 Шланг ЗА PB - Ø 10

RH008000-050 Шланг за кислород Ø 10 х 3.5 mm

RH018000-050 Шланг за ацетилен Ø 10 х 3.5 mm

272333086010 Сдвоен шланг кислород / ацетилен 6/8 mm

RH006000-050 Шланг за кислород Ø 8 mm

272333088100 Сдвоен шланг  Ø 8 / 8 mm, кислород / горим газ

B599440 Щуцер за шланг 8 mm

B599380 Щуцер за шланг  6 mm

9548600 Чертилка с колесар за R8

14008002 Чертилка за X511
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Газо-кислородна техника

Изходни точки за технически газове

Продуктов 
номер

ГАЗ Входно 
налягане

bar

Изходно 
налягане 

bar

Дебит

Nm3/H

Входно 
присъеди­

няване

Изходно 
присъеди­

няване

1802 Азот 0 - 40 0 - 10 70 1/4 NTP R3/8’’

1803 E Ar Аргон 0 - 40  0 - 25 l/min 1/4 NTP R3/8’’

1803-F1 Аргон 0 - 40  0 - 25 l/min 1/4 NTP R3/8’’

1804 Въглороден 
диоксид 0 - 40  0 - 25 l/min 1/4 NTP R3/8’’

1901  Кислород 0 - 40 0 - 10 70 R3/8’’ R3/8’’

1903-BR AR  Аргон 0 - 40 0 - 10 60 R3/8’’ R3/8’’

1903-F2 Аргон 0 - 40  0 - 25 l/min R3/8’’ R3/8’’

1904 Въглороден 
диоксид 0 - 40  0 - 25 l/min R3/8’’ R3/8’’

1905 Ацетилен 0 - 25 0 - 1.5 10 R3/8’’ R3/8’’ LH

1906 Пропан 0 - 25 0 - 1.5 8 R3/8’’ R3/8’’ LH

1907 HE Хелий 0 - 40 0 - 10 180 R3/8’’ R3/8’’

1910 Метан 0 - 40 0 - 10 90 R3/8’’ R3/8’’ LH

1921 Oxy Кислород 0 - 60 0 - 50 70 R3/8’’ R3/8’’
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Продуктов 
номер

ГАЗ Входно 
налягане

bar

Изходно 
налягане 

bar

Дебит

Nm3/H

Входно 
присъединяване

Изходно 
присъединяване

2001 Кислород 0 - 230 0 - 10 30 R3/4’’ R1/4’’
2004 Въглороден диоксид 0 - 200 0 - 25 l/min W21.80 x 1/14’’ R1/4’’
2006 Aцетилен 0 - 25 0 - 1.5 5 скоба R3/8’’ LH
2200 Пропан 0 - 15 0 - 1.5 15 W21.80 x 1/14’’LH 8 mm
2401 Кислород 0 - 230 0 - 50 240 R3/4’’ R1/4’’
2402 Азот 0 - 230 0 - 50 240 W24.32 x 1/14’’ R1/4’’
2402-A1 Райски газ 0 - 50 240 R3/8” R1/4’’
2403 Аргон 0 - 230 0 - 50 200 W21.80 x 1/14’’ R1/4’’
2404 Въглороден диоксид 0 - 200 0 - 50 190 W21.80 x 1/14’’ R1/4’’
2407-1 Хелий 0 - 230 0 - 50 640 W21.80 x 1/14’’ R1/4’’
2408 Водород 0 - 230 0 - 50 900 W21.80 x 1/14’’ LH R3/8’’ LH

Редуцир – вентили 

с манометри WIKA – 2000 / 2400

Продуктов 
номер

ГАЗ Входно 
налягане

bar

Изходно 
налягане 

bar

Дебит

Nm3/H

Входно 
присъединяване

Изходно 
присъединяване

2501 Кислород 0 - 230 0 - 100 240 R3/4’’ R3/8’’

Редуцир – вентили 

серия  2500 / 2600

Двустъпални Редуцир – вентили

лазерна серия 7000

Продуктов 
номер

ГАЗ Входно 
налягане

bar

Изходно 
налягане 

bar

Дебит

Nm3/H

Входно 
присъединяване

Изходно 
присъединяване

7001 Кислород 0 - 230 0 - 10 30 R3/4’’ R1/4’’
7002 Азот 0 - 230 0 - 10 30 W24.32 x 1/14’’ R1/4’’
7004 Въглороден диоксид 0 - 200 0 - 10 30 W21.80 x 1/14’’ R1/4’’
7004-F Въглороден диоксид 0 - 200 0 - 25 l/min W21.80 x 1/14’’ R1/4’’
7007 Хелий 0 - 230 0 - 10 70 W21.80 x 1/14’’ R1/4’’
7008 Водород 0 - 230 0 - 10 90 W21.80 x 1/14’’ LH R3/8’’ LH
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Двустъпални Редуцир – вентили 

серия  7020 / 7030

Продуктов 
номер

ГАЗ Входно 
налягане

bar

Изходно 
налягане 

bar

Дебит

Nm3/H

Входно 
присъединяване

Изходно 
присъединяване

7021 Кислород 0 - 230 0 - 10 30 R3/4’’ R1/4’’

7021-1 Кислород 0 - 230 0 - 1.5 14 R3/4’’ R1/4’’

7022 Азот 0 - 230 0 - 10 30 W24.32 x 1/14’’ R1/4’’

7024-1 Въглероден диоксид 0 - 200 0 - 1.5 11 W21.80 x 1/14’’ R1/4’’

7030 Метан 0 - 230 0 - 10 40 W21.80 x 1/14’’ LH R3/8’’ LH

7030-1 Метан 0 - 230 0 - 1.5 18 W21.80 x 1/14’’ LH R3/8’’ LH

Редуцир – вентили за висок дебит

серия  8000

Продуктов 
номер

ГАЗ Входно 
налягане

bar

Изходно 
налягане 

bar

Дебит

Nm3/H

Входно 
присъединяване

Изходно 
присъединяване

8001  Кислород 0 - 230 0 - 15 180 R1’’ R3/4’’

8004 Въглероден диоксид 0 - 200 0 - 15 150 R1’’ R3/4’’

8005 Ацетилен 0 - 25 0 - 1.5 40 R1’’ LH R3/4’’

8054 Въглероден диоксид 0 - 40 0 - 15 250 R1’’ R3/4’’

8061 Кислород 0 - 40 0 - 15 300 R1’’ R3/4’’

8101 Кислород 0 - 230 0 - 40 665 R1’’ R3/4’’

8104 Въглероден диоксид 0 - 200 0 - 40 565 R1’’ R3/4’’

8262 Азот 0 - 40 0 - 15 300 R1’’ R3/4’’

Продуктов 
номер

ГАЗ налягане
bar

Присъединяване

4101W Ацетилен 2.5 R1/4’’

4102W Неутрален газ 0 - 16 R1/4’’

4102W oxy Кислород 0 - 16 R1/4’’

4103W Кислород 0 - 40 R1/4’’

4104W Неутрален газ 0 - 40 R1/4’’

4104W oxy Кислород 0 - 315 R1/4’’

4105W Дебитомер CO2 32 l/min R1/4’’

Манометри WIKA
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Продуктов 
номер

Описание

1100 Дръжка универсална

1101P Режещ накрайник за пропан и кислород

1201P Режеща дюза 3 - 20 mm пропан-бутан

1202P Режеща дюза пропан-бутан 20 - 50 mm

1203P Режеща дюза пропан-бутан 50 - 100 mm

1204P Подгряваща дюза 3 - 100 mm

1300A Заваръчна горелка № 0, 0.2 - 0.5 mm, ацетилен

1301A Заваръчна горелка № 1, 0.5 - 1 mm, ацетилен

1302A Заваръчна горелка № 2, 1 - 2 mm, ацетилен

1303A Заваръчна горелка № 3, 2 - 4 mm, ацетилен

1304A Заваръчна горелка № 4, 4 - 6 mm, ацетилен

1305A Заваръчна горелка № 5, 6 - 9 mm, ацетилен

1306A Заваръчна горелка № 6, 9 - 14 mm, ацетилен

1307A Заваръчна горелка № 7, 14 - 20 mm, ацетилен

1308A Заваръчна горелка № 8, 20 - 30 mm, ацетилен

1350A / 1358А Заваръчна дюза ацетилен № 0,1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8

1610P Заваръчна горелка за пропан и кислород 6 mm

1611P Заваръчна горелка за пропан и кислород 8 mm

1612P 10 mm Заваръчна горелка за пропан и кислород 10 mm

1613 Р 12 mm Заваръчна горелка за пропан и кислород 12 mm

1402P Подгряваща горелка H2 420 mm Ø 19 mm

1403P Подгряваща горелка H3 490 mm Ø 25 mm

1404P Подгряваща горелка H4 600 mm Ø 35 mm

1405P Подгряваща горелка H5 670 mm Ø 45mm

1452P Дюза H2 за подгряваща горелка  (oxy - PB), 2 - 3 bar

1453P Дюза H3 за подгряваща горелка  (oxy - PB), 2 - 5 bar

1454P Дюза H4 за подгряваща горелка  (oxy - PB), 3 - 6 bar

1455P Дюза H5 за подгряваща горелка  (oxy - PB), 4 - 8 bar

1603A Трипламъчна горелка № 4, 5 - 20 mm, дължина  570 mm

1606P Трипламъчна горелка № 2, 10 - 20 mm, дължина 570 mm

Газокислородна техника
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Предпазители срещу обратен удар

Продуктов 
номер

ГАЗ Налягане 
bar

Присъединяване

3001A Предпазител срещу обратен удар 
за шланг за горим газ 1.5/5 Ø 8 mm

3002O Предпазител срещу обратен удар 
за шланг за кислород 0 - 10 Ø 6 mm

3003A Предпазител срещу обратен удар 
за ац. редуцир-вентил 1.5/5 R3/8’’ LH

3004O Предпазител срещу обратен удар 
за редуцир кислород 0 - 10 R1/4’’

3005A Предпазител срещу обратен удар 
горим газ за ръкохватка 1.5/5 R3/8’’ LH

3006O Предпазител срещу обратен удар 
кислород за ръкохватка 0 - 10 R1/4’’

3005F Предпазител срещу обратен удар  
за горим газ M16 x 1 LH дръжка 1.5/5

FBA M14 x 1 Предпазител срещу обратен удар 
за кислород  M14 x 1 0 - 10

Заваръчни комплекти

Продуктов номер	 9500	
Заваръчен комлект с бутилки 2 l oxy, 1l PB

Продуктов номер	 9510	
Заваръчен комлект с бутилки 5 l oxy, 2l PB
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Медицинско оборудване за медицински газове

Регулатор медицински за 
кислород, тип MU

Размери: 134 / 85 / 125 mm
тегло: 0.70 kg 

Овлажнител CH/200, 
200 ml, G3/8’’

Размери: 55 / 67 / 200 mm
тегло: 0.11 kg, за шланг 8 - 9 mm

Ротаметър - 15 l/min
Присъединяване G1/4’’ M на входа, 
на изхода  G3/8’’M

Размери: 82 / 33 / 136 mm
тегло: 0.23 kg, хромирана месингова 
конструкция

Вакуум регулатор 1000 mbar
присъединяване на входа G1/4’’M, 
на изхода G1/2’’

тегло: 0.37 kg, макс.115 l/min при 950 mbar

Съд за секрети МАК300, 300 ml 
Размери: 70 / 98 / 180 mm
тегло:  0.2 kg, за шланг 8 - 9 mm  
Подходящ за стерилизация при 121 
градуса за 5 минути

Предпазен съд за секрети за  
EASYVAC	

Размери: 70 / 90 / 75 mm
тегло: 0.08 kg, за шланг 8 - 9 mm

Ежектор AV/500, 25 l/min 
присъединяване на входа G1/4’’M, 
на изхода G1/2’’, компресиран въздух до 4 bar

Размери: 88 / 70 / 92 mm
тегло: 0.80 kg
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Технически характеристики

Модел Handy Plasma 35i Handy Plasma 45i

Захранващо напрежение V / Hz 1 x 230 / 50 / 60 1 x 230 / 50 / 60

Максимален изходен ток А 35 45

Изходна мощност kW 7 8

Размери, Д / Ш / В mm 415 / 176 / 324 415 / 176 / 324

Тегло kg 11.8 11.8

Въздушно налягане горелка bar 7.3 7.3

Разход на сгъстен въздух, горелка l/min 110 110

Клас на защита IP 23 IP 23

Максимално натоварване при 40 OC А 35 % - 35 35 % - 45 

Препоръчителен срез,  (стомана) mm 12 16

Разделителен (максимален) срез mm 16 24

Дълбочина на пробиване mm 6 10

ТЕХНИКА ЗА РЪЧНО 
ПЛАЗМЕНО РЯЗАНЕ

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%BE-%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%BC%D0%B5%D0%BD%D0%BE-%D1%80%D1%8F%D0%B7%D0%B0%D0%BD%D0%B5
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Технически характеристики

Модел Cutmaster 80 Cutmaster 100 Cutmaster 120

Захранващо напрежение V / Hz 3 x 400 / 50 / 60 3 x 400 / 50 / 60 3 x 400 / 50 / 60

Максимален изходен ток A 80 100 120

Изходна мощност kW 9 12 15.4

Размери, Д / Ш / В 610 / 305 / 381 762 / 305 / 381 762 / 305 / 381

Тегло 19.5 28.1 28.1

Въздушно налягане горелка bar 5.2 5.2 4.8

Разход на сгъстен въздух, горелка l/min 190 212 212

Клас на защита IP 23 IP 23 IP 23

Максимално натоварване при 40 OC А 40 % - 80 60 % - 100 40 % - 120

Препоръчителен срез, (стомана) mm 25 35 40

Разделителен (максимален) срез mm 38 45 55

Дълбочина на пробиване mm 15 20 25

Технически характеристики

Модел Cutmaster 40 Cutmaster 60i

Захранващо напрежение V / Hz 1 x 230 / 50 / 60 3 x 400 / 50 / 60

Максимален изходен ток А 40 60

Изходна мощност kW 8 7.6

Размери, Д / Ш / В mm 460 / 200 / 320 536 / 199 / 359

Тегло kg 10 16.2

Въздушно налягане горелка bar 6.2 - 8.6 6.2 - 8.6

Разход на сгъстен въздух, горелка l/min 142 - 235 142 - 235

Клас на защита IP 23 IP 23

Максимално натоварване при 40 OC А 40 % - 40 50 % - 60 

Препоръчителен срез,  (стомана) mm 12 16

Разделителен (максимален) срез mm 25 38

Дълбочина на пробиване mm 12 16



107Рязане

Технически характеристики

Модел SHARK-25 SHARK-45 SHARK-75 SHARK-105 SHARK-125 SHARK-155

Захранване V / Hz 1 x 230 / 50 / 60 1 x 230 / 50 / 60 3 x 400 / 50 / 60 3 x 400 / 50 / 60 3 x 400 / 50 /6 0 3 x 400 / 50 / 60

Максимално
натоварване 
при 40 OC

A 30 % - 25 
60 % - 25

35 % - 40
60 % - 30

100 % - 20

50 % - 70
60 % - 65

100 % - 55

40 % - 100
60 % - 90

100 % - 70

60 % - 120
100 % - 100

30 % - 150
6 0% - 120

100 % - 100

Диапазон на 
регулиране A 10 - 25 20 - 40 20 - 70 20 - 100 25 - 120 25 - 150

Тегло kg 19 16 23 24 48 48

Размери mm 425 / 220 / 540 390 / 185 / 595 390 / 185 / 595 390 /185 / 595 515 / 290 / 730 515 / 290 / 730

Техника за ръчно плазмено рязане

SHARK-25 SHARK-45 SHARK-75

SHARK-105 SHARK-155

PLASMATECH е подразделение на CEA, посветено на технологията на плазмено рязане с над 30-годишен опит в сферата 
на рязане.

Машини за плазмено рязане PLASMATECH

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%BE-%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%BC%D0%B5%D0%BD%D0%BE-%D1%80%D1%8F%D0%B7%D0%B0%D0%BD%D0%B5
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Компанията SELCO е създадена през 1979 г. в Италия. Лидер в сферата на заваряването повече от 40 години. Първата 
фабрика на SELCO се намира в Онара, област Падуа,  в Италия. Втората фабрика отваря врати в град Цитаделла и спомага 
за производството на токоизточници и системи за заваряване и рязане. През 2019 г., SELCO се присъединява към 
семейсвото на voestalpine Böhler Welding.

Технически характеристики

Модел Quasar 35 SABER 40 CHP SABER 70 CHP Quasar 90

Захранване V / Hz 1 x 230 / 
50 / 50

1 x 230 / 115 / 
50 / 60

3 x 400 / 
50 / 50

3 x 400 / 
50 / 60

Максимално 
натоварване 
при 40 OC

A
40 % - 35
60 % - 30

100 % - 25 

40 % - 40
60 % - 35

100 % - 30

50 % - 70
60 % - 65

100 % - 55

60 % - 90 
100 % - 70

Напрежение на 
празен ход Vdc 253 250 252 265

Диапазон на 
регулиране A 20 - 35 20 - 40 20 - 70 22 - 90

Тегло kg 8.4 11.0 18.6 25.0

Размери mm 410 / 150 / 330 410 / 1 50 / 330 570 / 190 / 400 600 / 215 / 406

Техника за ръчно плазмено 
рязане

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%BE-%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%BC%D0%B5%D0%BD%D0%BE-%D1%80%D1%8F%D0%B7%D0%B0%D0%BD%D0%B5
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Преносими машини за 
газо-кислородно рязане 

ESAB CROSSBOW
Портативно решение за  плазмено и газо-кислородно рязане

ESAB Crossbow е компактна и лека за транспортиране машина. Тя е икономично решение за рязане с автоматизирани  
функции и лесно за употреба CNC управление, което осигурява мощна, многофункционална, газо-кислородна или 
плазмена обработка в пакет с ценни решения. Прецизната направляваща релса позволява стабилно движение на 
напречната греда и пълна опора на режещата горелка за точно и надеждно изпълнение. Прецизните линейни релси 
свеждат до минимум вибрациите по време на рязането, за да осигурят точното рязане по цялата работна зона. 

CNC контролер

ESAB Crossbow има интегриран CNC контролер, с oпростен потребителски 
интерфейс, което го прави лесен за работа. Системата включва библиотека 
от 24 стандартни форми, които минимизират времето за програмиране и на
стройка. Размерите се редактират лесно, за да бъдат създавани нови форми 
без допълнително програмиране. Персонализирани програми се поддържат 
чрез основен M- и G-код програмиране. Офлайн програмиран NC файл  може да 
бъде прехвърлен  на машината с помощта стандартен USB порт. ESAB Crossbow 
включва и опростен модел за позициониране на детайлите, които следва да се 
режат върху листа и намаляване на остатъка от рязане.
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Технически характеристики

Модел ESAB Crossbow 
Ефективна ширина на рязане mm 1550
Ефективна дължина на рязане mm 3100 
Максимална дебелина при плазмено рязане mm 20
Максимална дебелина при газо-кислородно рязане mm 100
Максимална скорост mm/min 3000 
Обща дължина на направляващата греда mm 2362
Обща дължина на релсата mm 4000
Общи размери (на CNC управлението) mm 600 / 460 / 420
Общо тегло kg 96
Захранване V / Hz 230, 50 / 60

Подходящи плазма пакети за ESAB Crossbow

Плазмени генератори ESAB Cutmaster A-серия A40 A60 A80 A120
Номинален ток A 40 60 80 120
Препоръчителна дебелина на рязане 
(нелегирана стомана) mm 6 10 12 15

Максимална дебелина на рязане 
(нелегирана стомана) mm 12 15 20 20

Максимална дебелина на рязане със старт от ръба 
(нелегирана стомана) mm 25 25 30 40

ПВ при 100 % A 30 50 70 100
Мрежово захранване, 50 / 60 Hz 208 - 230 VAC, 1/3 ph

460 VAC, 1/3 ph
380 - 400 VAC, 3 ph

600 VAC, 3 ph
Дебит и налягане на въздуха 189 l/min при 5.2 bar 

Автоматична машина за рязане на тръби E-Z PIPECUT AUTO
E-Z PIPECUT AUTO е компактна автоматична машина за газо-кислородно рязане на тръби с дебелина на стената 
от 5 до 50 mm. Снабдена е с двигател за автоматично придвижване по тръбата. Височината  на горелката може да се 
настройва, като едновременно може и да се прави V – скос. E-Z PIPECUT AUTO може да се използва и за рязане на тръби 
от разнороден материал, като чрез допълнителен държач лесно може да  се  монтира плазмена горелка. Доставя се в 
комплект с дистанционно управление.

Технически характеристики

Тегло kg 16 

Размери, Д / Ш / В mm 420 / 280 / 550 

Захранване V / V / Hz 230 / 110 / 50 - 60

Диаметър на тръбите Стандартна комплектация 
до Ø 600 mm 
(по поръчка за по- големи 
диаметри)

Дебелина на тръбата mm 5 - 50

Ъгъл на рязане и 
скосяване

O 0 - 45

Регулиране по ос Y mm 50

Регулиране по ос X mm 100

Ширина на машината mm 230

Скорост на рязане mm/min 50 - 1150 
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Машина за газо-кислородно рязане E-Z PIPE CUT NC
Машината за рязане E-Z PIPE CUT NC е подходяща за рязане на различни геометрични фигури в тръби. Тя е лесна за 
използване и се предлага с вградени програми за стандартните геометрични фигури. Машината за рязане на тръби  
E-Z PIPE CUT NC стандартно е окомплектована с контролер TAG NC, който позволява да се използват стандартните 
предварително зададени параметри, които могат да се коригират според нуждите на оператора. TAG NC се предлага 
стандартно със CAD / CAM софтуер, и е стандартно оборудвана за плазмено рязане, като опция е наличен комплект за  
газокислородно рязане.

Технически характеристики

Дисплей 7” цветен LCD дисплей, 800*480 

Скорост 2400 mm/min 

Памет 4GB 

Задвижване Стъпков двигател

Захранване 220 V, 50 Hz

Следене AVC

USB Вход за вкарване на данни

Библиотека 24 стандартни геометрични 
фигури

Диаметър Стандартна комплектация до 
Ø 600 mm 

Дебелина на рязане 20 mm при плазмено рязане

Дебелина на рязане 50 mm при газо-кислородно 
рязане

Машина за газо-кислородно рязане E-Z PIPE CUT 3D
E-Z PIPE CUT 3D e преносима и  лека (4.5 kg) машина за газо-кислородно рязане в различни пространствени положения. 
Стандартно е комплектована с релса с дължина 1000 mm и 5 постоянни магнита. С тяхна помощ се осигурява стабилно 
закрепване дори във вертикално положение. С помощта на  съединител се осигурява бързо и лесно позициониране на 
машината върху релсата. 

Технически характеристики

Захранване V / Hz 220  / 50 

Задвижване Зъбна рейка 

Дебелина на рязане mm 5 - 50 

Ъгъл на рязане и 
скосяване

O 0 - 45

Минимална дължина 
на дъгата mm 2000  

Скорост на рязане mm/ min 150 - 700 

Тегло kg 4.5 

Размер  mm 190 / 195 / 140

T A G
PIPE EQUIPMENT SPECIALISTS LTD

T A G
PIPE EQUIPMENT SPECIALISTS LTD
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Преносима машина за газо-кислородно рязане E-Z PIPECUT HD

Технически характеристики

Дебелина на рязане mm от 5 - 100 

Скорост на рязане mm / min 80 - 800 

Ъгъл на рязане и скосяване I, Y , X скос

Захранване V / Hz 220 / 50 

Тегло на машината с 1 горелка kg 11.5 

Преносима машина за газо-кислородно рязане

E-Z CUT HD е компактна и здрава машина за газо-кисло
родно рязане на листов материал. Може да работи с горим 
газ пропан-бутан или ацетилен, в зависимост от използ
ваните дюзи. С регулиране на оборотите, се постига пре
цизност при процеса на рязане. Машината може да се  
окомплектова с 1 или 2 горелки -  TAG -100 или модел 
TAG -200 за едновременно рязане и скосяване. Машината 
се доставя стандартно с  релса с дължина 1.8 m. 

Технически характеристики

Дебелина на рязане mm от 5 - 100

Скорост на рязане mm /min 80 - 800 

Ъгъл на рязане и скосяване I, Y , X скос

Захранване V / Hz 220 / 50

Тегло на машината с 1 горелка kg 11.5 

GCE proFIT® SLM може да се използва за право рязане, 
ръчно рязане на форми или скосяване с една или две ре
жещи горелки  максимум.
GCE proFIT® e машина за рязане, която реже нелегирана 
стомана чрез кислород и горим газ. Тази машина може да 
се използва и за линейно и кръгло рязане или за рязане 
на извити форми (фигури) чрез ръчно движене или чрез 
инсталиране на допълнителни части. Има възможност да 
се използва втора режеща горелка, ако е необходимо.

T A G
PIPE EQUIPMENT SPECIALISTS LTD

Технически характеристики

Модел Dragon Dragon HS
Захранване V / Hz 1~ 115 - 230 / 50 - 60 1~ 115 - 230 / 50 - 60 

Мощност W 20 20 

Позиция за заваряване хоризонтална хоризонтална

Диаметър на горелката mm 28 - 35 28 - 35 

Скорост cm/min 0 - 150 0 - 300 

Преносима машина за газо-кислородно 
рязане DRAGON

Трактор за рязане Dragon е предназначен за различни ви
дове газо-кислородни горелки с диаметър 28 - 35 mm. 
Възможност за плазмено рязане - Dragon HS.
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CNC Машини за плазмено и 
газо-кислородно рязане

Eckert е модерна и иновативна компания, която специализира в производството на CNC режещи машини. Основана през 
1990 г. в Германия, тя не е спирала да дава практически и уникални решения в световен мащаб. Голямата гама продукти 
и опит в сферата на рязането пораждат доверие в нашите клиенти в дългосрочен план.

Каммартон България ЕООД Ви представя следните машини за рязане, които са подбрани по такъв начин, че да задоволим 
всички потребителски нужди. В зависимост от модела на машината те могат да използват плазмено или газо-кислородно 
рязане или комбинация от двете технологии. 

Най-леката и компактна  машина е Jantar, която може да се приложи в почти всяка обстановка.

Sapphire е най-продаваният артикул от продуктова селекция на Eckert. Дава Ви възможност да изрязвате по-сложни 
форми, както и Ви предлага работа в 3D.

Най-иновативната машина е Onyx. В нея са вложени най-модерните системи за рязане и също така с най-актуалните 
мерки за безопасност.

Модулните секционни режещи маси осигуряват ефи
касно отстраняване на газовете по време на процеса на 
рязане. Самоносещата конструкция предлага възможно 
най-добра безопасност и ефикасност. Масата за рязане е 
снабдена с интелигентна система за извеждане на газовете 
от областта на рязане.

Машините са екипирани с газо-кислородни и / или плаз­
мени горелки за рязане на нисковъглеродни, високо
легирани стомани, алуминий и други. 

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%BC%D0%B5%D0%BD%D0%BE-%D0%B3%D0%B0%D0%B7%D0%BE%D0%BA%D0%B8%D1%81%D0%BB%D0%BE%D1%80%D0%BE%D0%B4%D0%BD%D0%BE-%D0%B2%D0%BE%D0%B4%D0%BD%D0%BE-%D0%B8-%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%B5%D1%80%D0%BD%D0%BE-%D1%80%D1%8F%D0%B7%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B0%D0%B2%D1%82%D0%BE%D0%BC%D0%B0%D1%82%D0%B8%D0%B7%D0%B8%D1%80%D0%B0%D0%BD%D0%BE-%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%BC%D0%B5%D0%BD%D0%BE-%D0%B3%D0%B0%D0%B7%D0%BE%D0%BA%D0%B8%D1%81%D0%BB%D0%BE%D1%80%D0%BE%D0%B4%D0%BD%D0%BE-%D0%B8-%D0%B2%D0%BE%D0%B4%D0%BD%D0%BE-%D1%80%D1%8F%D0%B7%D0%B0%D0%BD%D0%B5
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ECKERT RUBY HD

Ruby HD е машина за плазмено и газо-кислородно рязане,, проектирана за бизнеси, търсещи значителни ползи на 
изключително атрактивна цена. Тя е устройство, чиито най-големи плюсове са:  качествени части, оптимална конструкция, 
ергономично управление, качествено рязане и ниски разходи за поддръжка.

Технически характеристики

Модел RUBY HD
Задвижване Servo AC
Скорост на 
позициониране mm/min 15000 

Дебелина на рязане mm до 100
Качество на рязане DIN-EN ISO 9013
Точност на 
позициониране DIN-EN 28206

Точност на 
повторяемост DIN-EN 28206

Основни характеристики

•	 Атрактивна цена за добре оборудвана базова машина

•	 Висок клас оборудване от престижни доставчици

•	 Обработка на материали с дебелина 0.5 mm до 100 mm

•	 Висока издръжливост благодарение на независимата конструкция 

на моста и работна маса

•	 Несравнима лекота на работа

Маса с аспирационни канали

Масата осигуряват ефикасно намаляване на дима и газовете, ге
нерирани по време на процеса на рязане. Самостоятелна струк
тура, което означава, че работната маса не е физически свързана 
с релсите. Масата е оборудвана с интелигентна система за извлича
не на дима от зоната на рязане през изпускателните тръби в масата 
до вентилационния блок. Интелигентният контролер на екстрак
ционните секции позволява работата само тези секции, в които се 
извършва процеса на рязане (режещата горелка работи).

Крайни изключватели

Елементи за допълнителна защита, докато операторът на машината 
работи. С активирането на сензора машината незабавно спира и 
прекъсва процеса на рязане, докато операторът отново активира 
програмата на CNC контролера.
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ECKERT JANTAR

Порталната машина Jantar може да бъде оборудвана с плазмена и 
газо-кислороднa горелка.

Основни характеристики

•	 Обработка на материали с дебелина 0.5 mm до 100 mm

•	 Обширна база от предварително определени параметри на 

рязане

•	 Неограничена възможност за увеличаване на работната дължина

•	 Индивидуални решения

Плазмената глава HD 3000

Уникална комбинация между сачмено-винтова предавка и серво
мотор с висок въртящ момент, осигуряват задвижването на държача 
по ос Z, което Ви позволява да контролирате височината на горел
ката динамично и прецизно. HD 3000 е оборудвана със сензор за 
антиколизия и сензор за определяне височината на горелката. 
Използва технологите за подобряване на качеството на рязане: 
Contour Cut®, Contour Cut Speed®, Diameter Pro® and True Hole®.

Панел за управление ECS872

Висококачествено промишлено устройство, оборудвано със сензо
рен екран. Ефективните и устойчиви компоненти и конструкцията 
гарантират безпроблемна работа. Ненадминатата функционалност 
на собствения софтуер и интуитивният интерфейс позволяват пъл
ноценно използване на капацитета на машината.

Технически характеристики

Модел Jantar
Задвижване Servo AC
Основна дължина на 
рязане mm 1000 - 6000

Ширина на рязане mm 1500 - 3000
Дебелина на рязане mm до 100
Качество на рязане DIN-EN ISO 9013
Точност на 
позициониране DIN-EN 28206

Височина режещата 
маса mm 740 - 760
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ECKERT SAPPHIRE

Sapphire е оптимално решение за тежката индустрия, популярна е сред производствените предприятия, корабо
строителниците и сред тези, които оценяват ефективността и надеждността. Като се има предвид широк спектър от 
приложения (плазмено и кислородно рязане, плазмено маркиране и други), машината е гъвкав инструмент, създаден, за 
да отговори дори на най-взискателните очаквания на клиентите.

Основни характеристики

•	 Високо-динамична и прецизна машина за автоматизирано 2D / 3D 

рязане на листове и тръби

•	 Възможност за обработка на материал с дебелина до 200 mm

•	 Неограничена възможност за увеличаване на дължината на работ

ната площ

Технически характеристики

Модел Sapphire
Задвижване Servo AC
Основна дължина на 
рязане mm 1500 - 7000

Ширина на рязане mm от 1500
Дебелина на рязане mm до 200
Качество на рязане DIN-EN ISO 9013
Точност на 
позициониране DIN-EN 28206

Височина режещата 
маса mm 740 - 760

Панел за управление ECS872

Висококачествено промишлено устройство, оборудвано със сензо
рен екран. Ефективните и устойчиви компоненти и конструкцията 
гарантират безпроблемна работа. Ненадминатата функционалност 
на собствения софтуер и интуитивният интерфейс позволяват пъл
ноценно използване на капацитета на машината.
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ECKERT ONYX

По време на проектирането на Onyx са използвани такива съвременни решения на конструкцията и механиката, които 
осигуряват най-добрата ефективност и привлекателен, иновативен вид. Модифицираната конструкция на портала  го 
прави по-здрав и устойчив при високи температури. Това е много важно, особено при равномерно рязане на материали 
с дебелина 300 mm. Уникалната комбинация от системи за безопасност, използвани в машината Onyx, гарантират най-
висок комфорт и най-добро ниво на безопасност за машините и хората около тях.

Основни характеристики

•	 Плазмената глава Vortex 3D FL осигурява най-добра точност на 
автоматичното 3D рязане

•	 По-здравият портал  дава възможност за рязане на листи и плочи 

с дебелина 1 mm до 300 mm
•	 Модерният контролер i-Vision осигурява уникалната ергономич

на и удобна работа
•	 Модифицирана система за задвижване осигурява точно пози

циониране по оста X
•	 Power LED осветлението и светлинните бариери гарантират без

опасна работа
•	 Предварително зададени параметри за плазмено и кислородно 

рязане
•	 Интегрираните модули към машината дават по-добра устойчивост 

на неблагоприятни влияния при процеса на рязане
•	 Onyx притежава сертификат Hypertherm® True Hole™ и технология 

Kjellberg® Contour Cut™

Технически характеристики

Модел Onyx

Задвижване Servo AC

Основна дължина 
на рязане mm 2000 - 7000

Скорост на 
позициониране mm/min 25000 

Дебелина на рязане mm до 300

Качество на рязане DIN-EN ISO 9013

Точност на 
позициониране DIN-EN 28206

Височина режещата 
маса mm 740 - 760
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Панел за управление i-Vision

Контролер със сензорен екран Corning® Gorilla® Glass. Здравата 
конструкция гарантира надеждност на работата. Многото функции 
на собствения софтуер и лесният за ползване интерфейс позволяват 
да се използват всички възможности на машината. Дава възможност 
едновременното наблюдение на процеса на рязане и използването на 
контролера.

Vortex 3D FL

Напълно автоматизирана и дава възможност за точно скосово рязане. 
Ъгълът на въртене +/- 540O и ъгълът на наклон на главата +/- 47O пра
вят машина Onyx универсален 3D инструмент, заедно с предварител
ната подготовка за заваряване - Y, V и K рязане. 3D плазмената глава 
е оборудвана със сензори: антиколизия, сензор за определяне ви
сочината на горелката. Използва технологиите: Contour Cut®, Contour 
Cut Speed®, Diameter Pro® и True Hole®.

Лазерен показалец 

Светлинният знак върху повърхността на обработвания материал 
улеснява настройването на началната позиция или настройването 
на подреждането на листа или тръбата. За да се увеличи максимално 
животът, лазерният показалец е стандартно оборудван с допълнител
на защита срещу искри.

Филтърна система PFC

PFC филтрационна система e с висока ефективност на филтриране. 
Контролира се от CNC панел. Има модул за самопочистване на касетите, 
който автоматично премахва примесите чрез сгъстен въздух, като ги 
прехвърля директно в огромния контейнер за прах под филтърните 
патрони. Оборудван с ролки, контейнерът може лесно да се демонтира 
и почисти, и да се монтира обратно на корпуса на филтъра.

Frost система

CNC режещи машини, които работят в огромни производствени 
зали, зали с отворени врати или зони без или с лошо отопление, пре
поръчваме системата против замръзване. Отоплението на електри
ческия шкаф и CNC контролерът намаляват риска от повреди поради 
кондензирана вода, причинена от огромни температурни разлики 
вътре и извън шкафа. Системата за замръзване осигурява стабилни 
работни условия на електронните компоненти на машините за рязане 
между + 5 OC и 0 OC.

ESR System

Опционално удължаване на гредата на портала, което позволява раз
полагане на системата за рязане на тръби от външната страна на маши
ната.
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Машини ONYX SAPPHIRE JANTAR RUBY HD

Плазмен 
токоизточник

Рязане с 
пробиване

mm

Рязане от 
ръба
mm

Рязане с 
пробиване

mm

Рязане от 
ръба
mm

Рязане с 
пробиване

mm

Рязане от 
ръба
mm

Рязане с 
пробиване

mm

Рязане от 
ръба
mm

Hypertherm 

Powermax 65 10 32 16 32 16 32  -  - 

Powermax 85 12 38 20 38 20 38  -  - 

Powermax 105 16 50 22 50 22 50  -  - 

Powermax 125 25 57 25 57  -  -  -  - 

MaxPRO 200 32 75 32 75 32 75  -  - 

XPR 170 40 60 40 60 40 60  -  - 

XPR 300 50 80 50 80 50 80  -  - 

HPR 400 XD 50 80 50 80    -  - 

HPR 800 XD 50 160 75 160    -  - 

Kjellberg  

PA-S45W 20 45 20 45 20 45  -  - 

HiFocus 80i 12 25 15 25 15 25  -  - 

HiFocus 130i   25 40 25 40  -  - 

HiFocus 161i Neo 30 50 30 50 30 50  -  - 

HiFocus 280i Neo 35 70 40 70 40 70  -  - 

HiFocus 360i Neo 40 80 50 80 50 80  -  - 

HiFocus 440i Neo 50 120 50 120  -  -  -  - 

HiFocus 600i Neo 80 160 80 160  -  -  -  - 

SmartFocus 130 25 40  -  -  -  -  -  - 

SmartFocus 200 30 60  -  -  -  -  -  - 

SmartFocus 300 40 80  -  -  -  -  -  - 

SmartFocus 200E  -  -  -  -  -  - 30 60

SmartFocus 300E  -  -  -  -  -  - 40 80

SmartFocus 400 50 100  -  -  -  -  -  - 

Thermal Dynamics 

UltraCut 100  -  - 15 20 15 20  -  - 

UltraCut 200  -  - 40 65 40 65  -  - 

UltraCut 300  -  - 45 75 45 75  -  - 

UltraCut 400  -  - 50 10  -  -  -  - 

SmartFocus 200E  - само за въглеродна стомана

SmartFocus 300E  - само за въглеродна стомана
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CNC МАШИНИ за водо-абразивно 
рязане

Машината за водо-абразивно или чисто водно рязане OPAL WATERJET на Eckert е създадена в отговор на необходимост
та от постигане на гладък, висококачествен срез без въздействието на топлина или термични деформации. Използва
нето на водоструйно рязане позволява работа с голямо разнообразие от материали като камък, дърво, пластмаса, 
метал и други. Допълнително използване на PRO-X 3D режещата глава разширява възможностите на машината чрез 3D 
операции. Машината работи на високи налягания в порядъка на 500 до 6000 bar. 

ECKERT OPAL WATERJET

Основни характеристики

• Гъвкавост
• Няма прах като страничен продукт от рязането
• Водо-абразивно или чисто водно рязане
• Може да работи с до четири режещи глави едновременно
• Персонализиран избор на помпата за високо налягане

според нуждите
• Безшлаково рязане- намалява последващата обработка

Технически характеристики

Модел Opal WaterJet
Мотори Servo AC
Дължина на рязане mm 1000 - 6000 
Ширина на рязане mm 1000 - 12000 
Дебелина на рязане- 2D mm 0.5 - 250 
Дебелина на рязане- 3D mm 0.5 - 150 
Скорост на позициониране mm/min 25000 
Точност на позициониране mm ±0.025 

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%BC%D0%B5%D0%BD%D0%BE-%D0%B3%D0%B0%D0%B7%D0%BE%D0%BA%D0%B8%D1%81%D0%BB%D0%BE%D1%80%D0%BE%D0%B4%D0%BD%D0%BE-%D0%B2%D0%BE%D0%B4%D0%BD%D0%BE-%D0%B8-%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%B5%D1%80%D0%BD%D0%BE-%D1%80%D1%8F%D0%B7%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B0%D0%B2%D1%82%D0%BE%D0%BC%D0%B0%D1%82%D0%B8%D0%B7%D0%B8%D1%80%D0%B0%D0%BD%D0%BE-%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%BC%D0%B5%D0%BD%D0%BE-%D0%B3%D0%B0%D0%B7%D0%BE%D0%BA%D0%B8%D1%81%D0%BB%D0%BE%D1%80%D0%BE%D0%B4%D0%BD%D0%BE-%D0%B8-%D0%B2%D0%BE%D0%B4%D0%BD%D0%BE-%D1%80%D1%8F%D0%B7%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B0-%D0%B7%D0%B0-%D0%B2%D0%BE%D0%B4%D0%BE%D0%B0%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B7%D0%B8%D0%B2%D0%BD%D0%BE-%D1%80%D1%8F%D0%B7%D0%B0%D0%BD%D0%B5-eckert-opal-waterjet
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ECKERT OPAL WATERJET COMBO

Opal Waterjet Combo има способността да комбинира предимствата на бързото плазмено рязане с прецизността на 
водоструйното рязане. Машината предлага гъвкавост за голям обхват на потребители от малкия производител до 
големите компании.

Водно рязане

Водното рязане е разделянето на материала с водна струя и е най-прецизният вариант за рязане за почти всеки вид 
материал. Такъв тип рязане позволява най-високото качество на ръба и липсата на температурно повлияни зони.

Плазмено рязане

Плазменото рязане е достатъчно горещо за да разтопи метала, който се реже, и бързо, за да може да изхвърли разтопе
ния метал настрани от среза. Тази технология е използвана за всички видове метал, защото те са електропроводими.

Абразивно рязане

Абразивното рязане се използва за рязане на по-твърди видове материали (метал, камък и други). 

Динамично ниво на водата

Нивото на водата се регулира според дебелината на материала.

Плазмено маркиране

Маркиране на линии, надписи и форми върху металния лист -улеснява 
заваряването и оформянето според зададените форми.
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Система за подобряване качеството на водата

Омекотяващата система значително удължава жизнения цикъл на из
ползваната помпа и нейната надеждност. 

2D режеща глава

Двуосната водоструйна режеща глава Accustream използва водо-
абразивна технология за рязане. Главата е оборудвана със сензор за 
височина и антиколизия, гарантиращ най-добро качество на рязане и 
безупречна работа.

Pro-X 3D

5-осната режеща глава осигурява много високо ниво на ефективност 
и постигането на максимална точност. Максималният ъгъл на ряза
не +/- 60О и автоматичната ъглова компенсация осигуряват голяма 
прецизност и практически нулев ъгъл на среза. Това минимизира 
следващите процеси.

Водна маса

Машината за водо-абразивно рязане OPAL WATERJET е снабдена със 
стабилна водна маса с двойна решетка. Стоманената и галванизирана 
конструкция осигурява здравина и устойчивост срещу корозия. Ма
сата е предпоставка за безупречна работа.

Панел за управление i-Vision 

Модерният i-Vision контролер е със сензорен екран на Corning® 
Gorilla® Glass. Лесният интерфейс на контролния панел позволява на 
всеки да отключи пълния потенциал на машината. Свободностоящият  
контролер осигурява комфорт и безопасност на оператора. Освен това 
дава възможност да се наблюдава и коригира процесът на работа.

Конструкция

OPAL WATERJET има портална конструкция. Машината е изработена от 
стоманени затворени профили, които осигуряват голяма стабилност. 
Релсовите елементи са защитени срещу вредното въздействие на во
дата. Сравнително ниското тегло на портала и устойчивата конструк
ция доставят отлична динамика и високо-прецизните мотори пови
шават точността при позициониране.
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CNC Машини за плазмено и газо-кислородно рязане

Технически характеристики

Модел Combirex™ DX 2500 Combirex™ DX 3000 Combirex™ DX 3500 Combirex™ DX 4000

Ширина на рязане mm 1500 2000 2400 3000

Ширина на машината mm 3625 4125 4625 5125

Максимална ширина 
на масата mm 1956 2451 2947 3454

Combirex DX  са портални машини за плазмено и газо-кислородно рязане. Те се основават на новата глобална платформа 
на ESAB за режещи машини и са изградени от предварително подготвени модули. Това означава, че времето за сглобява
не е намалено и клиентите ще могат да поръчват персонализирани машини в определен брой конфигурации, които 
могат да бъдат доставени за кратък период от време. Combirex DX може да постигне скорост до 25 000 mm/min и се 
предлага при ширина на рязане от 1500 до 3000 mm и с работна дължина до 18000 mm. В зависимост от конфигурацията, 
може да режете нелегирани стомани с  дебелина до 60 mm или неръждаема стомана и алуминий с дебелина до 40 mm. 

Combirex DX
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Suprarex ™ HDX

Машините за рязане SGX осигуряват качество, прецизност и върховата технология на ESAB, идеалнa за малки про
изводства и производители. Здрава, точна и достъпна, автоматизирана машина за рязане. Лесно произвеждайте висо
кокачествени детайли, като същевременно оптимизирате използването на материала. SGX може да бъде оборудван 
с различни плазмени системи от серията ESAB A-series или i-Series. Компактен дизайн за минимални изисквания за 
пространство.

Технически характеристики
Модел SGX 2000 SGX 2500 SGX 3000
Ширина на машината mm 2759 3259 3759
Максимална ширина на масата mm 1626 2126 262
Височина на работната маса mm  660 - 762
Скорост на позициониране mm/min   25 000  

ESAB продължава да усъвършенства съвременните системи за термично рязане. Новият Suprarex ™ HDX е най-ино
вативната машина на ESAB, предлагаща изключителна производителност от свръхмощен голям портал, което води до 
надеждна производителност и машина, персонализирана според вашите нужди.

Технически характеристики
Ширина на машината mm 3000 - 8500 mm (в зависимост от модификацията на машината)
Процеси на рязане Плазмено и газо-кислородно
Дебелина на рязане с плазма в зависимост от плазмения токоизточник
Възможен брой горелки за плазмено рязане От 1  до 4 горелки  
Дебелина при газо-кислородно рязане mm до 200
Скорост позициониране    mm 24 000 / 40 000 (в зависимост от модификацията на машината)

SGX
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ПЛАЗМЕНИ ТОКОИЗТОЧНИЦИ ESAB  i-Series Systems

Спецификации на ситемата 100i 200i 300i 400i
максимална мощност A 100 200 300 400
Обхват на настройка на тока A 5 - 100 5 - 200 5-300  5 - 400
Захранващо напрежение V 380 / 400 / 480
Размери mm 1219 / 698 / 1031
Спецификации на рязане 100i 200i 300i 400i
Нелегирани стомани
Препоръчителна дебелина на рязане mm 12 25 40 50
Максимална дебелина на рязане mm 15 40 45 50 
Максимална дебелина на рязане със старт от ръба mm 20 65 75 90
Неръждаеми стомани
Препоръчителна дебелина на рязане mm 12 25 25 50
Максимална дебелина на рязане mm 15 25 30 50
Максимална дебелина на рязане със старт от ръба mm 20 50 50 100
Алуминий
Препоръчителна дебелина на рязяне mm 12 20 25 50
Максимална дебелина на рязане mm 15 25 30 60
Максимална дебелина на рязане със старт от ръба mm 20 50 50 90

Новата технология плазмени токоизточници ESAB i-Series осигуряват по-висока производителност, повишена гъвкавост 
и прецизност в процеса на плазмено рязане. С възможността да растете с бизнеса си, можете да разширите от една 
система на следващата по-висока за минути благодарение на  модулната технология на мощността  StepUp ™, която 
системите iSeries използват, това позволява лесно обновяване на устройствата - гарантирайки, че винаги разполагате с 
точното количество мощност днес и утрe.
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ТЕХНОЛОГИЯ ЗА ПЛАЗМЕНО рязане НА 
ЦВЕТНИ МЕТАЛИ С ВОДНА МЪГЛА (WMS®)

Плазмените токоизточници ESAB i-Series предоставят 
ненадминато качество на рязане на цветни метали, по
средством уникалния процес на рязане с  водна мъгла 
като вторична газова защита (WMS®), при този процес 
се използва N2 като плазмен газ и обикновена вода 
като вторична защита. WMS използва наполовина вода 
спрямо подобни техники за впръскване на вода, като 
същевременно осигурява по-висока скорост на рязане в 
сравнение с рязане с H35.

СИСТЕМА ЗА СКОСОВО 3D ПЛАЗМЕНО 
РЯЗАНЕ DMX

ESAB разработи нов начин за управление на движението на 
плазмената горелка, което подобрява производителност
та. DMX е надеждна система за скосово плазмено рязане 
благодарение на изключителната система за движение 
„Multi-Axis“, която използва по-малко компоненти за по-
висока надеждност и намалена поддръжка. Съвместимото 
движение и многоточковата система против колизии спо
мага за автоматичното рестартиране след сблъсък, след 
което се изискват само рутинни подравнявания. 
Технологията SmartBevel ™ на ESAB прави DMX лесен за 
използване, като извлича всички ползи от плазменото 
рязане чрез опростяване на програмирането на скосово 
рязане и осигурява последователни и точни резултати. 

Панел за управление VISION™ T5

Vision T5 е мощен, но лесен за използване CNC контролер, 
създаден специално за машини за рязане. Вградената 
операционна система Windows® осигурява стабилна, от
ворена архитектура за стартиране на контролния софтуер, 
осигуряване на мрежово свързване, поддръжка на USB 
устройства и друг софтуер за Windows. Двуядрен процесор 
отделя контрол на движението и процесите от интерфейса 
на Windows, за да гарантира надеждна работа в реално 
време.

Columbus® CAD/CAM софтуер за машини за 
плазмено и газо-кислородно рязане ESAB

Софтуерът напълно се интегрира с всяка система за ряза
не ESAB, за да реализира пълния потенциал на най-модер
ните технологии, включително уникалната технология Pre-
cision Hole ™ на ESAB ™, SmartCycle ™ и SmartBevel ™. 
Columbus е проектиран да се справи с всички ваши нуж
ди за рязане и оптимизация на листовия разкрой на плаз
мени, газо-кислородни, лазерни системи. Един мощен, 
гъвкав софтуерен пакет с всичко, което е нужно за вашето 
производство.
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CNC машини за лазерно рязане 
на листов и тръбен материал
SENFENG LEIMING LASER e Китайска компания, занимаваща се с изследвания, разработка и производство на системи 
за лазерно рязане. Основана през 2004 г., с богатата си продуктова гама и разработки, Senfeng дават ценни решения 
в сферата на лазерните технологии. В гамата им влизат фиброоптични лазерни машини за разкрой на листи, тръби и 
профили, машини за ръчно лазерно заваряване, машини за лазерно почистване и машини за лазерно маркиране.

Машини за лазерно рязане модел „H”
Mодел H представляват „затворен“ тип машини за лазерно рязане с две работни маси и HD камера, инсталирана в 
кабината за следене процеса на рязане в реално време. Този тип машини разполагат с работна площ до 8000 x 2500 mm 
и мощност на лазерния източник до 36 kW.
Основни характеристики:
• Стабилна и надеждна следяща и контролна система
• Високи ускорения, позволяващи повишаване на производителността

Технически характеристики

Модел SF3015H SF4020H SF6020H SF6025H SF8025H
Работна площ mm 3000 x 1500 4000 x 2000 6000 x 2000 6000 x 2500 8000 x 2500
Мощност на източника W от 1500 до 36 000
Точност на позициониране по оси - X / Y mm ±0.05

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%BC%D0%B5%D0%BD%D0%BE-%D0%B3%D0%B0%D0%B7%D0%BE%D0%BA%D0%B8%D1%81%D0%BB%D0%BE%D1%80%D0%BE%D0%B4%D0%BD%D0%BE-%D0%B2%D0%BE%D0%B4%D0%BD%D0%BE-%D0%B8-%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%B5%D1%80%D0%BD%D0%BE-%D1%80%D1%8F%D0%B7%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BB%D0%B0%D0%B7%D0%B5%D1%80%D0%BD%D0%B8-%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BB%D0%B8%D1%81%D1%82%D0%BE%D0%B2-%D1%80%D0%B0%D0%B7%D0%BA%D1%80%D0%BE%D0%B9
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Машини за лазерно рязане модел  „G”
Модел „G” са отворен тип машини за лазерно рязане с една 
работна маса, разполагащи с максимална работна площ до 
6000 x 1500 mm и максимална мощност на лазерния източник 
до 3 kW.

Основни характеристики:
•	 Лазерен източник със стабилна ергономия и 
	 живот от над 100000 часа
•	 Рязане с високо качество и ефективност 
	 със скорост до 25 m/min

Технически характеристики

Модел SF3015G SF4015G SF6015G

Работна площ mm 3000 x 1500 4000 x 2000 6000 x 2000

Мощност на източника W от 1000 до 3000

Точност на позициониране по оси - X / Y mm ±0.02

Машини за лазерно рязане модел  „HM“
Модел „HM” представляват комбиниран напълно затворен тип машини за лазерно рязане с 2 работни маси и ротационен 
модул за тръби. Има две опции за работната дължина на модула за тръби - 3000 или 6000 mm, обхватът на патронника е 
до Ø 200 mm, опционално обхватът на патронника на ротационния модул може да бъде увеличен до Ø 300 mm.

Технически характеристики

Модел SF3015HM SF4020HM SF6020HM SF6025HM SF8025HM

Работна площ mm 3000 x 1500 4000 x 2000 6000 x 2000 6000 x 2500 8000 x 2500

Мощност на източника W от 1500 до 36 000

Точност на позициониране по оси - X / Y mm ±0.02

Капацитет на рязане на тръби и профили mm Кръгла тръба до 6000 mm  Ø 20 - Ø 200
Квадратен профил 14 х 14 – 140 x 140
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Машини за лазерно рязане модел  „AM“
Модел „АM” представляват комбиниран отворен тип машини за лазерно рязане с 2 работни маси и ротационен модул 
за тръби. Има две опции за работната дължина на модула за тръби 3000 или 6000 mm обхвата на патронника е до Ø 200 
mm, опционално обхватът на патронника на ротационния модул може да бъде увеличен до Ø 300 mm.

Технически характеристики

Модел SF3015AM SF4020AM SF6020AM SF6025AM SF8025AM

Работна площ mm 3000 x 1500 4000 x 2000 6000 x 2000 6000 x 2500 8000 x 2500

Мощност на източника W от 1500 до 36 000

Точност на позициониране по оси - X / Y mm ±0.05

Капацитет на рязане на тръби и профили mm Кръгла тръба до 6000 mm  Ø 20 - Ø 200
Квадратен профил 14 х 14 – 140 x 140

Професионална лазерна машина за рязане на тръби SF6020T
SF6020T автоматизирана машина за лазерно рязане на кръгли, квадратни, правоъгълни и други видове тръби. SF6020T 
може да бъде оборудван с лазерен източник с мощност до 4000 W.

Технически характеристики

Модел SF6020T

Мощност на източника W 1000 - 4000

Максимална дължина на рязане mm 6 000

Обхват на рязане на кръгла тръба mm Ø 20 - Ø 220

Обхват на рязане на квадратна тръба mm 20 x 20 - 140 x 140

Точност на позициониране mm ±0.05
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МашинA за лазерно рязане  
SF1313G
Модел SF1313G е  компактна „затворена“ машина за лазерно ря
зане с една маса. Машината е изключително подходяща за малки 
производства заради малката площ, на която се инсталира. Може 
да бъде оборудвана с лазерни източници до 1500 W. Работната му 
площ е 1300 x 1300 mm, работната маса може да се изтегля напред 
за по-удобно зареждане.

Технически характеристики

Модел SF1313G
Работна площ mm 1300 - 1300
Мощност на лазерния източник W 750 - 1500
Точност на позициониране по 
оси - X / Y mm/m ±0.05

Лазерни машини за почистване на 
повърхности модел HC
Лазерните машини за почистване модел HC са нови високо
технологични машини за повърхностно почистване. Инсталират 
се лесно. Машините работят без химически реагенти или вода 
и могат да се използват за почистване на почти всички видове 
повърхности.
Основни характеристики:
•	 Безконтактно чистене
•	 Висока прецизност на чистене 
•	 Без нуждата от химически реагенти
•	 Добър почистващ ефект, спестяващ време
•	 Стабилна почистваща система с почти никаква поддръжка

Технически характеристики

Модел SF200HC / SF300HC / SF500HC/ 
SF1000HC / SF1500HC

Почистваща ширина mm 1 - 20
Скорост на сканиране mm/s 13000
Почистваща дължина mm 1 - 100 
Честота на лазера KHz 1 - 2000 
Пикова мощност W 200 / 300 / 500 / 1000 / 1500

Машина за лазерно маркиране SF200F
Машината за лазерно маркиране SF200F може да се използва за 
маркиране на всички видове метални, както и на почти всички 
видове неметални повърхности (като опция е налично и цветно 
маркиране). С дългия живот на лазерния източник (над 100 000 
часа), работата без никакви консумативи и ниската консумация 
на енергия под 500 W SF200F e перфектното решение за вашия 
бизнес.

Технически характеристики

Модел SF-200F
Захранване V / HZ 220 / 50
Софтуер Ezcad
Дължина на вълната μm 1.064
Честота на повторение на лазера KHz ≤100 
Мощност на лазера w 20 / 30 / 50
Обхват на маркиране 
(в зависимост от модификацията) mm 50 x 50,100 x 100, 

150 x 150, 200 x 200
Лазерен източник Файбър модул 
Тип на лазерната глава Сканираща глава 
Скорост на маркиране mm/s ≤12000
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Циркулярни и лентоотрезни машини за индустриално 
рязане на метал
Автоматични циркулярни машини 
за рязане на серии

	4 скорости стандартно (8/16/32/64) за обработка на 
всякакъв вид стомана.
	Интегрирано устройство за охлаждане и микровпръс

кваща система, която се включва по избор, когато се 
изисква в системата за управление.
	Пневматично или хидравлично подаване и менгеме 

с бързо затягане с възможност за намаляване на при
тискащото усилие при тънкостенни материали - като 
опция.
	NC контрол с графичен дисплей и клавиатура.
	Избор на 3 различни режима на работа (ръчно, серийно 

и единично рязане).

	Удобна настройка на хода на модула за рязане под ъгъл 
с помощта на фиксиращ стоп.
	Лесна настройка на придвижващия модул.
	Пневматично / хидравлично менгеме с бързо действие.
	Червячна предавка, изчислена за високи натоварвания 

с шок абсорбираща функция EISELE, с възможност за 
бърза и лесна смяна на диска.
	Солидна база с интегрирана охлаждаща система с помпа 

и голямо отделение за стружки.
	Дебела стоманена плоча за основа, осигуряваща рязане 

без вибрации.
	Практически рязането под 90 O е без усенъци.

Технически характеристики

Модел VMS 370 A VMS 400 A
Правоъгълник 90 O mm 200 x 100 200 x 120
Правоъгълник 45 O mm 140 x 100 140 x 120
Правоъгълник 30 O mm 100 x 1001) 100 x 1001)

Квадрат 90 O mm 120 120
Квадрат 45 O mm 100 120
Квадрат 30O mm 901) 1001)

Кръг 90 O mm 130 140
Кръг 45 O mm 130 140
Кръг 30 O mm 1051) 1101)

Диаметър на диска mm 370 400
Мотор kW 2.0 / 2.6 2.0 / 2.6
RPM min-1 8 / 16 / 32 / 64 8 / 16 / 32 / 64
Тегло kg 600 740
1) Само надясно

VMS 370 A VMS 400 A

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BB%D0%B5%D0%BD%D1%82%D0%BE%D0%BE%D1%82%D1%80%D0%B5%D0%B7%D0%BD%D0%B8-%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8
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Ръчни машини за единично рязане

Лесно боравене и висока производителност - серия VMS ръчни вертикални 
циркуляри:
	Солидна машинна основа за рязане без вибрации.
	Предлага плавно и устойчиво подаване на режещия диск.
	Лесно позициониране за рязане под ъгъл с фиксатор. 
	Мощен двускоростен мотор със сменяеми полюси.
	Надеждна предавателна кутия BEHRINGER EISELE с абсорбираща вибрациите 

функция за дълъг живот на диска.
	Интегрирана система за циркулация на охлаждащата течност.

Полуавтоматични машини за единично рязане 
и рязане на малки серии

С автоматично подаване на диска и устройство за бързо стягане на материала, 
полуавтоматичните модели предлагат по-голямо удобство при работа. 
Осигурявайки работа на оператора без умора, те са подходящи и за рязане на 
малки производствени серии:
	Бързодействащо пневматично / хидравлично затягащо устройство.
	Намаляване на усилието на затягане като опция, бърза и лесна смяна на 

диска.
	Настройка на хидропневматичното / хидравличното подаване.
	Лесно позициониране за рязане под ъгъл с фиксатор. 
	Лесно регулиране на хода на режещия блок чрез 2 лоста.
	Надеждна предавателна кутия BEHRINGER EISELE с абсорбираща вибрациите 

функция за дълъг живот на диска.

Технически характеристики

Модел VMS 350 (PV) VMS 370 (PV) VMS 400 H
Правоъгълник 90 O mm 170 x 100 200 x 100 200 x 120
Правоъгълник 45 O mm 95 x 100 140 x 100 140 x 120
Правоъгълник 30 O mm 65 x 1001) 100 x 1001) 100 x 1001)

Квадрат 90 O mm 100 120 120
Квадрат 45 O mm 95 100 120
Квадрат 30O mm 851) 901) 1001)

Кръг 90 O mm 120 130 140
Кръг 45 O mm 120 130 140
Кръг 30 O mm 1001) 1051) 1101)

Диаметър на диска mm 350 370 400
Мотор kW 1.4 / 1.9 2.0 / 2.6 2.0 / 2.6
RPM стандартно min-1 17 / 34 - 34 / 68 17 / 34 - 34 / 68 17 / 34 - 34 / 68
RPM опционално min-1 10 / 20 / 40 / 80 8 / 16 / 32 / 64 8 / 16 / 32 / 64
Тегло kg 330 600 620
1) Само надясно

VMS 350

VMS 400 H
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Автоматични лентоотрезни машини за рязане на серии 

XSMART3 е автоматична двуколонна лентоотрезна машина 
за право рязане със CNC управление и 7-инчов сензорен 
дисплей, лесен и интуитивен интерфейс, който позволява 
пълен контрол върху всички параметри на машината и 
всички оперативни настройки. Използвайки CNC система, 
има възможност да се оптимизира работния процес само 
с няколко кликвания. Тези функции, комбинирани със 
здравата структура, правят XSMART3 идеалната машина 
за индустриално приложение. Лентата е наклонена под 
30 O, за да се намали деформацията ѝ, а също и за рязане 

с оптимизирани характеристики на всеки различен вид 
материал - профили или плътно.
XSMART подаващото устройство има единичен ход от 
500 mm с вградена ролкова маса за водене на материала. 
Подаващото устройство се движи с рециркулационен 
винт и електрически мотор с инвертор, има портална 
структура, която улеснява движението и натоварването на 
материала.
Машината е с хидравлични менгемета с високи плочи, 
които затягат материала преди и след зоната на рязане.

Технически характеристики

Капацитет на рязане при 0 O mm
Кръг: 310

Квадрат: 310
Правоъгълник: 340 x 310

Капацитет на рязане при 0 O за рязане на плътни 
материали (C45) mm 250

Капацитет на рязане при пакетно рязане - Скрап макс. - 340 x 250; мин. - 130 x 10; скрап - 280
Минимална дължина на детайл mm 15
Размер на лентата mm 3730 / 34 / 1.1
Наклон на лентата 0 O

Мотор KW 3 
Ход на подаващото устройство mm 500
Мотор на подаващото устройство  KW 0.75
Скрап в автоматичен режим mm 100
Скорост на диска m/min 15 / 100 
Мотор на хидравличната единица KW 0.75 
Резервоар на хидравличната единица l 20
Резервоар на охлаждащата течност l 50
Размери mm 1950 / 1755 / 1965
Работна височина mm 920
тегло kg 1650 
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Лентоотрезни машини CUBO NC flat с опция за INDUSTRY 4.0

CNC автоматични лентоотрезни машини с хидравлично 
задвижване и рязане под ъгъл от 0 O до 45 O вляво в авто
матичен режим, и от 0 O до 60 O вляво  -  в полуавтомати
чен. Висок опън на лентата - до 2000 kg/cm², с което се 
увеличава точността на рязане и се намалява времето за 
рязане. Могат да бъдат запомнени до 99 програми с 10 
различни дължини и брой на срезовете, с възможност за 
различен брой повторения. 
ЦПУ с програмиране на всички операции; автоматично 
изчисление на дължината, включващо дебелината на лен

тата. 

Показания на дисплея за състоянието на машината, ско
ростта на лентата, брояч на детайлите и информация за 
аномалии. Връзка с маса за зареждане с 2 вертикални 
ролки, разтоварващ улей, връзка с маса за разтоварване. 
Механично устройство (сензор за положение), което 
позволява бързо спускане към материала и автоматич
но откриване на стартовата точка на рязането, микро
превключвател за индикация на крайната точка на рязане.

Технически характеристики

Модел CUBO 300 NC FLAT CUBO 350 NC FLAT CUBO 400 NC FLAT 

Капацитет на рязане при 0 O  mm
Кръг: 255

Квадрат: 230 
Правоъгълник: 300 x 180

Кръг: 305
Квадрат: 250

Правоъгълник: 350 x 200

Кръг: 310
Квадрат: 280

Правоъгълник: 400 x 250

Капацитет на рязане при 45 O  mm
Кръг: 210

Квадрат: 190
Правоъгълник: 200 x 160

Кръг: 255mm
Квадрат: 230 mm

Правоъгълник: 230 x 200

Кръг: 280
Квадрат: 270

Правоъгълник: 300 x 200

Капацитет на рязане при 60 O  mm
Кръг: 135

Квадрат: 110
Правоъгълник: 130 x 100

Кръг: 175
Квадрат: 155

Правоъгълник: 170 x 100

Кръг: 210
Квадрат: 200

Правоъгълник: 200 x 200
Главен двигател  kW 1.5 1.8 2.2
Скорост на лентата m/min 18 -1 00 15 - 100 18 - 100
Размери на лентата mm 2765 / 27 / 0.9 3370 / 27 / 0.9 4020 / 34 / 1.1
Двигател на подаващото 
устройство  KW 0.75 0.75 0.75

Минимален скрап mm 210 80 80
Минимална дължина в 
автоматичен режим mm 0.75 15 15

размери mm 2030 / 1830 / 1830 1850 / 1900 / 1990 1850 / 2200 / 1990
Работна височина mm 870 880 890
Тегло kg 1000 890 990
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Полуавтоматични машини с 
директно куплиране на двигателя

	Тип - ножичен механизъм.
	VHZ – електрически контрол на скоростта на лентата. 

Цикълът включва подход, извършване на сряза и 
връщане на рамата в горно положение.
	Рязането е прецизно и чисто, благодарение на система 

от странични лагери, горен лагер и карбидни водачи, 
които придържат лентата в зоната на рязане.
	Хидравличен цилиндър за регулиране движението на 

рамата с възможност за настройване силата на пода
ването.
	Директно куплиране на двигателя: редукторна кутия с 

ефективност 95 % със закалени и шлифовани стомане
ни зъбни колела, които се смазват с дълготрайна смазка. 
Свързване на задвижващото колело към фланеца с два 
конични лагера.
	Електронен контролен панел, удобно разположен в 

предната част на машината (не на конзола), на който има 
данни за: брой срeзове, скорост на лентата, аларми.

Технически характеристики

Модел MAJOR+VHZ MERCURY+VHZ PEGASUS XL+VHZ

Капацитет на рязане при 0 O

 mm
Кръг: 260

Квадрат: 260m
Правоъгълник: 260 x 370

Кръг: 305
Квадрат: 300 mm

Правоъгълник: 300 x 370

Кръг: 330
Квадрат: 330

Правоъгълник: 330 x 650

Капацитет на рязане 
при 45 O mm

Кръг: 260
Квадрат: 260

Правоъгълник:120 x 290

Кръг: 260
Квадрат: 240

Правоъгълник: 155 x 260

Кръг: 330
Квадрат: 330m

Правоъгълник: 160 x 500

Капацитет на рязане 
при 60 O mm

Кръг: 180
Квадрат: 180

Правоъгълник: 90 x 190

Кръгло: 170
Квадрат: 160

Правоъгълник: 160 x 170

Кръг: 240
Квадрат: 160

Правоъгълник: 160 x 320
Главен двигател kW 1.5 1.5 3.0
Скорост на лентата m/min 16 - 120 16 - 100 16 - 120
Размери на лентата mm 3300 / 27 / 0.9 3420 / 27 / 0.9 4470 / 34 / 1.1
Размери mm 850 / 1950 / 1500 900 / 1800 / 1500 1100 / 2500 / 1900
Работна височина mm 960 960 920
Тегло kg 515 560 1190
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Технически характеристики

Модел GBS 218 GH JUNIOR+G GBS 242 GH

Капацитет на рязане при 0 O mm
Кръг: 220 

Квадрат: 210
Правоъгълник: 230 x 185

Кръг: 220
Квадрат: 210

Правоъгълник: 120 x 250

Кръг: 260
Квадрат: 255

Правоъгълник: 295 x 230

Капацитет на рязане при 45 O mm
Кръг: 150

Квадрат: 150
Правоъгълник: 150 x 210

Кръгло: 150
Квадрат: 145

Правоъгълник: 145 x 14

Кръг: 240
Квадрат: 215 

Правоъгълник: 225 x 215

Капацитет на рязане при 60 O mm
Кръг: 90

Квадрат: 90
Правоъгълник: 90 x 100

Кръгло: 90
Квадрат: 85

Правоъгълник: 85 x 85

Кръг: 160 
Квадрат: 130

Правоъгълник: 160 x 130

Капацитет на рязане при -45 O mm
-
-
-

-
-
-

Кръг: 190
Квадрат: 190

Правоъгълник: 190 x 190
Скорост на лентата m/min 35 - 70 35- 70 16 - 100
Главен двигател  kW 1.2 1.1 1.5
Размери на лентата mm 2455 / 27 / 0.9 2450 / 27 / 0.9 3420 / 27 / 0.9
Размери mm 680 / 1400 / 1800 700 / 1500 / 1500 900 / 1800 / 1500
Работна височина mm 900 840 960
Тегло kg 255 205 560

Лентоотрезни машини GBS GH

С хидравлично спускане на рамата, ръчно менгеме и кар
бидни водачи на лентата.

GBS GH AUTO СUT работи на три режима: 
	Ръчно рязане. 
	Бързо приближаване на рамата към материала. 
	Гравитационно рязане с автоматично спускане на рамата 

и спиране на машината в края на рязането.

Ръчни лентоотрезни 
машини 
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Машини за механично рязане и 
крайцване на тръби

Машини за скосяване на тънкостенни тръби

Машините за скосяване на Axxair - France са подходящи за обработка на тънкостенни тръби с дебелина на стената 
≤ 3 mm във фармацевтичната, химическата и хранително-вкусовата промишленост.

DC115-AM: от Ø 12 до Ø 115 mm
DC221-AM: от Ø 50 до Ø 220 mm
Бързосменяеми челюсти от алуминий и неръждаема 
стомана 
Захранване: 220 - 240 V / 50 Hz
Двустепенен съединител
Електронно регулиране скоростта на въртене
Регулируемо позициониране на пластините
Възможност с допълнителен държач за външно скосяване 
на 30O и 45O. 
Едновременна работа с три инструмента 
HSS TIALN пластини с два режещи ръба

DC25-MS2: от Ø 3 до Ø 25.4 mm
DC65-MS2: от Ø 3 до Ø 63.5 mm

Бързосменяеми челюсти от неръждаема стомана
Захранване: 220 - 240 V / 50 Hz
Двустепенен съединител
Електронно регулиране скоростта на въртене

Регулируемо позициониране на пластините
Възможност с допълнителен държач за външно скосяване 
на 30O и 45O. Едновременна работа с два инструмента - за 
челно и ъглово скосяване. 
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Машини за орбитално рязане

характеристики

	Постоянна скорост на рязане
	По-дълъг живот на консуматива
	Възможност  за регулиране на проникването в 

материала
	Регулируем бърз захват
	Два комплекта челюсти от неръждама стомана
	Избягване на деформацията при тънкостенни тръби
	Минимално разстояние между режещия диск и 

челюстите
	Липса на деформация и вибрация
	Лесна трансформация в машина за орбитално скосяване  

с глава за  V и  J скос с висока производителност

С тяхна помощ се постигат отлично подготвени детайли за 
орбитално заваряване.

Машини за орбитално рязане и скосяване

CC81: от Ø 5 до Ø 78 mm
CC121: от Ø 5 до Ø 121 mm
CC171: от Ø16 до Ø 170 mm
CC221: от Ø 59 до Ø 225 mm
CC321: от Ø 140 до Ø 330 mm
CC421: от Ø 212 до Ø 422 mm
CC521: от Ø 312 до Ø 522 mm
CC721: от Ø 447 до Ø725 mm
CC1100: от Ø 711 до Ø1016 mm
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Машини за механично рязане и 
крайцване на тръби
Подходящи за рязане на всички видове тръби

Технически характеристики

Модел 170E 220E 280 Pro

Захранващо напрежение V / Hz 230 / 50 230 / 50 230 / 50

Електрическа мощност W 1200 1200 2500

Обороти r/min 1600 - 3500 1600 - 3500 1900 - 2885

Диаметър на диска mm 140 140 165

Отвор на диска mm 62 62 62

Тегло kg 5.7 6 15.5

Диапазон на рязане mm 15 - 170 15 - 220 50 - 280

Максимална дебелина 
на тръба

mm Стомана: 8
Пластмаси:14

Стомана: 6
Пластмаси: 14

Стомана: 20 
Пластмаси: 45

Модел Exact PipeCut 170Е Модел Exact PipeCut 220Е Модел Exact PipeCut 280 Pro

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B5%D1%85%D0%B0%D0%BD%D0%B8%D1%87%D0%BD%D0%BE-%D1%80%D1%8F%D0%B7%D0%B0%D0%BD%D0%B5-%D0%BD%D0%B0-%D1%82%D1%80%D1%8A%D0%B1%D0%B8
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Технически характеристики

Необходимо въздушно 
налягане   bar / psi 6 / 90 

Електрическа мощност HP / W 4.6 / 3400       

Диаметър на диска            mm 180 

Отвор на диска                mm 62

Тегло kg 26.7

Диапазон на рязане          mm 110 - 360

Максимална дебелина 
на тръбата

Чугун: 45 mm 
Пластмаса: 45 mm

Модел Exact PipeCut Air 360 Модел Exact  PipeCut  360 PRO

Технически характеристики

Захранващо 
напрежение

V / A 110, 120 / 15

Електрическа мощност V /  W 230 / 2500

Обороти r/min I=1900 
II=2885

Диаметър на диска mm 165
Отвор на диска mm 62
Тегло kg 17.5 kg 
Диапазон на рязане mm 75 -  360
Максимална дебелина 
на тръбата

Стомана / 230 V: 20 mm 
Стомана / 110 V: 12 mm 
Пластмаса: 50 mm 

Технически характеристики

Захранващо напрежение V / Hz 230 / 50  
Електрическа мощност W 1010  
Обороти r/min 4000 
Диаметър на диска mm 148 - 150 
Отвор на диска mm 62
Тегло kg 6 
Диапазон на рязане mm 100 - 400 
Максимална дебелина 
на тръба

25 mm рязане
22 mm рязане и 
скосяване

Модел Exact PipeCut P400 Модел Exact PipeCut V1000

Технически характеристики

Захранващо напрежение V / Hz 230 / 50 

Електрическа мощност W 1010

Обороти r/min 4000

Диаметър на диска mm 155

Отвор на диска mm 65

Тегло kg 6

Диапазон на рязане mm 75 - 1000

Максимална дебелина на тръба mm 1.5

Моделите на Exact PipeCut 170E и P400 могат да се поръчат и използват с батерия.
Моделите оборудвани с батерия 18 V / 4.0 Ah, позволяват рязане на въглеродна стомана, неръждаема стомана, медни и 
пластмасови тръби.

Подходяща за рязане и скосяване на пластмасови тръби.
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Модел Exact PipeCut + Bevel 360 Pro Series Модел Exact PipeCut 460 Pro Series

Технически характеристики

Захранващо 
напрежение V / Hz 230 / 50

Електрическа мощност W 2500

Обороти r/min I=1900 
II=2885

Диаметър на диска mm 165
Отвор на диска mm 62
Тегло kg 17.5 kg 
Диапазон на рязане mm 75 -  360
Максимална дебелина 
на тръбата

Стомана: 20 mm  
Пластмаса: 45 mm 

Подходящ за рязане и скосяване на тръби от стомана и 
пластмаса.

Технически характеристики

Захранващо 
напрежение V / Hz 230 / 50

Електрическа мощност W 2500

Обороти r/min I=1900 
II=2885

Диаметър на диска mm 165
Отвор на диска mm 62
Тегло kg 17.7 kg 
Диапазон на рязане mm 100 - 460
Максимална дебелина 
на тръбата

Стомана: 20 mm  
Пластмаса: 50 mm 

Подходящ за рязане на тръби от стомана, неръждаема 
стомана, чугун и мед.

Модел Exact PipeCut 220 INOX Модел Exact PipeCut 360 INOX

Технически характеристики

Захранващо 
напрежение V / Hz 230 / 50

Електрическа мощност W 1600

Обороти r/min I=1900 
II=2885

Диаметър на диска mm 140
Отвор на диска mm 62
Тегло kg 11.5 kg 
Диапазон на рязане mm 20 - 220
Максимална дебелина 
на тръбата mm 12.5

Подходящ за рязане на тръби от киселиноустойчива и 
неръждаема стомана.

Технически характеристики

Захранващо 
напрежение V / Hz 230 / 50

Електрическа мощност W 2500

Обороти r/min I=1900 
II=2885

Диаметър на диска mm 140
Отвор на диска mm 62
Тегло kg 17.5 kg 
Диапазон на рязане mm 75 -  360
Максимална дебелина 
на тръбата

Стомана: 15 mm  
Пластмаса: 50 mm 

Подходящ за рязане на тръби от неръждаема стомана.
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Предназначен за машини PipeCut (and Bevel) 280/360/460 Pro Series, за рязане на 
пластмасови и чугунени тръби. Замества стандартния предпазител на острието. С 
BGTVP можете лесно да закачите вашата индустриална прахосмукачка към вакуумния 
порт на предпазителя на острието. Работите с машините на Exact, без да почиствате 
работното място. Бързо, лесно и без стружки.

Предпазен капак за диска с отвор за стружки BGTVP 

Диск за рязане на тръби от неръждаема стомана. С с твърдосплавни пластини, оста
вящи минимален прорез на тръбата. Предназначен за модели INOX 220, INOX 360.

Exact Inox 140

Опори за модел V1000

Технически характеристики

Максимален диаметър на тръбата mm 1000
Тегло kg 2.77
Размери в затворено положение cm 25.9 / 16.5 / 12.9
Размери в отворено положение cm 39.4 / 25.5 / 16.4
Размери на чантата cm 54 / 25 / 29
Материал - PipeSupport V1000 стомана, пластмаса 
Материал - Чанта PipeCut Bag 3 устойчив на износване найлон

Комплектът включва: 3 броя PipeSupport V1000; Чанта PipeCut Bag 3.
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Машини за прецизно и бързо скосяване на тръби от серията  „PipeBevel“ 
За скосяване на тръби от стомана, неръждаема стомана, алуминий и пластмаса

Модел Exact Cut+Bevel 170Е 
за рязане и скосяване

Модел Exact PipeBevel 220Е

Технически характеристики

Захранващо напрежение V / Hz 230 / 50
Електрическа мощност W 1200  
Обороти r/min 1600 - 3500 
Диаметър на диска mm 140
Отвор на диска mm 62
Тегло kg 5.7
Диапазон на рязане mm 15  - 170
Товароносимост на 
стойките

kg 190

Максимална дебелина на 
тръба

Стомана: 8 mm 
Пластмаса: 14 mm

Технически характеристики

Захранващо напрежение V / Hz 220 - 240 / 50

Електрическа мощност W 1400 W

Обороти r/min 7000 - 10500 

Диаметър на диска mm 48

Ъгъл на скосяване O 30 / 37.5 / 45

Тегло kg 6.7

Диапазон на рязане mm 25 - 220

Максимална дебелина на 
тръба Стомана: 10 mm 

Подходящ за стомана, неръждаема стомана и алуминий.

Технически характеристики

Захранващо напрежение V / Hz 220 - 240 / 50
Електрическа мощност W 1400
Обороти r/min 7000 - 10500
Диаметър на диска mm 48
Ъгъл на скосяване O 30 / 37.5 / 45
Тегло kg 11.2
Диапазон на рязане mm 110 - 360
Максимална дебелина на 
тръба

Стомана: 10 mm 

Подходящ за стомана, неръждаема стомана и алуминий.

Модел Exact PipeBevel 360Е
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Технически характеристики

Стойка PipeBench 170 1 брой

Супорти 4 броя

Чанта 1 брой

Диапазон на рязане mm 15 -170

Kапацитет на 
натоварване kg 100

Тегло kg 20.6

Дължина mm 1180 - 2510

Височина mm 700

Работна височина mm 875 - 1030

Материал
стомана, 
алуминий, 
пластмаса

Стойка Pipebench 170 за Exact „PipeCut“ 170Е

Дискове за рязане или скосяване на тръби

Диск с покритие от волфрамов карбид – 
140 mm, 150 mm, 165 mm 
Това е диск за обща употреба и с покритие от твърди метални 
частици.  Подходящ е за рязане на стомана, мед, алуминий и 
пластмаса.

Диск с покритие от керамични сплави – 
140 mm, 165 mm
Това е диск с покритие от керамични частици, който се използва 
за тежка работа, и по-специално при рязане на неръждаема и 
киселиноустойчива стомана.

Диамантен диск – 140 mm, 165 mm
Специализиран за рязане на чугунени тръби.
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Машини за механично рязане и 
крайцване на тръби

Продукти
	Машини за крайцване на тръби
	Машини за рязане на тръби
	Машини за газо-кислородно рязане на тръби
	Скоби за центриране и заваряване на тръби
	Стойки за тръби
	Аксесоари за газова защита
	Инструменти за тръби
	Стопери за тръби
	Газ-детектори

Приложение 
	Нефт и газ
	Тръбопроводи
	Корабостроене
	Електрогенератори
	Фармацевтика
	Рафинерии
	Ядрена промишленост
	Производство на турбини
	Производство на млечни продукти

Машини за крайцване на тръби  Серия PREP

PREP 2 PREP 3

T A G
PIPE EQUIPMENT SPECIALISTS LTD

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BA%D1%80%D0%B0%D0%B9%D1%86%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5-%D0%BD%D0%B0-%D1%82%D1%80%D1%8A%D0%B1%D0%B8
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PREP 4 PREP 8

Пневматични или електрически машини за скосяване, челосване и вътрешна обработка на дебелостенни 
тръби, със специален центриращ заключващ се вал, с вградени челюсти за бърза настройка, както и тресчотен 
механизъм за прецизен контрол на работа.

Технически характеристики

Модел PREP 2 PREP 3
Вид машина Пневматична Електрическа Батерия Пневматична Електрическа Батерия
Работен обхват mm 23 - 42 28 - 76
Скорост на подаване rpm 5 - 215 5 - 250 80 / 120 / 160 5 - 120 5 - 82 23 / 37 / 50
Въртящ момент Nm 56 50 60 140 152 140
Мощност на мотора 0.7 Hp 720 W 800 W 1.35 Hp 1300 W 800 W
Тегло на машината kg 4.8 5.5 5.7 8.9 9.9 10.4
Захранване V  - 110 / 220 Зар.110 / 220  - 110 / 220 Зар.110 / 220

Технически характеристики

Модел PREP 4 PREP 8
Вид машина Пневматична Електрическа Батерия Пневматична Електрическа
Работен обхват mm 23 - 11 50 - 211
Скорост на подаване rpm 5 - 100 5 - 82 23 / 37 / 50 5 - 52 5 - 34
Въртящ момент Nm 176 152 140 265 280
Мощност на мотора 1.35 Hp 1300 W 800 W 1.85 Hp 1900 W
Тегло на машината kg 9.4 10.4 11.1 25 26
Захранване V  - 110 / 220 Зар.110 / 220  - 110 / 220

Технически характеристики

Модел PREP 16 PREP 24
Вид машина Пневматична Електрическа Пневматична Електрическа
Работен обхват mm 7 - 400 175 - 600
Обороти rpm 5 - 18 1 - 18 2 - 9 2 - 9
Мощност на мотора 3.5 Hp 1.5 kW 3.5 Hp 1.5 kW
Тегло на машината kg 43 44 214 216
Захранване V  - 110 / 220  - 110 / 220

PREP 16 PREP 24
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Модел Работен обхват
mm

TSFC6 25 - 168

TSFC8 50 - 219

TSFC12 168 - 323

TSFC16 254 -  406

TSFC18 323 - 457

TSFC20 355 - 508

TSFC24 457 - 610

TSFC30 610 - 762

TSFC36 762 - 914

TSFC42 914 - 1066

TSFC48 1066 - 1240

TSFC54 1240 - 1372

TAG Heavy Duty Steel Split Frame Clamshells 

1219 mm - 2743 mm

TAG произвежда и машини за рязане и скосяване на много 
тежки стоманени конструкции по поръчка. Те също биват 
пневматични или електрически и могат да обработват 
тръби в различно пространствено положение, с почти вся
каква дебелина на стената и всеки материал.

Машини за рязане на тръби  Модели TAG Split Frame

TAG Aluminium Split Frame Clamshells 25 mm - 1372 mm
Преносими машини за едновременно рязане и крайцване на алуминиеви или сто
манени тръби при ограничен достъп. Предлагат се пневматични, серво-електрически 
и електрически модели. 
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Технически характеристики

Модел PRO-2 PB PRO-5 PB PRO-10 PB
Захранващо напрежение V/Hz 230 / 50 230 / 50 230 / 50 или 115 / 60
Мощност W 1100 1100 1800

Скорост на шпиндела
rpm предавка 1: 10-134 предавка 1: 0-150 предавка 1: 12 - 29
rpm предавка 2: 30-377 предавка 2: 0-300 предавка 2: 41-96

Работен обхват
mm 22 ID - 48  OD 32 ID - 114 OD 84 ID - 273
mm 15.5 ID - 30 OD (опция) 25 ID – 32 OD (опция) 38 ID– 355 OD (опция)
mm 42 ID - 60.3 OD (опция) 107 ID – 33 OD (опция)

Максимална дебелина на стената mm 8 12 15
Тегло kg 7.6 11 35.9

Серия PRO PB

PRO-2 PB PRO-5 PB PRO-10 PB

Стационарна машина за скосяване на тръби PRO-40 PBS
Машина с високоскоростна крайцваща глава със сменяеми ножове, позволяваща по-ефективна работа в сравнение 
с традиционите машини. PRO 40 PBS е предназначена за скосяване и челосване на тръби с диаметър от 200 mm до 
1000 mm. Като опция се предлага вътрешно скосяване и J-скосяване.

Технически характеристики

Модел PRO-40 PBS

Захранващо напрежение V/Hz 230 / 50

Скорост на подаване mm/min 100 - 1100

Работен обхват mm 200 - 1000

Мин. дебелина на 
стената mm 5 

Макс. ширина на скоса mm 45

Макс. тегло на тръбата kg 10 000

Ъгъл на скосяване o 0 - 60

Машини за механично 
скосяване на тръби
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Инструменти и аксесоари за 
подготовка на тръби при заваряване

Скоби за центриране на тръби  

Скоби за вътрешно центриране на тръби от серия TAG E-Z Fit Spider
Тези скоби дават възможност за работа с различни елементи като колена, фланци и тройници от 10 mm до 940 mm.  

Технически характеристики

Серия Размери
mm

Тегло
kg

100 10 - 330 2.1  - 26.00

200 15 - 52 0.2  - 1.25

300 54 - 220 1.25 - 3.60

301 54 - 940 1.1  - 44.00

302 54 - 940 1.1  - 20.00

400 54 - 900 1.25 - 39.00

500 54 - 520 1.00 - 23.10

Технически характеристики

Модел Размери 
mm

Тегло
kg

EZR2 25 - 74 1.50 

EZR6 50 - 170 4.00

EZR12 127 - 325 6.70

Скоби за тръби от серия TAG E-Z Fit Red

Тези скоби се използват за центриране на тръба с тръба, тръба 
с фланец, тръба с коляно, Т-образни елементи и редуктори 
с диапазон от 25 mm до 235 mm. Използват се за всички 
заваропригодни материали.
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Скоби за вътрешно центриране на тръби от серия TAG E-Z Gold

Технически характеристики

Модел Размери
mm

Тегло
kg

EZG3 20 - 90 1.40
EZG5 50 - 150 3.00
EZG7 90 - 195 3.30
EZG9 125- 245 7.00

EZG14 225 - 370 9.00

Стойки за тръби

Технически характеристики

Видове глави Продуктов номер Товароносимост
kg

Тегло
kg

Размер на тръба
mm

Tri V-глава TVH300 1585 3.40 до 304.80
Голяма V-глава TVH300L 1585 7.60 до 609.60
Глава с подвижни стоманени колела
*Неръждаема стомана (SS)

SWH300 450 3.40 25.4 - 304.8
*SWH300SS 450 3.40 25.4 - 304.8

Глава със стоманени колела
*Неръждаема стомана (SS)

SWH350 1000 4.90 25.4 - 609.6
*SWH350SS 1000 4.90 25.4 - 609.6

Глави с пластмасови колела *NWH300 450 2.00 25.4 - 304.8
Глави с пластмасови колела *NWH350 450 3.30 25.4 - 609.6

Скобите от тази серия са от кована стомана с висока якост. Могат 
да се използват върху неръждаема стомана, като се монтират 
опционални крачета и фиксиращи болтове от същия материал. 
Обхващат диапазон от 20  mm до 370 mm. 

Трикраки стойки за тръби 

Стойките за тръби се предлагат с различни глави според Вашите 
нужди. Те биват сгъваеми и несгъваеми, с регулируема височина 
до 122 cm и товароносимост до 1585 kg.

Стойка за тръби TAG high pipe 

	Диаметър на тръбите от 25.4 mm до 304.8 mm

	Капацитет на натоварване - 450 kg

	Регулируема височина - 99 -180 cm

	Сгъваем дизайн за лесно транспортиране

	Т - образна дръжка за заключване и стабилност
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Технически характеристики

Продуктов 
номер

Тегло

kg

Вътрешен диаметър на 
тръбата 

mm

PB02 0.34 44 -57

PB03 0.34 58 - 84

PB04 0.34 80 - 110

PB05 0.38 103 - 135

PB06 0.38 124 - 162

PB08 0.90 175 - 213

PB10 1.00 230 - 265

PB12 1.10 265 - 305

PB14 1.30 330 - 355

PB16 1.70 380 - 405

PB18 1.80 430 - 455

PB20 1.90 485 - 510

PB22 2.20 535 - 560

PB24 2.50 585 - 610

Технически характеристики

Продуктов 
номер

Тегло

kg

Вътрешен диаметър на 
тръбата 

mm

RP08 1.40 190 - 215

RP10 1.70 242 - 267

RP12 2.10 291 - 316

RP14 2.50 318 - 343

RP16 2.70 369 - 394

RP18 3.00 420 - 445

RP20 3.40 471 - 496

RP22 3.60 553 - 577

RP24 3.80 572 - 597 

RP26 4.50 620 - 645

RP28 5.50 671 - 696

RP30 6.00 722 - 747

RP32 8.00 772 - 797

RP36 9.10 874 - 899

RP40 9.90 990 - 1015

RP42 13.20 1023 - 1048

RP44 13.70 1125 - 1150

RP48 15.00 1175 - 1200

RP54 18.00 1359 - 1384

RP60 20.00 1512 - 1537

RP72 28.00 1816 - 1841

RP80 30.00 2019 - 2044

Модел TAG Purge Bag Systems
Двете надуваеми части се съединяват с шланг за формиращ 
газ. Кислородът се отстранява, така че заварчикът да може 
да заварява тръбите без риск от окисляване.

Топлоустойчивост до 70 OC  Топлоустойчивост до 250 OC 

Модел TAG Purge Bag Systems Модел TAG Rapid Purge Bag System

Системи за осигуряване на газова 
защита при заваряване  
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Технически характеристики

Продуктов 
номер

Описание Вътрешен 
диаметър на 

тръбата
mm

Дължина на 
маркуча

mm

DS16-19 FLEX 16 - 19 100

DS19-24 FLEX 19 - 24 100

DS24-29 FLEX 24 - 29 100

DS29-34 FLEX 29 - 34 100

DS34-38 FLEX 34 - 38 100

DS38-43 Flex& Rigid 38 - 43 120 / 60

DS43-48 Flex& Rigid 43 - 48 120 / 60

DS47-53 Flex& Rigid 47 - 53 120 / 60

DS52-58 Flex& Rigid 52 - 58 120 / 60

DS64-72 Flex& Rigid 64 - 72 120 / 60

DS78-86 Flex& Rigid 78 - 86 120 / 60

DS90-101 Flex& Rigid 90 - 101 150 / 100

DS100-112 Flex& Rigid 100 - 112 150 / 100

DS120-130 Flex& Rigid 120 - 130 150 / 100

DS124-138 Flex& Rigid 124 - 138 150 / 100

DS144-155 Flex& Rigid 144 - 155 150 / 100

DS150-165 Flex& Rigid 150 - 165 150 / 100

DS197-206 Flex& Rigid 197 - 206 150 / 100

DS209-220 Flex& Rigid 209 - 220 150 / 100

DS246-257 Flex& Rigid 246 - 257 150 / 100

DS260-280 Flex& Rigid 260 - 280 150 / 100

DS290-320 Flex& Rigid 290 - 320 150 / 100

DSK16-165 Комплект 16 -165 120 / 60 
150 / 100

DSK16-220 Комплект 16 -220 120 / 60 
150 / 100

DSK16-320 Комплект 16 - 320 120 / 60 
150 / 100

Технически характеристики

Продуктов 
номер

Тегло

kg

Вътрешен диаметър на 
тръбата 

mm

PB03/HR 1.10 63 - 75

PB04/HR 1.20 92 - 100

PB05/HR 1.25 113 - 125

PB06/HR 1.30 138 - 150

PB07/HR 1.40 163 - 175

RP08/HR 1.40 190 - 215

RP10/HR 1.70 242 - 267

RP12/HR 2.10 291 - 316

RP14/HR 2.50 318 - 343

RP16/HR 2.70 369 - 394

RP18/HR 3.00 420 - 445

RP20/HR 3.40 471 - 496

RP22/HR 3.60 553 - 577

RP24/HR 3.80 572 - 597

RP26/HR 4.50 620 - 645

RP28/HR 5.50 671 - 696

RP30/HR 6.00 722 - 747

RP32/HR 8.00 772 - 797

RP36/HR 9.10 874  - 899

RP40/HR 9.90 990 - 1015

RP42/HR 13.20 1023 - 1048

RP44/HR 13.70 1125 - 1150

RP48/HR 15.00 1175 - 1200

RP54/HR 18.00 1359 - 1384

RP60/HR 20.00 1512 - 1537

RP72/HR 28.00 1816 - 1841

RP80/HR 30.00 2019 - 2044

Топлоустойчиви модели TAG Purge и Rapid Purge Systems
системи за осигуряване на газова защита при заваряване са налични и във топлоустойчив вариант. Използват се в 
ситуации, където се достигат много високи температури при заваряване. Този продукт е устойчив на топлина до 350 OC 
до 24 часа или до 500  OC за кратки периоди от време. 

Модел TAG Double Seal Purge System Модели Purge Bag и Rapid Purge 

Топлоустойчивост 
до 500 OC 

Топлоустойчивост 
до 450 OC 
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Технически характеристики
Продуктов 

номер
Вътрешен 

диаметър на 
тръбата 

mm

Дължина

mm

Maкс. 
допустимо 

налягане
p.s.i.

AES1.5 38 - 50 94 30
AES2 49  - 62 90 30

AES2.5 62 - 77 92 30
AES3 73 - 89 94 20

AES3.5 84 - 103 96 15
AES4 94 - 110 94 10

AES4.5 112 - 130 140 10
AES5 125 - 142 95 10
AES6 146 - 168 96 10
AES7 175 - 200 100 7
AES8 193 - 220 100 7
AES9 220 - 240 170 7

AES10 245 - 270 178 7
AES11 274 - 328 200 7
AES12 295 - 325 200 7
AES13 325 - 360 230 5
AES14 350 - 385 215 5
AES15 370 - 410 225 5
AES16 390 - 435 225 5
AES18 445 - 495 225 5
AES20 495 - 550 255 5
AES21 520 - 575 255 3
AES24 595 - 650 255 3

Технически характеристики
Продуктов 

номер
Вътрешен 

диаметър на 
тръбата 

mm

Дължина

mm

Maкс. 
допустимо 

налягане
p.s.i.

NES18 18 - 26 58 15
NES25 25 - 32 51 15
NES31 31 - 39 56 15
NES38 38 - 42 58 15
NES50 48.5 - 62 110 15
NES63 65 - 77 110 10
NES75 74 - 86 110 10
NES88 82 - 96 110 10

NES100 95 - 105 110 5
NES115 114 -124 110 5
NES125 117 - 127 110 5
NES150 146 -155 110 5

Технически характеристики

Продуктов 
номер

Вътрешен 
диаметър на 

тръбата 
mm

Дължина

mm

Maкс. 
допустимо 

налягане
p.s.i.

SES1.5 37 - 50 81.5 30
SES2 50 - 61 82.8 30

SES2.5 51 - 75 80.5 30
SES3 73 - 85 81 20

SES3.5 84 - 100 83.3 15
SES4 94 - 108 83.3 10

SES4.5 110 - 125 83.3 10
SES5 124 - 160 130 10
SES6 145 - 160 130 10
SES7 175 - 200 150 7
SES8 195 - 215 150 7
SES9 210 - 230 150 7

SES10 245 - 260 210 7
SES12 296 - 320 210 7
SES14 340 - 385 210 5
SES15 370 - 415 210 5
SES16 390 - 430 210 5
SES18 448 - 495 210 5
SES20 495 - 550 255 3
SES21 520 - 575 255 3
SES24 595 - 650 255 3

Стопери за тръби

Алуминиеви стопери за тръби
38 mm – 650 mm

Стоманени стопери за тръби
18 mm – 155 mm

Пластмасови стопери за тръби
37 mm – 650 mm
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Надуваеми тръбни запушалки TAG
За вътрешен диаметър на тръби от 45 mm – 2030 mm

Измервателни уреди за предпазване от 
оксидация

Handy Purge 100SC
Handy Purge 100SC е джобен уред за измерване на нивото на кис
лород от 20.9 % до 0.01 % (100 ppm - 209.000 ppm). Подходящ при 
заваряване. Има 9 V батерия от тип PP3, тежи едва 210 g и разпола
га с LCD дисплей. Този модел е характерен със самостоятелното 
си калибриране за повишена точност и бързина на измерването. 

Окомплектовка: Устройството, 1 m маркуч с адаптер за поток, 
сонда от неръждаема стомана, ръчна помпа, пластмасово куфар
че, инструкции за употреба и сертификат за калибриране.

Handy Purge Pro 5
Този модел е един от най-точните преносими измервателни уре
ди. Измерва нивата на кислород от 0.0999 % до 0.0005 % (5 ppt 
- 999 ppt). 
Основно се използва за отчитането на нивата на кислород при 
заваряване на титаниеви сплави. 
Има акумулаторна 7 VDC, 2850 mAh батерия, която издържа 4 часа 
при непрестанна употреба. Интерфейсът е на английски, немски 
или френски език. Изпраща данните през Bluetooth. 

Pro Purge 1
Този модел измерва нивата на кислорода от 20.6 % до 0.00005 % 
(0.5 ppt - 206.000 ppt). Използва се, когато се изискват прецизни 
стандарти за заваряване. Употреба намира при: производството 
на полупроводници, в ядрената енергетика, аерокосмическата 
сфера, фармацевтиката, хранително-вкусовата промишленост. 
Pro purge 1 съдържа стабилизирана клетка от циркониев оксид 
с регулируем нагревател, за да поддържа температурата на клет
ката 750 OC, което позволява да се измерят нива от 206.000 ppt до 
0.5 ppt.
Автоматично разпознава източника на захранване (110 V - 240 V). 
Интерфейсът е на английски, немски, френски, холандски, чешки, 
полски. Запаметява данни на своята памет или на компютър. 
Преносът на данни се осъществява посредством CAN-Bus, AUX 
кабел или Bluetooth. 

TAG предлагат сферични, квадратни, правоъгълни и още 
други форми надуваеми тапи, подходящи най-вече при 
заваряване. Изработени от естествен каучук и покрити с 
водоустойчивo полиуретановo покритие срещу триене 
и статично електричество.
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Машини за огъване на тръби

Тръбоогъващи машини Herber за ляво / дясно огъване

Herber Engineering AB произвежда висококачествени хидравлични и електрически машини за студено огъване на 
тръби. Прецизността и гъвкавостта са от решаващо значение и това е причината да се произвеждат машините според 
нуждите и изискванията на отделния клиент.

150RL

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D1%81%D1%82%D1%83%D0%B4%D0%B5%D0%BD%D0%BE-%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5-%D0%B8-%D0%BE%D0%B3%D1%8A%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5-%D0%BD%D0%B0-%D1%82%D1%80%D1%8A%D0%B1%D0%B8
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350RL

Техническа характеристика

Модел 150RL 350RL

Капацитет mm 25 x 2 40 x 1.5

Радиус, минимален / максимален mm 10 / 100 20 / 160

Разлика в радиусите mm 90 140

Скорост на огъване O/s 500  ±0.05 O 370 ±0.05 O

Дължина на тръбата mm 1350 - ∞ 2000 - ∞

Тегло kg 2200 4400

Размери m 3.0 / 1.2 / 1.3 4.3 / 1.1 / 1.6 m

Ротация на тръбата O/s 0 - 850 0 - 600

Скорост на вкарване mm/s 0 - 2400 0 - 1800

Толеранс O/s 0.05 0.05

Herber 150RL и 350RL са най-бързите тръбоогъващи машина с ляво и дясно огъване в света в своя клас. Те са изцяло 
електрически, което минимизира разходите по поддръжка, енергийна консумация и шумови нива. Липсата на масло 
намалява вредата върху околната среда и излъчваната топлина. Също така позволява използването на по-малко 
компоненти, подобрявайки поддръжката и дългосрочните разходи. Сензорният екран (или клавиатура) дава ясен 
преглед за параметрите на машината като скорости, статус, позиция на вала и информация за тръбата. 150 RL и 350 RL са 
прецизни, с голяма производителност и възможност за достигане на най-висока гъвкавост.
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Тръбоогъващи машини Herber 310S / 710S

Техническа характеристика

Модел 75 S 150 S 310S 710S

Максимален диаметър, ∅ mm 20 x 1.5 25 x 1.5 38 x 1.7 mm 51 x 2

Радиус, мин/макс, mm mm 10 / 120 10 / 150 20 / 250 30 / 250

Разлика в радиусите mm 40 60 90 70

Скорост на огъване O/s 650 ±.0.05O 450 ±.0.05 O 360 ±.0.05 O 200 ±.0.05 O

дължина на тръбата mm 1000 - ∞ 1000 - ∞ 2000 - ∞ 2000 - ∞

Tегло kg 650 750 4000 4500

Размери m 2.4 / 0.8 / 1.2 2.5 / 0.8 / 1.2 3.8 / 1.4 / 1.5 4.0 / 1.6 / 1.5

Ротация на тръбата O/s 0 - 480s 0 - 480s 0 - 360 0 - 360

Вкарваща скорост mm/s 0 - 2100 0 - 2100 0 - 1800 0 - 1800

Точност O/s 0.05 0.05 0.05 0.05

Тръбоогъващи машини Herber 2400S

710S
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Техническа характеристика

Модел 2400S

Огъващ момент Nm 24000 

Максимален капацитет на стоманени тръби с якост на опън 400 N/mm / 500 N/mm mm 105 x 2.0 ∅ / 105 x 1.5 ∅

Максимален съпротивление на огъване, капацитет на машината Wb при 
400 N/mm ниво 1 и ниво 2 / ниво 3 и ниво 4 cm3 18 / 14

Максимален диаметър на тръбата / максимален диаметър на дорника / 
максимален диаметър на тръбата при бустер огъване mm 110 / 98 / 102 ∅

Максимален / минимален радиус на огъване mm 350 / 30

Максимална разлика в диаметрите при сменяне на нивата mm 150

Максимален диаметър на тръбата при променлив радиус за ниво 2
минимален радиус 6xD mm 80 x 1.5 ∅

Максимална мощност при бустер / при променлив радиус (Опция) kN 80 

	Доказана CNC Servo контролирана Booster система в допълнение към booster затягащото устройство. 
	Управляващ панел включващ CNC система с авариен стоп. 
	Оборудване за огъване на серпентини.
	Доказани резултати при огъване на тръби до по-малко от 1 × D без дорник.
	Машините могат да бъдат с въртене на огъващото рамо по посока на часовниковата стрелка или обратно на часов

никовата стрелка.

Тръбоогъващи машини Herber 76 CNC TB / 90 CNC TB / 127 CNC TB

90 CNC TB

Техническа характеристика

Модел 76 CNC TB 90 CNC TB 127 CNC TB
Максимални външни диаметри на огъване mm 63 x 5 90 x 5 127 x 5
Радиус, минимален / максимален mm 40 / 200 50 / 250 80 / 320
Сила на натиск kN 125 240 320
Скорост на огъване /  повторяемост O/s 40 ±0.1 O 40 ±0.1 O 24  ±0.1 O

Дължина на дорника mm 3000 4000 4000
Тегло kg 7000 10000 17000
Размери m 6.7 / 1.7 / 1.8 7.0 / 2.2 / 1.4 7.0 / 2.2 / 1.8
Мощност на мотора kW 32 40 40
Позициониране на тръбите mm/sec 900 900 900 
Точностна огъване O/mm 0.05 - 0.1 0.05 - 0.1 0.05 - 0.1
Ниво на шум dB <75 <75 <75
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Тръбоогъващи машини и  автома­
тизирани системи за огъване на тръби
Като основател и лидер на тази индустрия в Тайван, SOCO изгради репутацията си, предлагайки модерна технология и 
ненадмината производителност на машините си. Машините могат да бъдат електрически или хидравлични, с ляво или 
дясно огъване, за огъване на различни радиуси, мултирадиуси, огъване с бустер система, с едно или повече нива на 
огъване и т.н.
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Машините имат капацитет за работа с тръби с външен диаметър до 80 mm с различни дължини на тръбите, достигащи до 
12 500 mm. Бързо скоростно рязане като времето на рязане на детайл може да достигне до 1.2 s. Различните модели са за 
рязане на 1, 2 или 4 броя тръби едновременно. Имат функция за автоматично отделяне при първия и последния отрязани 
детайли. Могат да бъдат добавени различни модули машини, като такива за почистване на отрязаните детайли, скосяване, 
измиване, премерване на дължина и комплектоване за постигане на максимална продуктивност и автоматизация.

Машини за крайцване на тръби

Машините могат да са за скосяване на единия или и двата 
края на тръбата. Капацитета на крайцване е за тръби с 
външен диаметър до 127 mm и дължина до 3000 mm. Ско
сяването може да бъде по външен диаметър, вътрешен 
диаметър и чело на тръбата.

Машини и автоматизирани системи за 
рязане на тръби

Серията SOCO TF се използва широко в многобройни 
приложения и индустрии, като автомобилни ауспуси, мебе
ли, климатизация и др. Тези машини са с бърза настройка, 
висока гъвкавост, превъзходна точност и компактен ди
зайн. Машините имат капацитет на формоване до OD82 mm.

Машини за формоване на краищата 
на тръби
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Машини за огъване на тръби

Машини за огъване на тръби без дорник BM

Mackma е бизнес звено на Massaro Group, посветено на проектирането и производството на иновативни индустриални 
машини. Основната дейност на Mackma е фокусирана върху следните групи машини: машини за огъване на тръби със и 
без дорник; хоризонтални преси; брикетни машини.

Техническа характеристика

Модели BM34 до BM300

Min. Max.

Външен диаметър 
на тръбата

mm 3 300

Дебелина на стената mm 1 18

Ъгъл на огъване O 0 180*

Радиус mm 4.5 1700

Посока на огъване ляво / дясно

Техническа характеристика

Модели BMA32 до BM150

Min. Max.

Външен диаметър 
на тръбата mm 6 148

Дебелина на стената mm 0.8 3

Ъгъл на огъване O 0 180

Радиус mm 10 350

Посока на огъване ляво

Машини за огъване на тръби с дорник BMA

BM200
BM42

BMA76

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D1%81%D1%82%D1%83%D0%B4%D0%B5%D0%BD%D0%BE-%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5-%D0%B8-%D0%BE%D0%B3%D1%8A%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5-%D0%BD%D0%B0-%D1%82%D1%80%D1%8A%D0%B1%D0%B8
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Хоризонтални преси

Компактните хоризонтални преси с работна маса, захран
вана от ефективен и висококачествен  хидравличен пакет. 
Прецизно, хромирано бутало осигурява точност, с просто 
механично регулиране на крайния ограничител. Лесно 
ръчно управление с възвратна пружина за връщане в на
чална позиция. 

Техническа характеристика

Модел PR10T PR20T PR30T

Сила на огъване t 10 20 30

Височина на инструмента mm 100 180 220

Капацитет на огъване (нелегирана стомана) mm 100 x 10; 80 x 12 180 x 12; 150 x 15 220 x 15; 160 x 20

Захранване V 220 380 380

Мощност на двигателя kW 1.5 2.2 3

Размери на машината, W / h / L 400 / 560 / 1200 880 / 1200 / 1920 880 / 1200 / 1980

Тегло на машината kg 170 1500 1600

Техническа характеристика

Модел BTT50 BTT65 BTT75 BTT85 BTT95

Диаметър на брикета kg/h 55 65 75 85 95

Работен капацитет (алуминий) kg/h 25 - 30 60 - 70 90 - 100 180 - 200 360 - 400

Работен капацитет (нелегирана стомана) kg/h 60 - 70 120 - 140 180 - 200 360÷400 720 - 800

Брикетиращи машини за стружки

Машините за брикетиране Mackma са незаменими за 
уплътняване на метални стружки, получени от механична 
обработка, но могат да се използват и за уплътняване на 
полистирол. Те са лесни за използване, заемат малко място 
и могат да филтрират масло или различни течности, така 
че да могат да се използват повторно.

BTT65

PR10T
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MACHINES FOR BENDING

Машини за пространствено огъване 
на тръби и профили

Профилоогъващите машини COMAC са проектирани и произведени с над 35-годишен опит, с цел да осигурят ви
сока производителност, висока точност и повторяемост с минимална поддръжка. COMAC непрекъснато подобряват 
съществуващите модели и произвеждат нови според търсенето на пазара.
Профилоогъващите машини на COMAC срещат приложение в следните производства:
	Осветителни тела
	Хранително-вкусова промишленост
	отоплителни системи и нагреватели
	Корабостроене
	Градоустройство 

	Оранжерии и парници
	Стълбищни парапети
	Увеселителни съоръжения
	Автомобилостроене
	Строителство



165Механична обработка

Leonardo и Galileo
Машините от сериите Galileo и Leonardo са с по-ниска първоначална инвестиция и опростен сервиз, а в същото вре
ме осигуряват голям брой операции, възможни дори и със стандартното оборудване. Всичко това прави машините 
идеалното решение за малки или средни производствени бройки на малки индустрии и цехове. Te притежават три 
задвижващи ролки, като горната ролка е хидравлично задвижвана. Машините Leonardo се предлагат в два варианта:
	Ръчна версия - М
	Хидравлична версия - Н

Стандартно оборудване

	Хоризонтална или вертикална позиция на работа
	9 стандартни ролки
	Бутони за управление и авариен стоп
	Механичен стопер за по-висока повторяемост 
	Програмиращ се позиционер на огъващата ролка

Специално оборудване
	Ролки за огъване на тръби
	Приспособление за специално огъване на ъглови 

профили
	Приспособление за огъване на серпентини
	Приспособления за формоване на ковано желязо
	Различни контролери
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COMAC Серия 3000
Три-ролкови машини за огъване на профили и тръби. Огъването става с помощта на неподвижна горна ролка и две 
независимо регулируеми долни ролки. Този тип машини са много подходящи и гъвкави като възможности, за по-голяма 
част от операциите по огъване на различните видове профили, използвани по-масово в индустрията.

	Пригодени към норма 2006/42/CE
	Три задвижващи ролки за гарантиране на максимално 

прецизно движение
	Огъващи ролки с независимо хидравлично регулиране 

за предварително огъване
	Странични водещи ролки с движение по 3 оси
	Модулни ролки, позволяващи огъването на повечето 

профили

Специално оборудване: Променлива скорост (в зависимост от модела); Ролки за огъване на кръгли тръби; Ролки с два 
улея за кръгли тръби.

Канадско огъване Ролки по поръчка за огъване на 
специални профили

Програмируем контролер
P2 или CNC контролери

Различни индивидуални решения
Профилоогъващите машини на COMAC могат да бъдат използвани за най-различни приложения и индивидуални 
решения, като например огъване на мантинели, серпентини и други приложения спрямо изискванията на клиента.

	Стандартни огъващи ролки от стомана, термично обра
ботена до 60 HRC твърдост на повърхността
	Подвижен пулт за управление за работа от безопасно 

разстояние 
	Възможност за вертикално или хоризонтално позицио

ниране на машината
	Рамката е изградена от една част
	Монтиран ограничител на въртящия момент върху гор

ната ролка
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Dener Makina е създадена през 1974 г. в Кайсери, Турция. Компанията произвежда металообработващо оборудване 
като серво CNC, CNC хибридни и хидравлични абканти, CNC хидравлични гилотини и CNC машини за лазерно и плаз
мено рязане. Производствените предприятия за Dener се намират в индустриалната част на свободната икономичес
ка зона в Кайсери. От самото си създаване, Dener се придържа към принципите на висококачествената продукция и 
прилага съвременни технологии. Това се потвърждава от прилагането на системата за управление на качеството 
ISO 9001 и спазването на европейските стандарти за безопасност. Dener е един от водещите турски производители на 
металообработващо оборудване.

Машини за огъване на листов 
материал, абканти

Предимства

	100% електрически, без масла
	До 50% по-малко разходи за енергия 

спрямо хидравличните абканти
	Висока ефективност и прецизност
	Висока скорост на огъване и по-малко 

шум
	Пълна дължина на огъване между 

страничните колони 
	По-малко разходи за поддръжка
	Екологичен
	Интуитивен потребителски интерфейс
	Изчисляване на стъпката за автоматично 

огъване за STEP и DXF файлове
	До 35 % по-бърз от хидравличните 

абканти

Серво-електрически абканти Dener CNC
Серво-електрическите абканти на DENER нямат хидравлични елементи, те са изцяло електрически, гъвкави и надеждни  
машини за огъване на листов материал. Идеята за машина от следващо поколение съчетава производителността, 
точността, гъвкавостта и надеждността на екологичните машини. Серво-електрическият абкант се предлага с подобрен 
CNC контролер, бързо и точно огъване и многоосна система на задния ограничител. Операторите правят перфектни 
изделия с много ниска себестойност. 

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B0%D0%B1%D0%BA%D0%B0%D0%BD%D1%82%D0%B8
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Технически характеристики

CNC DDM-4015 DDM-5020 DDM 6525 DDM-8025 DDM-10030
Усилие на огъване ton 40 50 65 80 100
Дължина на огъване mm 1530 2040 2550 2550 3050
Работен ход mm 300 300 300 300 300
Светъл отвор mm 590 590 590 590 590
Скорост при бърз ход mm/sec 170 150 130 130 75
Работен ход mm/sec 20 20 20 20 20
Обратен ход mm/sec 170 150 130 130 75
Главен двигател kW 11 11 11 11 11

CNC DD-M-13030 DD-M-15030 DD-M-17535 DD-M-20040
Усилие на огъване ton 130 150 175 200
Дължина на огъване mm 3050 3050 3570 4080
Работен ход mm 300 300 300 300
Светъл отвор mm 590 590 590 590
Скорост при бърз ход mm/sec 85 75 90 75
Работен ход mm/sec 20 20 20 20
Обратен ход mm/sec 85 75 90 75
Главен двигател kW 12.5 22 22 22

DENER PUMA XL е синхронизиран хидравличен абкант 
с 3D графичен CNC контролер и предлага лесна работа, 
бърза и лесна 3D или цифрова програмна част, лесна 
настройка на машината и автоматично изчисляване на 
последователността на огъване. Функцията за програми
ране 3D и DXF с контролер ESA S 660/675 W дава много 
възможности на крайните потребители.

Хидравлични абканти модел PUMA XL



169Механична обработка

Технически характеристики

PUMA XL 1540 2060 2660 26100 30100 30135 30175 30220
Усилие на огъване ton 40 60 60 100 100 135 175 220

Дължина на огъване mm 1500 2050 2600 2600 3020 3020 3020 3020

Разстояние между колоните mm 1255 1650 2150 2150 2550 2550 2550 2550

Скорост при бърз ход mm/sec 180 180 160 160 160 160 150 140

Работен ход mm/sec 10 10 10 10 10 10 10 10

Обратен ход mm/sec 160 160 150 150 150 140 130 130

Светъл ход (D) mm 410 410 530 530 530 550 600 600

Ход на ножа (C) mm 220 220 300 300 300 320 350 350

Дълбочина на отвора в страните (E) mm 400 400 450 450 450 450 450 450

Главен двигател kW 7.5 7.5 11 11 11 15 22 22

Вместимост на резервоара за масло l 100 100 190 190 190 190 300 300

PUMA XL 30320 36175 36220 36320 40175 40220 40320
Усилие на огъване ton 320 175 220 320 175 220 320

Дължина на огъване mm 3020 3600 3600 3600 4050 4050 4050

Разстояние между колоните mm 2550 3100 3100 3100 3550 3550 3550

Скорост при бърз ход mm/sec 140 150 140 140 150 140 140

Работен ход mm/sec 10 10 10 10 10 10 10

Обратен ход mm/sec 120 130 130 120 130 130 120

Светъл ход (D) mm 650 600 600 650 600 600 650

Ход на ножа (C) mm 400 350 350 400 350 350 400

Дълбочина на отвора в страните (E) mm 450 450 450 450 450 450 450

Главен двигател kW 30 22 22 30 22 22 22

Вместимост на резервоара за масло l 400 300 300 400 300 300 400

PUMA XL 40400 40500 40600 60220 60320 60400 60600
Усилие на огъване ton 400 500 600 220 320 400 600

Дължина на огъване mm 4050 4050 4050 6050 6050 6050 6050

Разстояние между колоните mm 3550 3550 3550 5100 5100 5100 5100

Скорост при бърз ход mm/sec 80 80 60 100 80 60 60

Работен ход mm/sec 10 10 10 10 10 8 8

Обратен ход mm/sec 80 80 60 100 80 60 60

Светъл ход (D) mm 650 650 650 600 650 650 680

Ход на ножа (C) mm 400 400 400 350 400 400 430

Дълбочина на отвора в страните (E) mm 600 600 600 450 450 600 600

Главен двигател kW 30 45 45 22 30 45 45

Вместимост на резервоара за масло l 400 400 600 300 400 400 600
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Хидравлични абканти модел SMART XL

Dener Smart XL CNC е синхронизирана хидравлична абкант-
преса с цифров CNC контролер. Предлага лесна работа, бързо 
и лесно програмиране, лесна настройка на машината, авто
матично изчисляване на ъгъла на огъване и корекция на 
задния ограничител. 2D офлайн програмиращата функция, 
включена в ESA 630 контролера, дава възможност на край
ните потребители да направят програмата за огъване на ком
пютъра в офиса и да прехвърлят програмата на машината 
чрез LAN или USB. Тези функции правят Dener Smart XL много 
популярни сред потребителите. 

Технически характеристики

SMART XL 1540 2060 2660 26100 30100 30135 30175

Усилие на огъване ton 40 60 80 100 100 135 175

Дължина на огъване mm 1500 2050 2600 2600 3020 3020 3020

Разстояние между колоните mm 1255 1650 2150 2150 2550 2550 2550

Скорост при бърз ход mm/sec 180 180 160 160 160 160 150

Работен ход mm/sec 10 10 10 10 10 10 10

Обратен ход mm/sec 160 160 150 150 150 140 130

Светъл ход (D) mm 410 410 530 530 530 550 600

Ход на ножа (C) mm 220 220 300 300 300 320 350

Дълбочина на отвора в страните (E) mm 400 400 450 450 450 450 450

Главен двигател kW 7,5 7,5 11 11 11 15 22

Вместимост на резервоара за масло l 100 100 190 190 190 190 300
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SMART XL 30220 30320 36175 36320 40175 40220 40320

Усилие на огъване ton 220 320 175 220 175 220 320

Дължина на огъване mm 3020 3020 3600 3600 4050 4050 4050

Разстояние между колоните mm 2550 2550 3100 3100 3550 3550 3550

Скорост при бърз ход mm/sec 140 140 150 140 150 140 140

Работен ход mm/sec 10 10 10 10 10 10 10

Обратен ход mm/sec 130 120 130 130 130 130 120

Светъл ход (D) mm 600 650 600 600 600 600 650

Ход на ножа (C) mm 350 400 350 350 350 350 400

Дълбочина на отвора в страните (E) mm 450 450 450 450 450 450 450

Главен двигател kW 22 30 22 30 22 22 22

Вместимост на резервоара за масло l 300 400 300 400 300 300 400

SMART XL 40400 40500 40600 60220 60320 60400 60600

Усилие на огъване ton 400 500 600 220 320 400 600

Дължина на огъване mm 4050 4050 4050 6050 6050 6050 6050

Разстояние между колоните mm 3550 3550 3550 5100 5100 5100 5100

Скорост при бърз ход mm/sec 80 80 60 100 80 60 60

Работен ход mm/sec 10 10 10 10 10 8 8

Обратен ход mm/sec 80 80 60 100 80 60 60

Светъл ход (D) mm 650 650 650 600 650 650 680

Ход на ножа (C) mm 400 400 400 350 400 400 430

Дълбочина на отвора в страните (E) mm 600 600 600 450 450 600 600

Главен двигател kW 30 45 45 22 30 45 45

Вместимост на резервоара за масло l 400 400 600 300 400 400 600
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С повече от 60 години опит, IMCAR е една от най-старите италиански компании, занимаваща се с проектиране и про
изводство на машини за огъване на профили и листов материал. Компанията е намерила място на местния и световен 
пазар като технологично решение, където силата, качеството и надеждността са се слели в печеливша комбинация. 
Също така тя има подход, който е позволил постоянната адаптация спрямо променящата се пазарна динамика, давайки 
начало на една постоянна еволюция в производството на специални машини за огъване.

Основни предимства на машините IMCAR
	Напълно хидравлични машини
	Висококачествени механични и електрически компоненти
	Линейни водачи

Продуктовата гама
	Машини за огъване на листов материал с два, три и четири вала
	Автоматични (HI-TECH) системи от рулони, палети или мултипалети
	Машини, работещи в хоризонтална или вертикална ос 
	Автоматични заваръчни системи и индивидуални машини и инсталации за различни видове профили и листов 

материал
	Преси и машини за производство на дъна
	Машини за производство на огради, мантинели и предпазни бариери
	Специални инсталации за производство на резервоари, предназначени за хранителния и индустриалния сектор

Валови машини за огъване на 
листов материал

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%BA%D0%B0-%D0%BD%D0%B0-%D0%BB%D0%B8%D1%81%D1%82%D0%BE%D0%B2-%D0%BC%D0%B0%D1%82%D0%B5%D1%80%D0%B8%D0%B0%D0%BB


173Механична обработка

Машини за огъване на листов материал с два, три и четири вала  
Листоогъващите машини на IMCAR са с иновативен дизайн, проектирани и изработени от най-висок клас за огъване на 
листов материал с дебелини от 0.5 - 80 mm и ширина от 300 - 6000 mm.

3-валови огъващи машини 
	Напълно хидравлични машини за огъване на детай

ли с 3 вала
	Възможност за работа с машини с ЦПУ
	Големи размери на хидравличната система и ком

поненти, за да издържат на интензивна употреба, 
които удължават трайността с ниска поддръжка
	Индукционно закалени валове
	Мобилен пулт за управление на колела
	Бутони за управление на движението на странични

те валове и за тяхното въртене
	Хидравличен паралелизъм на валовете
	Хидравличен наклон на страничните валове за 
	 конусно огъване, контролирано директно от 
	 пулта за управление
	Два хидравлични мотора, свързани с планетарни 

предавка за въртене на централните валове

2-валови огъващи машини 
	Напълно хидравлични машини, които позволяват да се осъществи  

изцяло в автоматичен режим целият цикъл на огъване 
	Бърз производствен цикъл: 4 - 6 броя в минута
	Прецизност в производството
	Възможност за поставяне на машината в автоматични линии
	Стоманен горен вал и моторизиран долен вал 
	Специални валове за малки диаметри
	Специален Flex-Roll режим за лесна промяна на диаметъра 
	 чрез ръчно регулиране

технически характеристики

Модел Работна 
ширина

Капацитет на предварително огъване
Ø горен вал

1.5x                       3x                        5x
дебелина

Максимален 
натиск на 

горния вал

Диаметър на валовете Мощност

Горен 
вал

Страничен 
вал

mm mm mm mm kN mm mm kW

3RHT 25/4 2550 22 25 27 2000 380 340 33

3RHT30/4 2550 28 30 32 2600 430 390 41

3RHT 35/4 2550 32 35 37 3200 490 440 48

3RHT 40/4 2550 38 40 43 4300 550 470 63.5

3RHT 50/4 2550 52 56 58 5500 590 500 80

3RHT 60/4 2550 60 63 65 7000 630 540 105
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	Напълно хидравлични машини за огъване на детайли с 4 вала
	Изключително здрава конструкция
	Големи размери на хидравличната система и компоненти, за да 

издържат на интензивна употреба, които удължават трайността 
с ниска поддръжка
	Индукционно закалени валове
	Мобилен пулт за управление на колела
	Бутони за управление на движението на 
	 страничните валове и за тяхното въртене
	Хидравличен паралелизъм на валовете
	Хидравличен наклон на страничните валове за конусно огъване, 

контролирано директно от пулта за управление

4-валови огъващи машини

	Хидравлично отваряне на рамото
	NC контролен панел Siemens
	Странични и вертикални опори с възможност за 

контролиране от CNC контролен панел

3RHT 70/4 2550 70 75 80 8500 690 580 120

3RHT 80/4 2550 80 85 90 10000 730 630 135

3RHT 25/5 3000 20 23 25 2000 400 350 33

3RHT 30/5 3000 25 28 30 2600 450 400 41

3RHT 35/5 3000 30 33 35 3200 510 450 48

3RHT 40/5 3000 35 38 40 4300 570 480 63.5

3RHT 50/5 3000 45 48 50 5500 620 520 80

3RHT 60/5 3000 55 58 60 7000 660 560 105

3RHT 70/5 3000 65 70 75 8500 720 600 120

3RHT 80/5 3000 75 80 85 10000 760 650 135

3RHT 30/7 4000 16 17 18 2000 450 400 33

3RHT 35/7 4000 20 23 25 2600 510 450 41

3RHT 40/7 4000 26 28 30 3200 570 480 48

3RHT 50/7 4000 30 33 35 4300 620 520 63.5

3RHT 60/7 4000 35 38 40 5500 660 560 80

3RHT 70/7 4000 45 48 50 7000 720 600 105

3RHT 80/7 4000 55 60 65 8500 760 650 120

3RHT 90/7 4000 65 70 75 10000 810 690 135
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технически характеристики

Модел Работна 
ширина

Капацитет на предварително огъване
 Ø горен вал

1.2x                       3x                        5x
дебелина

Капацитет 
на 

огъване

Диаметър на валовете Мощност

горен 
вал

Долен 
вал

Страничен 
вал

mm mm mm mm mm mm mm mm kW

4R 04/3 2050 4 5 6 8 170 170 145 2.2

4R 08/3 2050 6 8 9 11 210 190 170 7.5

4R 10/3 2050 8 10 11 13 230 210 190 7.5

4R 13/3 2050 10 13 14 16 270 250 210 11

4R 16/3 2050 12 16 18 20 300 270 220 15

4R 20/3 2050 16 20 22 25 330 300 240 15

4R 25/3 2050 20 25 28 30 360 330 250 18.5

4R 30/3 2050 24 30 33 40 390 360 300 22

4R 35/3 2050 28 35 39 45 430 390 330 30

4R 04/4 2550 3 4 5 6 170 170 145 2.2

4R 08/4 2550 5 7 8 10 210 190 170 7.5

4R 10/4 2550 6 8 9 11 230 210 190 7.5

4R 13/4 2550 8 10 11 13 270 250 210 11

4R 16/4 2550 10 13 14 16 300 270 220 15

4R 20/4 2550 12 16 18 20 330 300 240 15

4R 25/4 2550 16 20 22 25 360 330 250 18.5

4R 30/4 2550 20 25 28 30 390 360 300 22

4R 35/4 2550 24 30 33 40 430 390 330 30

4R 04/5 3100 2.5 3 4 5 170 170 145 2.2

4R 08/5 3100 3 4 5 6 210 190 170 7.5

4R 10/5 3100 5 7 8 10 230 210 190 7.5

4R 13/5 3100 6 8 9 11 270 250 210 11

4R 16/5 3100 8 10 11 13 300 270 220 15

4R 20/5 3100 10 13 14 16 330 300 240 15

4R 25/5 3100 12 16 18 20 360 330 250 18.5

4R 30/5 3100 16 20 22 25 390 360 300 22

4R 35/5 3100 22 28 31 35 430 390 330 30
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4-валови огъващи машини с NC управление
	Едновременно движение на две оси зa геометрия с променлив радиус 
	Движение на осите „стъпка по стъпка”
	Лесна употреба в автоматичен и ръчен режим
	Употреба в автоматичен режим, избирайки програма, вече запазена в паметта
	Употреба в полуавтоматичен режим за задаване движението на всяка ос поотделно и настройка на CNC до достигане 

на желаната позиция

технически характеристики

Модел Работна 
ширина

Капацитет на предварително огъване
 Ø горн вал

1.2x                       3x                        5x
дебелина

Капацитет 
на 

огъване

Диаметър на валовете Мощност
Централен 

вал
Страничен 

вал

mm mm mm mm mm mm mm kW
06/3 2050 6 8 9 11 220 190 5.5
08/3 2050 8 11 12 15 240 210 5.5
10/3 2050 10 13 14 18 270 240 7.5
12/3 2050 12 16 18 23 300 260 11
15/3 2050 15 20 21 26 320 280 15
17/3 2050 17 22 24 30 360 320 18.5
20/3 2050 20 26 28 35 390 350 18.5
25/3 2050 25 32 35 44 420 370 22
30/3 2050 30 39 42 53 460 410 22
35/3 2050 35 46 49 61 500 440 30
40/3 2050 40 52 56 70 550 490 37
50/3 2050 50 65 70 88 600 540 55
06/4 2550 5 7 8 10 220 190 5.5
08/4 2550 6 8 9 11 240 210 5.5
10/4 2550 8 11 12 15 270 240 7.5
12/4 2550 10 13 14 18 300 260 11
15/4 2550 12 16 18 23 320 280 15
17/4 2550 15 20 21 26 360 320 18.5
20/4 2550 17 22 24 30 390 350 18.5
25/4 2550 20 26 28 35 420 370 22
30/4 2550 25 32 35 44 460 410 22
35/4 2550 30 39 42 53 500 440 30
40/4 2550 35 46 49 61 550 490 37
50/4 2550 40 52 56 70 600 540 55
06/5 3100 4 5 8 8 220 190 5.5
08/5 3100 5 7 8 10 240 210 5.5
10/5 3100 6 8 9 11 270 240 7.5
12/5 3100 8 11 12 15 300 260 11
15/5 3100 10 13 14 18 320 280 15
17/5 3100 12 16 18 23 360 320 18.5
20/5 3100 15 20 21 26 390 350 18.5
25/5 3100 17 22 24 30 420 370 22
30/5 3100 20 26 28 35 460 410 22
35/5 3100 25 32 35 44 500 440 30
40/5 3100 30 39 42 53 550 490 37
50/5 3100 35 46 49 61 600 540 55
06/7 4050 2 3 4 5 220 190 5.5
08/7 4050 3 4 5 6 240 210 5.5
10/7 4050 4 5 6 8 270 240 7.5
12/7 4050 5 7 8 10 300 260 11
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15/7 4050 6 8 9 11 320 280 15
17/7 4050 8 11 12 15 360 320 18.5
20/7 4050 10 13 14 18 390 350 18.5
25/7 4050 12 16 18 23 420 370 22
30/7 4050 15 20 21 26 460 410 22
35/7 4050 17 22 24 30 500 440 30
40/7 4050 20 26 28 35 550 490 37
50/7 4050 25 32 35 44 600 540 55

Автоматични (HI-TECH) системи
	4-валови автоматични машини за огъване 
	Напълно хидравлични машини, които позволяват да се 

произведе изцяло в автоматичен режим целият цикъл на 
огъване (предварително огъване - огъване - окончателно 
огъване, всичко в един ход)
	Напълно хидравлични машини
	Електронен позиционер 
	Архивна памет до 100 програми от 30 стъпки
	Процеси на огъване, дори и с малки диаметри
	Хидравлично автоматично отваряне на рамото

технически характеристики

Модел Работна 
ширина

Скорост Диаметър на валовете Предварително огъване Мощност
Централен 

вал
Страничен 

вал
дебелина минимално предогъване Ø

Стомана с 
граница на 

провлачване 
260 N/mm²

Неръждаема 
стомана AiSi 
304, 306, 316

mm m/1’ mm mm mm mm mm kW
HTH 5/130 500 6.6 130 110 4 180 195 2.2

HTH 10/130 1000 6.6 130 110 3 180 195 2.2
HTH 15/130 1500 6.6 130 110 2 180 195 2.2
HTH 5/150 500 7 150 130 5 210 225 2.9

HTH 10/150 1000 7 150 130 4 210 225 2.9
HTH 15/150 1500 7 150 130 3 210 225 2.9
HTH 20/150 2000 7 150 130 2 210 225 2.9
HTH 10/170 1000 7.3 170 130 5 240 255 2.9
HTH 15/170 1500 7.3 170 130 4 240 255 2.9
HTH 20/170 2000 7.3 170 130 3 240 255 2.9

SIHV Машини, работещи в хоризонтална 
или вертикална ос

	Напълно хидравлични машини
	Възможност за работа с машини с ЦПУ
	Двойна употреба: вертикална или хоризонтална
	Опорни ролки за поставяне на детайла при огъване във 

вертикално положение
	Хидравличен мотор, свързан с планетарна предавка за въртене 

на трите вала
	Удължени валове 
	Мобилен пулт за управление на колела
	Бутони за контролиране на движенията на страничните валове 

и въртенето им
	Хидравлично отваряне на рамото
	Хидравличен паралелизъм на огъващи ролки
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Преси и машини за производство на дъна

Формоващи машини IMCAR

Машината е оборудвана с пропорционални клапани, поз
воляващи промяната на ротацията и скоростта на фор
моваща ролка в зависимост от желаната мощност, което 
позволява произвеждането на ръб с желания радиус. 
Позиционирането на детайла се получава чрез предавка 
и се визуализира на пулта за управление. Ротационното 
движение става възможно чрез редукционна предавка, 
свързана към хидравличен мотор с бутало. Настройката на 
разстоянието между оформящата ролка и формоващата 
ролка става чрез хидравлични бутала, което става доста 
лесно. Това позволява да се постигне едно добро и високо 
качество, независимо от дебелината на материала. 
Всички машини са проектирани с CAD 3D технологии. 
Оформящата ролка е изработена от легирана стомана с 
висока устойчивост, индукционно закалена и правилно 
оформена според радиуса на ръба.

Преси IMCAR

	Стабилна и надеждна конструкция, която може да устои 
дълго време на работа, дори и при най-тежките опера
ции.
	Машините са с лесно управление чрез мобилен пулт за 

управление на колела, който може да бъде контролиран 
само от един оператор.
	Манипулатор, изпълняващ всичките движения в синхрон 

с буталото на пресата.
	Контролиране на цикъла на изпълнение на формова

щите глави.

Машини за производство на огради, 
мантинели и предпазни бариери

В допълнение към специалните машини за огъване на 
гофрирани листове, IMCAR проектира и произвежда ма
шини за огъване на предпазни бариери и мантинели с 
двувълнови и тривълнови шини.
Всички операции, свързани с въртене, повдигане и спуска
нето на ролките, се извършват от мобилния пулт за управ
ление на машината.
Оборудването за различните секции е винаги монтирано 
и това прави машината за огъване винаги готова за из
ползване.
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Гилотините на Dener предоставят здрава механика, хидравлика, прецизна задна опора на съчмено-винтови двойки. 
Гилотините имат здрава заварена стоманена конструкция, предоставяща на потребителя дълъг експлоатационен 
период. Дизайнът на рамката, гредата, на която е захванат ножът, и задната опoра осигуряват висока здравина, 
устойчивост на усукване и деформации. В следствие на този дизайн потребителите получават максимално качество 
на рязане. В зависимост от модела предлагат удобен за потребителя NC или CNC контролер. Дебелината на рязане 
варира от 6 mm до 20 mm, на дължина от 3000 до 6000 mm като стандартна конфигурация и възможност за изработка 
по проект, при специфични изисквания на клиента за машини с по-висок капацитет или дължина на рязане.

Машини за механично рязане на 
листов материал, гилотини

Гилотини модел AS

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B3%D0%B8%D0%BB%D0%BE%D1%82%D0%B8%D0%BD%D0%B8
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Технически характеристики

AS серия със  CNC управление AS 3006 AS 3010 AS 3013 AS 3016 AS 3020 AS 4006 AS 4010 AS 4013

Дължина на рязане mm 3035 3040 3040 3060 3060 4065 4065 4065

Капацитет на  рязане 
(въглеродна стомана) mm 6 10 13 16 20 6 10 13

Ъгъл на рязане O 0.5 - 3 0.5 - 3 0.5 - 3 0.5 - 3 0.5 - 3 0.5 - 3 0.5 - 3 0.5 - 3

Притискащи цилиндри бр. 15 17 16 16 16 23 21 21

Основен двигател kW 11 22 30 30 37 11 22 30

Ходове в минута бр. 29 - 12 20 - 11 17 - 8 13 - 6 12 - 5 23 - 9 20 - 11 13 - 6

Капацитет на резервоара за 
хидравлично масло l 200 300 400 500 750 200 300 400

Дължина  на машината mm 3840 3850 33850 3875 3950 4830 4860 4850

Ширина на машината без 
предните опори mm 2300 2320 2350 2340 2370 2300 2220 2350

Ширина на машината mm 2955 2960 3270 3315 3392 2965 3170 3160

Височина на машината mm 2260 2160 2260 2280 2640 2130 2430 2360

Тегло на машината kg 8300 10500 13400 15500 21500 11500 14900 18000

Технически характеристики

AS серия със  CNC управление AS 4016 AS 4020 AS 6006 AS 6010 AS 6013 AS 6016 AS 6020

Дължина на рязане mm 4065 4065 6125 6125 6125 6125 6125

Капацитет на  рязане 
(въглеродна стомана) mm 16 20 6 10 13 16 20

Ъгъл на рязане O 0.5 - 3 0.5 - 3 0.5 - 2.5 0.5 - 2.5 0.5 - 2.5 0.5 - 2.5 0.5 - 2.5

Притискащи цилиндри бр. 26 26 31 31 31 31 31

Основен двигател kW 30 37 11 22 30 45 45

Ходове в минута бр. 13 - 6 12 - 5 14 - 6 11 - 5 11 - 5 10 - 5 10 - 5

Капацитет на резервоара за 
хидравлично масло l 500 750 475 500 400 750 750

Дължина  на машината mm 4930 4950 6910 6930 7090 7200 7200

Ширина на машината без 
предните опори mm 2300 2400 2200 2400 2400 2550 2700

Ширина на машината mm 3300 3390 3610 3630 3185 3700 3700

Височина на машината mm 2200 2570 2780 2780 2665 2780 2780

Тегло на машината kg 21000 27000 22000 25000 35500 49500 55000
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Технически характеристики

BS серия с NC управление BS 3006 BS 3010 BS 3013 BS 3016 BS 3020 BS 4006 BS 4010 BS 4013
Дължина на рязане mm 3120 3120 3120 3120 3120 4160 4160 4160
Капацитет на  рязане 
(въглеродна стомана) mm 6 10 13 16 20 6 10 13

Ъгъл на рязане O 1.39 2 2.5 2.5 2.5 1.33 2 2
Притискащи цилиндри бр. 15 15 15 15 18 19 19 19
Основен двигател kW 11 22 30 30 37 11 22 30
Ходове в минута бр. 18 12 12 12 9 14 8 8
Капацитет на резервоара за 
хидравлично масло l 200 200 400 400 475 240 240 400

Дължина  на машината mm 3840 3850 33850 3875 3950 4890 4910 4930
Ширина на машината без 
предните опори mm 2050 2175 2270 2350 2420 2050 2160 2345

Ширина на машината mm 2745 3060 3160 3200 3350 2750 3120 3160
Височина на машината mm 1700 1850 2000 2170 2430 1820 2000 2100
Тегло на машината kg 6500 12250 13500 15000 22000 8000 10500 16750

Технически характеристики

BS серия с NC управление BS 4016 BS 4020 BS 6006 BS 6010 BS 6013 BS 6016 BS 6020
Дължина на рязане mm 4160 4160 6240 6240 6240 6240 6240
Капацитет на  рязане 
(въглеродна стомана) mm 16 20 6 10 13 16 20

Ъгъл на рязане O 2 2 1.33 1.5 1.5 1.5 1.5
Притискащи цилиндри бр. 19 19 37 37 37 37 37
Основен двигател kW 30 37 11 22 30 37 37
Ходове в минута бр. 8 6 4 4 4 4 4
Капацитет на резервоара за 
хидравлично масло l 400 475 475 475 475 600 600

Дължина  на машината mm 4950 4980 6910 6930 6950 6985 6985
Ширина на машината без 
предните опори mm 2380 2400 2450 2480 2500 2500 2500

Ширина на машината mm 3190 3350 3610 3630 3650 3700 3700
Височина на машината mm 2480 2600 2730 2730 2730 2730 2730
Тегло на машината kg 18400 25500 23000 25000 27750 34500 44950

Гилотини модел BS
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Комбинирани хидравлични пресножици
Едноцилиндрови ПРЕСНОЖИЦИ
MICROCROP серията на GEKA включва 3 машини: MICROCROP 36, MINICROP 45 и MULTICROP 45. Машините са създаде
ни за обработка на различни видове профили и структорни елементи и покриват диапазон от 36Т до 45Т. Те, освен че 
са компактни и икономични, са много гъвкави и продуктивни. Машините притежават класическите работни станции 
за щанцоване, отрязване на листов материал, отрязване на профили и прорязване (само MICROCROP 36 е с 3 работни 
станции, останалите две са с 4 работни станции).

Технически характеристики

Модел MICROCROP 36 MINICROP 45 MULTICROP 45
Сила на шанцоване t 36 45 45

Диаметър на отвора х дебелина на шината Ø
mm 28 x 10 28 х 12 28 х 12

Отрязване на шини mm 350 х 6
200 х 13

300 х 10
200 х 13

300 х 10
200 х 13

Отрязване на ъглови профили под ъгъл 90 O mm 80 x 80 x 8 80 x 80 x 8 80 x 80 x 8
Отрязване на ъглови профили под ъгъл 45 O mm 50 x 50 x 6 – 60 x 60 x 6
Прорязване mm – 60 x 50 x 7 60 x 50 x 7

MICROCROP 36 MINICROP 45 MULTICROP 45

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%BA%D0%B0-%D0%BD%D0%B0-%D0%BF%D1%80%D0%BE%D1%84%D0%B8%D0%BB%D0%B8
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HYDRACROP Двуцилиндрови мултифункционални пресножици
HYDRACROP серията на GEKA включва 5 машини: HYDRACROP 55, HYDRACROP 80, HYDRACROP 110, HYDRACROP 
165 и HYDRACROP 220, които имат 5 работни станции, задвижвани от 2 хидравлични цилиндъра. Машините могат да 
изпълняват различни операции едновременно или самостоятелно, без смяна на инструментите:
	Щанцоване
	Отрязване на ъглов профил
	Отрязване на шини
	Отрязване на кръгъл и квадратен калиброван материал
	Прорязване
Серията позволява множество допълнителни инструменти, приспособления и автоматизации, които дават на тези 
надеждни и многофункционални хидравлични прес-ножици изключителна гъвкавост и възможността само на една 
машина да се извършват много и различни операции с висока производителност.

Технически характеристики

Модел HYDRACROP 55 HYDRACROP 80 HYDRACROP 110 HYDRACROP 165 HYDRACROP 220
Сила на шанцоване t 55 80 110 165 220
Диаметър на отвора х 
дебелина на шината

Ø
mm

40 x 10
20 x 20

 40 x 14
24 x 24

40 x 20
28 x 28

40 x 30
34 x 34 40 x 40

Отрязване на шини 300 x 15
200 x 10

450 x 15
300 x 20

600 x 15
400 x 20

750 x 20 
400 x 30

750 x 20
400 x 30

Отрязване на ъглови 
профили под ъгъл 90 O mm 120 x 120 x 10 130 x 130 x13 152 x 152 x 13 205 x 205 x 18 205 x 20 5x 18

Отрязване на ъглови 
профили под ъгъл 45 O mm 70 x 70 x 7 70 x 70 x 7 70 x 70 x 7 70 x 70 x 7 70 x 70 x 7

Прорязване mm 90 x 42 x 10 90 x 52 x 12 90 x 52 x 13 110 x 58 x 16 110 x 58 x 16

HYDRACROP 55 HYDRACROP 220

ALRS CNC конвейер позволява автоматично подаване на шини 
в ножичната станция на Hydracrop.
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Bendicrop Двуцилиндрови мултифунционални пресножици с вградена 
огъваща станция                           
Bendicrop серията на GEKA включва 3 машини: BENDICROP 50, BENDICROP 60 и BENDICROP 85. BENDICROP 50 е с 1 
цилиндър, а останалите 2 модела са с 2 цилиндъра. Всяка машина разполага с 5 работни станции, същите като на дву
цилиндровите пресножици HYDRACROP на GEKA, но са оборудвани и с постоянна станция за огъване. Наличието на 
тази станция позволява направата на огъвки по лесен и безопасен начин, а самите станции за огъване покриват CE 
стандартите. Машините са оборудвани и със система против усукване, което редуцира деформациите при процеса на 
рязане. При BENDICROP 85 неподвижността на профилите се гарантира чрез специално хидравлично устройство.

Технически характеристики

Модел BENDICROP 50 BENDICROP 60 BENDICROP 85
Сила на шанцоване t 50 Ton 60 80
Диаметър на отвора х дебелина на 
шината

Ø
mm

(A) 31 x 12
(B) 27 x 13 40 x 11 40 x 15

Дълбочина на гърлото S / SD mm 177 250 / 500 300 / 500

Отрязване на плоски шини mm 350 x 10
(5 O) 350 x 15

350 x 15
(5 O) 350 x 15

450 x 15
(5 O) 450 x 18

Отрязване на ъглови профили на 90 O mm 80 x 80 x 8 120 x 120 x 10 120 x 120 x 10
Прорязване mm 90 x 42 x 10 100 x 100 x 10 130 x 130 x 12
Капацитет на огъване mm 100 x 10 150 x 10 200 x 12
Удара в минута 34 при 15 mm ход 32 при 15 mm ход 40 при 20 mm ход

BENDICROP 50 BENDICROP 60 BENDICROP 85

Semi-Paxy е решение за позициониране на 
материала в щанцова станция на Hydracrop, 
Bendicrop и Puma с CNC Control.
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Puma Хидравлични щанцоващи машини

Серията хидравлични щанцови машини Puma на GEKA включва: PUMA 55, PUMA 80, PUMA 110, PUMA 165 и 
PUMA 220. Създадена за натоварени режими на работа, подпомогната с мощно CAD CAM оборудване. Диапазон на 
работа на щанцоващите машини от 55 до 220 тона и работни дълбочини между 500 и 800 mm.   

Технически характеристики

Модел PUMA 55 PUMA 80 PUMA 110 PUMA 165 PUMA 220

Сила на щанцоване t 55 80 110 165 220

Максимален капацитет Ø mm  40 x 10 40 x 14  40 x 20 40 x 30 40 x 40

Работна дълбочина S / SD mm 500 / 750 510 / 750 500 / 750 510 / 760 510 / 800

Работна височина S / SD mm 1060 / 810 1094 / 1194 991 / 1066 1060 / 1060 1013 / 1013

Удари в минута 37 40 28 28 25

Максимален работен ход mm 60 70 80 100 100

PUMA 55 PUMA 110 PUMA 220

PAX, CNC конвейер позволява автоматично подаване 
на шини в щанцова станция на Hydracrop и Puma GEKA.
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CNC линии за щанцоване и срязване на планки, шини и ъглови профили 
за метални конструкции, телекомуникационни съоръжения и 
строителството.

Продуктовата линия ALFA е предназначена за автоматизирано щанцоване, маркиране и срязване на шини 
и ъглови профили. Това дава краен продукт в един единствен производствен цикъл, значително увеличавайки про
изводителността, повишавайки ефективността и драстично намалявайки разходите и продължителността на обра
ботка.
ALFA е идеалният избор за изработка на конструкции за стоманени ферми, изграждане на мостове, производство на 
съоръжения за пренос на електрическа енергия и производство на компоненти за плавателни съдове.

Технически характеристики

Модел ALFA 150 ALFA 500 ALFA 500/150 ALFA 500/165T ALFA 500/220T

Размери на шините (минимални) mm 25 x 4 50 x 5 50 x 5 100 x 10 100 x 10

Размери на шините (максимални) mm 150 x 10 500 x 20 500 x 20 500 x 30 500 x 40

Брой обработващи 
инструментиза хоризонтални 
повърхности

2 3 3 до 3 до 3

Максимален диаметър mm 31 40 40 40 40

Сила на щанцоване за 
хоризонтални повърхности

kN 640 1100 1100 1650 2200

Маркиране (опция) - Disc Disc Disc Disc

Брой знаци - 40 40 40 40

Брой обработващи 
инструментиза вертикални 
повърхности

- - 1 - -

Максимален диаметър mm - - 31 - -

Сила на щанцоване за 
вертикални повърхности

kN - - 600 - -

Размер на ъгловите профили 
(минимални)

mm - - 40 x 40 x 4 - -

Размер на ъгловите профили 
(максимални)

mm - - 150 x 150 x 15 - -

Разпробиващ модул (опция) да да да да да
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CNC линии от серия Paxy за обработка на стоманени планки.
GEKA Paxy CNC линия за щанцоване, маркиране и пробиване на стоманени планки.
Paxy е напълно автоматизирано CNC решение за щанцоване, маркиране и пробиване на стоманени планки с дебелина 
до 40 mm и размер до 2000 x 750 mm. Подаване и позициониране на материала чрез захващащи и позициониращи 
водачи.
PAXY X PLUS е проектирна за автоматизирано щанцоване на дълги стоманени шини с дължина от 3000 - 18000 mm, 
ширина до 750 mm и дебелина на материала до 40 mm. Шината е здраво закрепена на място чрез затягащи водачи, които 
контролират движението по оста X. Щанцовия модул контролира движението по оста Y.

Технически характеристики

Модел PAXY 1000x500 PAXY 1500x750 PAXY 2000x750 PAXY X PLUS

максимална дължина на 
шината mm 1000 1500 2000 3000  - 18000

максимална широчина на 
шината mm 500 750 750 750

максимална дебелина на 
шината mm 40 40 40 40

максимална диаметър на 
отворите mm 40 40 40 40

Брой инструменти бр. до 3 до 3 до 3 до 3
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GEKA Gamma Traction 250 автоматизирана щанцоваща линия, проектирана и предназначена за щанцоване, 
разпробиване, маркиране и рязане на големи и средни по размер ъглови профили.

Технически характеристики

Модел GAMMA TRACTION 250

минималeн размер на ъглите mm 40 x 40 x 4

Максималeн размер на ъглите mm 250 x 250 x 25

Маркиране Касетачна

Зона за маркиране mm 14 x 10 x 19

Брой щанзоващи инструменти 6 (3 / страна)

Максималeн диаметър на щанцоване mm 31

Максималeн диаметър на щанцоване спрвмо дебелината на шината mm 31 x 16

Сила на щанцоване kN 730 

Брой разпробиващи инструменти 8 (4 на страна)

Максималeн диаметър на разпробиване mm 40

Държач за свредла SK40
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GEKA Sigma 110, CNC линия за обработка на греди и ферми.
Цялостна обработваща система за пробиване, нарязване на резби, фрезоване и маркиране на греди, ъглови профили, 
U профили и шини. CNC управление посредством PC базиран контрол. SIGMA 110 представлява последната новост в 
развитието на технологиите от GEKA AUTOMATION. Това е система с възможност за пробиване, нарязване на резби, 
фрезоване, маркиране на профили с височина до 1000 mm и позволяваща позициониране на самия профил по 4 ос. 
SIGMA е бърза (40 m/min и ускорение 3 m/s2), мощна (с пробивен модул с мощност 15 kW) и универсална (автоматичен 
магазин за смяна на обработващите инструменти - за 5 инструмента).

Технически характеристики

Модел SIGMA 110

Работна височина mm 30 - 1.000

Макс. дължини на профилите m 6, 12, 15, 18

Тип на профилите Греди, Ъглови профили, U-профили, Квадратни и правоъгълни тръбни 
профили, шини

Операции Разпробиване, Нарязване на резби, Фрезованеи Маркиране

Разпробиващ модул kW 15  (пикова мощност) - 13 (номинална мощност)

Брой инструменти 5

Максималeн диаметър на отворите mm 40 mm

Държач за инструменту SK 40

Система за завъртане на профилите 4 осна
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Машини за крайцване и 
пробиване на листов материал

BM-18
Преносима, удобна крайцваща машина за 
скосяване на листов материал и тръби.

Технически характеристики
Захранване V/Hz 220 - 240 / 50 - 60 

или 110 - 120 / 60 Hz
Мотор W 2200 
Скорост на шпиндела (без товар) rpm 1800 - 5850 
Максимална ширина на скоса mm b=18
Ъгъл на скосяване (в зависимост от 
крайцващата глава) 

O β= 22.5O, 30O, 37.5O, 
45O, 55O, 60O 

Минимален диаметър на зенкероване mm 40 
Заоблени ръбове R2, R3, R4, R5 
Размери, В / Ш / Д mm 585 / 156 / 238 
Тегло (без крайцваща глава) kg 10 BM-18А

Пневматична, преносима машина за крайц
ване на листов материал.

Технически характеристики

Пневматичен мотор W 2 800
Работно налягане bar 6
Консумация на въздух l/ min 1800
Скорост на шпиндела (без товар) rpm 6 000 
Максимална ширина на скоса mm b=18
Ъгъл на скосяване (в зависимост от 
крайцващата глава) 

O β= 22.5O, 30O, 37.5O, 
45O, 50O, 55O, 60O 

Минимален диаметър на зенкероване mm 40 
Заоблени ръбове R2, R3, R4, R5 
Тегло (без крайцваща глава) kg 9.3

Технически характеристики

Модел BM-21
Захранващо напрежение V / Hz 220 / 50 или 110 / 60
Мощност W 1600 / 1800
Скорост на шпиндела rpm 2780 - 3340 (230 V)

2740 - 3290 (115 V)
Накрайник Режеща глава с 10 квадратни 

TCT ножа (вложки)
Ъгъл на скосяване O 0 - 60 O с корекция на ъгъла
Макс. широчина на  скосяване mm 21
Тегло kg 23

BM 21 / BM 21 S
Портативна и удобна машина за крайцване 
на листов материал. Вариант и за работа с 
неръждаеми стомани с BM 21 S.

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BA%D1%80%D0%B0%D0%B9%D1%86%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5-%D0%BD%D0%B0-%D0%BB%D0%B8%D1%81%D1%82%D0%BE%D0%B2-%D0%BC%D0%B0%D1%82%D0%B5%D1%80%D0%B8%D0%B0%D0%BB
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ABM-14
Крайцваща машина, проектирана за работа с листов материал и тръби, направени от въглеродна, ниско легирана и 
неръждаема стомана или алуминиеви сплави.

Технически характеристики

Модел ABM-14

Захранващо напрежение V / Hz 400 / 50

Мощност W 2200

Скорост на шпиндела rpm 9

Накрайник Режеща глава с 10 квадратни 
TCT ножа (вложки)

Ъгъл на скосяване O 30 (опция: 22.5, 25, 35, 37.5, 45)

Макс. дебелина на материала mm 40

Мин. дебелина на материала mm 6 

Мин. ширина на мериала mm 55

Тегло kg 65

ABM-28 AUTO FEED
Крайцваща машина от най-ново поколение с автоматично подаване. Може да скосява ръбовете на листовия материал 
в двете посоки, като елиминира тежката физическа работа на оператора.

Технически характеристики

Модел ABM-28

Захранващо напрежение V / Hz 220 / 50

Мощност W 1600

Скорост на шпиндела rpm 2780

Ъгъл на скосяване O от 60 до -60

Макс. широчина на  скосяване mm 35

Скорост на подаване mm/min 250 - 500 

Дебелина на материала mm 35 (опция: 36 - 70)

Тегло kg 53.5

ABM 50

Технически характеристики

Модел ABM 50

Захранващо напрежение V / Hz 400 / 50

Мощност W 6500

Скорост на шпиндела rpm 300 - 800

Ъгъл на скосяване O 15 - 60

Макс. широчина на  скосяване mm 50

Скорост на подаване m/min 0 - 1.2 

Дебелина на материала mm 8 - 80

Тегло kg 320

ABM-50 прави точни висококачествени двустранни скосявания в 
диапазона на дебелина на листовия матерал 8 - 80 mm, използвайки 
предназначената за целта фрезова глава с осем четиристранни 
сменяеми режещи пластини. Непрекъснато регулируемият ъгъл на 
скосяване между 15 и 60 градуса (както за скосяване отгоре, така и 
отдолу) не изисква промяна на инструмента.
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SBM-500

Технически характеристики

Модел SBM-500
Захранващо напрежение V / Hz 400 / 50
Мощност W 7500
Скорост на шпиндела rpm 500 - 2920
Ъгъл на скосяване O 15 - 60
Макс. широчина на  скосяване mm 30
Скорост на подаване m/min до 3.3
Дебелина на материала mm до 100 
Тегло kg 850

Машини за щанцоване

Технически характеристики

Портативна щанцова машина PRO-60 HP PRO-110 HP
Максимална дълбочина mm 60 110
Максимален капацитет на пробиване на кръгъл отвор mm Ø 27 Ø 27
Максимален капацитет на пробиване на елипсовиден 
отвор

mm 25 x 18 25 x 18

Време за пробиване sec 5 8
Максимална дебелина на пробиване mm 13 16
Сила на пробиване t 35 47
Работно налягане bar 700 700
Тегло kg 20 35

Хидравлична станция модел HPP 700/1.5
Мрежово захранване V / Hz 230 / 50 ; 115 / 60
Мощност W 2000 
Работно налягане bar 700 
Изходна мощност на помпата l/min 1.5 
Капацитет на резервоара за хидравлично масло l 10

Стационарнa крайцваща машина, за обработка на елементи с различни 
размери. Модерен дизайн, удобна система за управление.

PRO-60 HP и PRO-110 HP
Преносимaта хидравличнa щанцова машина с двойно действие е лес
на за работа, предназначена е за пробиване на отвори с диаметър 
до 27 mm. Интелигентната система за управление и автоматичното 
откриване на натоварването осигуряват безопасно и бързо пробиване 
на отвори в метални повърхности. Допълнителните аксесоари позво
ляват персонализиране на работното място и подобряват ефектив
ността на щанцоване.
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Системи за маркиране и гравиране

Компанията е създадена през 1849 г. в Шефийлд, Великобритания. Pryor е световен лидер на пазара и предлага решения 
за маркиране, гравиране, идентификация, и проследяване на продукти от всички сфери. Компанията се старае да 
поддържа високо качество на своите продукти, които да отговарят на стандартите в космическата и автомобилната 
индустрии. 

Ръчни инструменти за маркиране

Висококачествени и прецизни ръчни инструменти за 
маркиране с широк избор от размери на символите, из
ползвани за перманентно маркиране. Идеални за раз
лични маркировки и използвани за повърхности от алу
миний, неръждаема стомана, пластмаса и някои кожи с 
максимална твърдост - 38 по Роквел.. 

Всички инструменти са закалени, никелирани за защита 
от ръжда, като по този начин се осигурява максимална 
безопасност при употреба и дълъг живот на продукта.

Предлагаме Ви и два вида държачи за букви, цифри и 
символи за по-лесна и безопасна употреба. Моделите 
„Heavy duty” и “Economy”.
В зависимост от изискването на клиента буквите могат да 
са на кирилица или латиница. Нормална линейна марки
ровка или точкова за намаляване стреса върху материала. 
Маркировка с позитивна или негативна импресия. С раз
мери между 1 mm и 12.5 mm. 

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BE%D0%BE%D0%B1%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D1%81%D0%B8%D1%81%D1%82%D0%B5%D0%BC%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%BC%D0%B0%D1%80%D0%BA%D0%B8%D1%80%D0%B0%D0%BD%D0%B5-%D0%B8-%D0%B3%D1%80%D0%B0%D0%B2%D0%B8%D1%80%D0%B0%D0%BD%D0%B5
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Комплекти ръчни инструменти за 
маркиране със специален държач 
от стомана за поставяне на ред от 
букви, цифри и символи

Инструменти за едновременно, точно и прецизно ръчно 
маркиране на комбинация от букви и цифри. За целта ще 
Ви е необходим чук или преса. Комплекта съдържа 100 
букви, цифри, препинателни знаци, често използвани сим
воли, интервали от латински или кирилица. 

Предлага се за различни форми и размери и според голе
мината на символите и държача съществуват варианти, 
които могат да държат между 6 и 12 символа едновременно. 
Те биват с нормална линейна маркировка, за точкова мар
кировка  за минимално въздействие върху материала. До
пълнително може да се ползва и дръжка, която да създаде 
по-голямо удобство и безопасност на работа. 

Ръчни и пневматични ударни преси

Ръчната преса е идеалното решение за бързо и лесно мар
киране с еднакво качество. Работи с всички видове дър
жачи, предлагани от Pryor. Изисква изключително малко 
поддръжка или специални инструменти. 

Пневматичната е подобна като дизайн и работи на същия 
принцип. Единствената разлика е, че използва въздух за 
задвижване на пресата и е необходим компресор на мяс
тото за работа. Предлага се с разглобяема ръчка, ако е необ
ходимо да се използва като ръчния модел. Задейства се с 
педал, което улеснява физически оператора. Машините се 
захващат за стойка или се интегрират. 

Материал / Височина 
на символа

0 - 600 kg 0 - 3000 kg 0 - 6500 kg

Алуминий Максимален брой символи
1.5 mm 10 48 96
3.0 mm 5 24 48

5.00 mm 3 14 29
Обикновена стомана    

1.5 mm 4 12 24
3.0 mm 1 6 12

5.00 mm … 3 7
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Маркиращи машини

Преносими машини за точково маркиране 
Pryor PortaDot

P50-25
Бързи и преносими машини за точково маркиране с не
вероятна точност и здравина. Работят с отделен контро
лер, което ги прави леки и лесни за употреба. По желание 
биха могли да се поръчат с USB (за работа с Laptop или 
таблет), или с батерия. (50 mm x 25 mm)

P130-30
Този модел е характерен с по-големите си размери за мар
киране (130 mm x 30 mm). Създаден специално за авто
мобилната индустрия и рафинериите за нефт и газ. Пред
лагат се с интегрирано работно осветление, на батерии 
или пневматични.

P100-75
Най-голямата машина от серията PortaDot с размери за 
маркиране 100 mm x 75 mm. Предназначена за рафинерии 
и автомобилната индустрия. Предлага се и пневматичен 
вариант.

Маркиращи машини 
Pryor BenchDot и MarkMate

Машините от серията Benchtop се контролират от компю
тър или от вграден контролер. Те са характерни със своята 
прецизност, точност и минимално въздействие върху ма
териала.

Модел Размери за 
маркиране, mm

Управление Вид

MarkMate USB 100 x 75 PC Електр.

MarkMate LCD 100 x 75 LCD Електр.

BenchDot 3000

100 x 150

3000 или PC

Пневмат.

150 x 150 Пневмат.

300 x 150 Пневмат.

Роботизирана маркираща система

	Автоматично поставяне на материала върху работната 
станция 
	Монтаж на маркираща машина върху робот, което позво

лява  маркиране на компоненти при всевъзможни ъгли 
и позиции
	Интеграция в поточна линия 
	Програмиране на движенията през програма, съвмести

ма с windows
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Лазерно Маркиране

Модел Cabinet Laser (20 W – 50 W)

	Безконтактно маркиране на материали
	Перманентно и бързо
	Подходящо за различни материали
	При големи количества
	Без риск от деформация на материалите
	Без нужда от захващащи инструменти
	Нисък разход 
	Препоръчително е да се използват защитни очила

Електрохимично ецване

Системата за химическо ецване включва електроди и плас
тина за маркиране на метални обекти. Принтер за шаблони 
и софтуер за създаване на фирмени лога, информационни 
матрици, серийни номера и други.

Четци за баркодове и 
информационни матрици

Здрави, индустриални четци за декодиране на маркировка 
като баркодове, информационни матрици и DPM кодове. 
Успяват да разчетат дори леко повредени, избелели, опа
ковани кодове.
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Системи заваръчни и работни маси 
с прецизно фиксиране

Siegmund предлага едни от най-атрактивните заваръчни маси в момента. С повече от 30 години опит в индустриалният 
бранш са се доказали с огромната функционалност, качество, както и издръжливост в дългосрочен план на своите 
продукти. Масите са изработени от най-висококачествена стомана, което гарантира вашето спокойствие. Носители на 
множество международни награди като последната е през 2019 (iF product design award). 

150	      350	           550	 750	       950             1150

Professional 750

Professional Extreme 8.7

Professional Extreme 8.8

Твърдост на повърхността:
устойчивост на материала срещу одрасквания 

150	    250	 350	 450

Professional 750

Professional Extreme 8.7

Professional Extreme 8.8

Твърдост на основния материал:
устойчивост на материала срещу натоварване или удар 

Professional 750 има специфичен основен материал 
S355J2+N, докато Extreme 8.7 и Extreme 8.8 са със зака
лена инструментална стомана, което допринася за 
общата здравина на масата.

Приблизителни 
стойности в Vickers

Приблизителни 
стойности в Vickers

заваръчни маси

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B8-%D0%B8-%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%BD%D0%B8-%D0%BC%D0%B0%D1%81%D0%B8/%D1%81%D0%B8%D1%81%D1%82%D0%B5%D0%BC%D0%B8-%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B8-%D0%BC%D0%B0%D1%81%D0%B8
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технически характеристики

Избор на материал:
Professional 750, Professional Extreme 8.7 
с дебелина 13 mm
• отвори по повърхността в решетка 50 x 50 mm
• фаска на отворите 2 mm (Ø 16)
• радиус 3/6 mm на ъглите и ръбовете
• Размери: Дължина / Ширина

Д / Ш 0.5 m 0.8 m 1.0 m 1.2 m 1.5 m 2.0 m
1.0 m X X
1.2 m X X
1.5 m X X
2.0 m X X
2.4 m X
3.0 m X
4.0 m X

System 16

ЗА ПО-ФИНИ ДЕТАЙЛИ

технически характеристики

Избор на материал:
Professional 750 с дебелина 19 mm
• Отвори по повърхността в диагонална решетка

или решетка 100 х 100 mm
• Радиус на отворите 2. 5 mm (Ø 22)
• Радиус 3/6 mm на ъглите и ръбовете
• Височина на страничния борд 150 mm. Разстоя

ние между отворите на борда на масата 50 mm
• С оразмерителна скала
• Допълнителна оребрена конструкция

Д / Ш 0.8 m 1.0 m 1.2 m 1.5 m 2.0 m
1.0 m X
1.2 m X X
1.5 m X X
2.0 m X X
2.4 m X
3.0 m X
4.0 m X

технически характеристики
Избор на материал:
Professional 750, Professional 8.7 / 8.8 
с дебелина 27 mm
• Отвори по повърхността в диагонална решетка

или решетка 100 х 100 mm
• Радиус на отворите 3 mm (Ø 22)
• Радиус 3/6 mm на ъглите и ръбовете
• Височина на страничния борд 200 mm. Разстоя

ние между отворите на борда на масата 50 mm
• С оразмерителна скала
• Допълнителна оребрена конструкция

System 22

ПО-СТАБИЛНА ОТ SYSTEM 16 
ПО-ЕВТИНА ОТ SYSTEM 28 

System 28

ЗА ТЕЖКИ КОНСТРУКЦИИ 

Д / Ш 0.8 m 1.0 m 1.2 m 1.5 m 2.0 m
1.0 m X
1.2 m X X
1.5 m X X
2.0 m X X
2.4 m X
3.0 m X
4.0 m X
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Позиционери и ротатори

Siegmund ротиращите-позиционери са идеални за заваряване, монтаж и поддръжка. Позиционирането става чрез 
хидравлична ротационна функция, заедно с безстепенно регулиране на оста по височина. Предлага се няколко различни 
модела и размери с различен капацитет на натоварване.
	Продуктивност
	Ергономичност

	Качество
	Висока товароносимост

Крака за заваръчните маси

Стандартен крак стандартен 
удължен крак

Телескопичен 
крак

Крак с колело и 
спирачка

телескопичен 
крак с колело и 

спирачка

Крак със 
закрепване към 

пода

Фиксиращи инструменти и аксесоари

Стяги стопери

Ъгли болтове призми
колички за 
фиксатори

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B8-%D0%B8-%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%BD%D0%B8-%D0%BC%D0%B0%D1%81%D0%B8/%D0%BF%D1%80%D0%B8%D1%81%D0%BF%D0%BE%D1%81%D0%BE%D0%B1%D0%BB%D0%B5%D0%BD%D0%B8%D1%8F-%D0%B7%D0%B0-%D0%B7%D0%B0%D1%85%D0%B2%D0%B0%D1%89%D0%B0%D0%BD%D0%B5-%D0%B8-%D1%84%D0%B8%D0%BA%D1%81%D0%B8%D1%80%D0%B0%D0%BD%D0%B5
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Работна маса Workstation
Siegmund Workstation е универсално решениe за всякаква обстановка. В основата си е изградена от солидна рамка, 
която дава стабилност. Масата предлага изключителна мултифункционалност, с избор на стабилни чекмеджета с голяма 
товароносимост. Работният плот е изграден от същите материали каквито са и заваръчните маси System (16, 22, 28). 
Размерите на Workstation са 1200 / 800 / 850 mm (Д / Ш / В).

Материал: 
плазмено-нитрирано покритие срещу за
варъчни пръски.

Фиксиращи инструменти и аксесоари: 
100 % съвместимост със System 16 / 22 / 28.

Плотове с отвори: 
отворите са с диаметър 16, 22, 28 mm (в 
зависимост от избора на плот) и са раз
положени по повърхността на масата в 
50 mm решетка за System 16 и 100 mm 
решетка за System 22, system 28.

Размери на плота с отвори: 
1200 x 800 mm
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Приспособления за фиксиране

Функционалност и предимства:
	Широко отстояние на ръкохватката
	Отвори за фиксиране с болтове
	Усилени втулки и точки на въртене
	U – притискащо рамо
	Плътно притискащо рамо
	US и международно патентоване

Пазари и индустрии:
	Самолетна индустрия
	Автомобилна индустрия
	Хранителна и опаковъчна индустрия
	CNC машини и заваряване

Приложение:
	Фиксиране на детайли
	Сглобяване и тестване
	Лека машинна обработка
	Обработка на дърво

Модел Капацитет на 
захващане

205-S 250 N

205-SR 250 N

215-S 900 N

213-UB 700 N

217-UB 900 N

227-UB 2 200 N

237-UB 3 400 N

[0.67]

6,3

17,17,5

18,6

[0.25]

[1.68]

[0.73]

42,6

[0.30]

1,5
[0.06]

OPENING

[0.63]
16,0

2,4
[0.09]

4,0
[0.16]

[0.08]

[0.74]

[0.26]

[0.92]
[1.42]
36,0

61,4
[2.42]

2,0

18,8

23,3

6,6

9,5
[0.37]

OPENING

213-UB

Хоризонтални стяги

Хоризонтални и Вертикални стяги

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B8-%D0%B8-%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%BD%D0%B8-%D0%BC%D0%B0%D1%81%D0%B8/%D0%BF%D1%80%D0%B8%D1%81%D0%BF%D0%BE%D1%81%D0%BE%D0%B1%D0%BB%D0%B5%D0%BD%D0%B8%D1%8F-%D0%B7%D0%B0-%D0%B7%D0%B0%D1%85%D0%B2%D0%B0%D1%89%D0%B0%D0%BD%D0%B5-%D0%B8-%D1%84%D0%B8%D0%BA%D1%81%D0%B8%D1%80%D0%B0%D0%BD%D0%B5
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305-U 650 N

307-U 1 500 N

309-U 3 400 N

2013-UR 1 300 N

2017-UR 2 500 N

2027-UR 3 700 N

2037-UR 7 500 N

Вертикални стяги

Модел Капацитет на 
захващане

2002-SB 2 700 N

2007-SB 4 500 N

2010-SB 6 200 N

201-U 450 N

202-UL 1 100 N

210-U 2 800 N

267-U 5 400 N

201-TU 450 N

202-TU 1 100 N

207-TUL 1 700 N

210-TU 2 800 N

31,7
[1.25]

127,3
[5.01]12,7

[0.50]

A B

49,4
[1.95]

83,5
[3.29]

DESTACO®
TOGGLE LOCK 
PLUS OPTION

X1

X

X2

Y

EF

HC

EF

HC
2 1

AF

ADJUSTMENT

"E"
RANGE OF

"M"
IF SUPPLIED

L

L1

C

C2

C1

OPENING

DESTACO®
TOGGLE LOCK
PLUS

5,0
RANGE OF

ADJUSTMENT

[0.20]

M6 OR 1/4-20

106,8
[4.21]

[0.98]
24,8

[2.53]
64,2

3,0
[0.12]

49,4
[1.95]
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Тип Модел Капацитет на  
захващане

Модулни стяги

548 11 000 N

578 18 000 N

588 27 000 N

501-B 2 000 N

503-MB 7 000 N

505-MB 11 000 N

Стяги с бутало

603-M 2 700 N

608-M 3 800 N

605-M 1 300 N

Избутващи и изтеглящи стяги

Стяги с бутало 
	Заключващ механизъм
	Предотвратява случайно отваряне
	Метрична резба
	Модели от неръждаема стомана                         

Приложение:
	Сглобяване и тестване
	Заваряване
	Лека машинна обработка
	Заключващи механизми за врати, контейнери и матрици
	Шприцоване на пластмаса   

Изтеглящи стяги 
	Манипулация с една ръка
	Иновативно контролиращо движение
	Лесна настройка и регулиране
	Куката е на безопасно разстояние            

              
Пазари и индустрии:
	Самолетна индустрия
	Автомобилна индустрия
	Хранителна и опаковъчна индустрия
	Индустриално производство
	CNC машини

OPENING

190º

DESTACO®
TOGGLE LOCK 
PLUS OPTION
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Изтеглящи стяги

323 1 600 N

331 3 200 N

341 7 000 N

375 15 000 N

330 900 N

351 2 200 N

381 4 500 N

Стяги  - чираци
425 2 200 N

435 2 200 N

453 4 500 N

T186-6 11 300 N

T290-40 18 000 N

T257-54 27 000 N

44,7
[1.76]

44,4
[1.75]

14,0
[0.55]

M6

K5

140,1
[5.52]

86,0
[3.38]

46,5
[1.83]

Пневматични стяги

Пневматичните стяги наподобяват ръчните като дизайн и функционалност, с тази разлика, че се задвижват пневматично. 
Притежават заключващ механизъм, благодарение на който остават механично заключени, дори при загуба на въздушно 
налягане.                                         

Пневматични стяги

Модел Максимален капацитет 
на захващане

Максимална сила на 
прилагане при (5 bar)

вътрешен външен вътрешна външна

807-U 1 670 N 1 220 N 2 573 N 1 327 N

8007-E 3 700 N 1 800 N 2 700 N 1 800 N

827-U 2 670 N 1 735 N 2 200 N 1 383 N

850-ME 71 200 N 5 522 N

800 - 3 780 N ~ 6 670 N
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Грипери - Автоматизация

Линейни грипери DLB 
	Вграден цилиндър 
	Компактни и подходящи за изключително малки 

пространства	
	Най-къси размери на захвата
	Много висока устойчивост

Ротационни грипери DRG & DRF 
	Прецизно крайно позициониране 
	Проходен фланец монтиран отгоре и отдолу 	
	Direct Connect™ монтажен модул

Паралелни грипери DPDS & DPDL 
	Direct Connect™ монтажен модул
	Удължители на захвата (DPDL)
	Опционална защита срещу корозия и високи 

температури и индуктивни сензори

Приложение:
	Поточни линии
	При високо-температурни приложения 
	CNC машини
	Заваряване

Ъглови грипери RUA & DCT 
	Пневматични или хидравлични 
	Oбхват 180°
	Затворен дизайн, предпазващ вътрешните компоненти

Пазари и индустрии:
	Автомобилна индустрия
	Стоки за ежедневието 
	Хранителна и опаковъчна индустрия
	Индустриално производство 

Пневматични въртящи се стяги
Модел Характеристики Пазари

9522

	Ход – 13 mm
	Посока на въртене – LH/RH
	Площ на стягане – 3.90 cm2

	Обем на скобата – 10 cm3

	Сила на притискане – 235N
	Тегло – 0.43 kg

	Самолетна индустрия
	Автомобилна индустрия
	Хранителна и опаковъчна 

индустрия
	Индустриално производство

Пневматични цилиндри

К-серия
WZ-серия

	Изключително мощни
	Без нужда от поддръжка
	Три основни модела - два 

цилиндрични и един   
правоъгълен
	Капацитет до 60 KN

	Индустриално производство
	Автомобилна индустрия
	Широка употреба при преси 

или машини за щамповане
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Индексери

Серия 601RDM
Създадени, за да преместват различни продукти и компоненти с голяма прецизност. Тези ротационни индексери имат 
капацитета да пренасят тежки предмети с висока скорост. Осигуряват контрол на ускорението и повторяемост на 
действията за точно и прецизно позициониране. 

Приложение:
	Сглобяване в поточни линии
	Фиксиране и тестване 
	Заваряване

Пазари и индустрии:
	Автомобилна индустрия
	Стоки за ежедневието 
	Хранителна и опаковъчна индустрия
	Индустриално производство

Индивидуални решения за нуждите на клиента
DE-STA-CO предлага специални инженерни услуги, чрез разширена работа с клиента за създаване на решения, осигу
ряващи максимална производителност и точност.
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Магнитни захвати за повдигане

MaxX е най-практичният, безопасен и икономичен начин за преместване на метални товари, плоски, кръгли, готови 
детайли или заготовки. Товарът се повдига отгоре с лекота, без деформация или повреда. 

Серия МахХ TG за тънкостенни материалиСерия МахХ

Технически характеристики

Модел Минимална 
дебелина

mm

максимален 
диаметър 

mm

Максимална 
дължина

mm

Макс. товароносимост 
плоски товари

kg

Макс. товароносимост
кръгли товари

kg

MaxX 250 20 300 1500 250 100

MaxX 500 25 400 2000 500 200

MaxX 1000 40 450 3000 1000 400

MaxX 1500 45 500 3000 1500 600

MaxX 2000 55 600 3000 2000 800

MaxX TG 150 8 240 1500 150 50

MaxX TG 300 10 290 2000 300 100

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B8%D0%BD%D0%B4%D1%83%D1%81%D1%82%D1%80%D0%B8%D0%B0%D0%BB%D0%BD%D0%B8-%D1%80%D0%B5%D1%88%D0%B5%D0%BD%D0%B8%D1%8F-%D0%B8-%D1%81%D0%B8%D1%81%D1%82%D0%B5%D0%BC%D0%B8/%D0%BC%D0%B0%D0%B3%D0%BD%D0%B8%D1%82%D0%BD%D0%B8-%D0%B8-%D0%B5%D0%BB%D0%B5%D0%BA%D1%82%D1%80%D0%BE%D0%BC%D0%B0%D0%B3%D0%BD%D0%B8%D1%82%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0%D1%85%D0%B2%D0%B0%D1%82%D0%B8-%D0%B8-%D0%BB%D0%B8%D0%BD%D0%B8%D0%B8/%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B8-%D0%BC%D0%B0%D0%B3%D0%BD%D0%B8%D1%82%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0%D1%85%D0%B2%D0%B0%D1%82%D0%B8
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Тежкотоварни повдигачи с постоянни електромагнити
Магнитните повдигачи на Tecnomagnete са подходящи за работа в металообработващи предприятия при производство
то на метални конструкции и изделия, машиностроене и др. Благодарение на тях надеждно и безопасно се повдигат и 
транспортират различни детайли в индустриални условия. Чрез тях се повдигат и транспортират метални листи, различ
ни профилирани стомани, като тръби и Т-образни профили. 

СЕРИЯ Приложение
Серия ТМ Телескопични греди  с постоянни електромагнити за метални плочи
Серия ТТ / ТB Модули за зареждане на портални машини, пренасяне на метални листи и на готовите детайли.
Серия ТP / ТU Модули за пренасяне на греди H-профили, тръби
SM модули Модули за плътни и с голяма дебелина плоски  метални детайли
BR модули Модули за преместване на метални плочи с голяма дебелина
 Модули за ролки от листов материал
Серия BL Мощни електромагнитни модули за пренасяне на бъндели /блокова заготовка/
Серия EM Мощни електромагнитни  модули за пренасяне на бъндели /прътов материал/

ДРУГИ  

Шлифоване Електромагнитни маси за шлифоване
Формоване Модули за машини за формоване (шприц машини за пластмасови изделия)
Щамповане За студено щамповане и металообработване, за перфектно подравнени и захванати метални 

матрици

Серия ТМ

Серия ЕМ

Серия ТТ / ТB

SM модули

Серия BL

Серия ТP / ТU
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Генератори

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BA%D0%BE%D0%BC%D0%BF%D1%80%D0%B5%D1%81%D0%BE%D1%80%D0%B8-%D0%B8-%D0%B3%D0%B5%D0%BD%D0%B5%D1%80%D0%B0%D1%82%D0%BE%D1%80%D0%B8/%D0%B3%D0%B5%D0%BD%D0%B5%D1%80%D0%B0%D1%82%D0%BE%D1%80%D0%B8
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Генератори за аварийно и 
постоянно токово захранване

Историята на PRAMAC започва през 1966 г., когато семейство Campinoti основава компанията „L’Europea” с основно 
производство на строителна техника, фокусирана главно в Италианския пазар. От този момент нататък PRAMAC започва 
разширяване на дейността си в енергийния сектор и обработката на материали и непрекъснато следене на глобална
та база с широка и гъвкава продуктова гама за задоволяване на енергийните нужди на клиентите в света. PRAMAC в 
днешно време означава ЕНЕРГИЯ и интеграция в няколко реални пазари, с преносими и стационарни генератори и 
съоръжения за транспортна техника.
Генераторите PRAMAC предлагат решения за всеки вид захранване: енергия, където националната мрежа не е налична; 
енергия, където е необходимо да се работи без прекъсване; енергия за дома, работа и забавление.
Pramac проектира, произвежда и инсталира пълна гама от преносими и стационарни генератори от 1 кVA до 3300 кVA 
серийно, а също така предоставя решения, които могат да бъдат адаптирани към всяко конкретно изискване.

Портативни генератори 

Технически характеристики

Двигател Гориво Захранване
V

Макс. мощност 
kVA

Honda бензин
230 2.9 - 7.2

400 6.3 - 8.3

Yanmar дизел
230 3.5 - 5.9

400 4.7 - 6.9

Серия Е
Леки и компактни генератори с базова конфигурация и лесни за 
транспортиране.

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%BA%D0%BE%D0%BC%D0%BF%D1%80%D0%B5%D1%81%D0%BE%D1%80%D0%B8-%D0%B8-%D0%B3%D0%B5%D0%BD%D0%B5%D1%80%D0%B0%D1%82%D0%BE%D1%80%D0%B8/%D0%B3%D0%B5%D0%BD%D0%B5%D1%80%D0%B0%D1%82%D0%BE%D1%80%D0%B8
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Технически характеристики

Двигател Гориво Захранване
V

Макс. мощност 
kVA

Honda бензин
230 2.9 - 7.2

400 5.4 - 7.0

Серия ЕS
Генераторите от тази серия разполагат с голям резервоар, базова 
конфигурация и ръчно стартиране.

Серия S
Проектирани за гарантиране на безопасност и надеждност дори 
в най-деликатните ситуации. Оборудвани с дигитален дисплей, 
опция за автоматично стартиране, диференциална защита, коле
ла и дръжки за лесно транспортиране. 

Технически характеристики

Двигател Гориво Захранване
V

Макс. мощност 
kVA

Honda бензин
230 5.3 - 11.9
400 5.4 - 13.8

Yanmar дизел 230 4.8 - 13.6

Lombardini дизел
230 7.6 - 13.6
400 3.0 - 15.4

Серия P
Супер тихи генератори с въздушно или водно охлаждане изобре
тени, оборудвани с дигитален дисплей, опция за автоматично 
стартиране, диференциална защита, колела и дръжки за лесно 
транспортиране и шумозаглушителен кожух. 

Технически характеристики

Двигател Гориво Захранване
V

Макс. мощност 
kVA

Honda бензин
230 11.9
400 13.9

Yanmar дизел
230 5.9
400 6.9

Lombardini дизел
230 8.8
400 10.6

Технически характеристики

Двигател Гориво Захранване
V

Макс. мощност 
kVA

Honda бензин 230 2.0

Robin-Subaru бензин 230 2.8 - 4.3

Серия P Inverter
Когато е необходимо да се предостави стабилна и чиста мощ
ност за чувствителна електроника, серията P Inverter е най-под
ходящият вариант.  Лесно преносими, портативни, икономични 
и с ниски нива на шум.
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Технически характеристики

Двигател Гориво Захранване
V

Макс. мощност 
kVA

Honda бензин
230 2.7

400 6.1

Серия W
Заваръчни генератори от серията W с мощност до 220 А са под
ходящи за работа с рутилов, базичен или целулозен електрод 
до 5 mm диаметър.

Стационарни генератори за аварийно и постоянно захранване

Широка гама дизел генератори с мощност от 10 kVA до 3 300 kVA оборудвани с двигатели и алтернатори на световно 
известни марки. Дизел генераторите на Pramac се отличават с изключително ниски нива на шум, ниска консумация на 
гориво, високи нива на сигурност и ниски експлоатационни разходи. 

Двигател Макс. мощност
(kVA)

Двигател Макс. мощност
(kVA)

Двигател Макс. мощност
(kVA)

10 - 2 520

66.4 - 220

113 - 703

275 - 831

21.5 - 61

9.7 - 46.3

309 - 3 300
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Линията генератори GenSet от серията MGF, проектирани с двигатели Yanmar и максимални мощности от 16 - 44 kVA, е 
разработена, за да отговори на специалните нужди на строителната индустрия.

Технически характеристики

Модел MGF 16 Y MGF 22 Y MGF 33 Y MGF 44 Y
Напрежение V 230 / 400 230 / 400 230 / 400 230 / 400
Максимална мощност, 230 V kVA 5.3 7.3 11 14.7
Максимална мощност,  400 V kVA 16 22 33 44
Двигател Yanmar 3TNV88 Yanmar 4TNV88 Yanmar  4TNV98 Yanmar 4TNV98T

Стартиране електрически 
старт

електрически 
старт

електрически 
старт

електрически 
старт

Гориво дизел дизел дизел дизел
Обем на резервоара l 40 40 40 40
Консумация на гориво при 
75 % натоварване l/h 2.7 3.5 6.4 8.1

Опция за колесар да да да да
Опция за автоматично стартиране (АВР) да да да да
Тегло kg 470 480 830 900
Размери, Д / Ш / В mm 1430 / 690 / 930 1430 / 690 / 930 1640 / 770 / 1076 1640 / 770 / 1076

Генератори за аварийно и 
постоянно токово захранване

Контролен панел за управление  резервоар за гориво - 40 л Кука за повдигане



214 Генератори

Генератори за аварийно и 
постоянно токово захранване

С повече от 40 години опит италианската компания CGM Gruppi Elettrogeni srl проектира и произвежда генератори за 
аварийно и постоянно токово захранване. Продуктовата гама включва модели с мощности от 5 до 2800 kVA, които могат 
да бъдат оборудвани с автоматични табла за превключване на захранването, както и със звукоизолирани панели, израбо
тени от конструкционна стомана, устойчиви на всякакви атмосферни влияния. Генераторите CGM се характеризират с 
много ниски нива на шум, разход и удобен контрол панел за управление.

Двигател Макс. мощност
(kVA)

Двигател Макс. мощност
(kVA)

Двигател Макс. мощност
(kVA)

11 - 2 500

5.5 - 66

33 - 660

94 - 770

170 - 1 000

13.7 - 561

9.4 - 45

418 - 2 640

27.5 - 2 233

275 - 770

19.4 - 2 750
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Осветителни кули CGM Gruppi Elettrogeni srl
Осветителните кули на CGM, захранвани с генератор, могат да задоволят различни специфични нужди и да гарантират 
най-добрата функционалност при всякакви условия на работа. Разполагат с най-ново поколение LED осветителни тела, 
характеризиращи се с висока яркост и ниска консумация на енергия.
Осветителните кули са подходящи за осветление на строителни обекти, строителни площадки, различни по вид ремонтни 
дейности на открито, концерти, спортни събития, публични изяви на открито, филмови продукции или при аварии и 
бедствия.

технически характеристики

Серия Двигател Височина на 
повдигане

m

Ротация 

O

Площ на 
осветяване 

m2

PR TOWERGEN Honda
Kohler

6 ръчно 358 850 - 1800 

CR TOWERGEN Kohler 6 ръчно 358 850 - 1800 

FX TOWERGEN Kohler 7.7 ръчно 358 4200 - 4500 

AD TOWERGEN Kohler
Perkins

9 
хидравлично

350 4500 - 7800 

HYBRID 
TOWERGEN Kubota 8.5 

хидравлично 350 3000 

* Всички осветителни кули от сериите PR, CR, FX, AD И HYBRID са 
оборудвани с генератор. 

технически характеристики

Серия Височина на 
повдигане

m

Ротация 

O

Площ на 
осветяване 

m2

MR TOWER 5.5 - 7
ръчно 360 800 - 950 

TP TOWER 7 
ръчно 360 2000 

BE TOWER
7.7 

ръчно / 
хидравлично

350 4200 - 7800 

* Всички осветителни кули от сериите MR, TP и BE се захранват с 
помощта на генератор, а също така могат да се използват и от 
електрическата мрежа. 
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Генератори за аварийно и 
постоянно токово захранване

Висококачествените продукти на марката Könner & Söhnen са резултат от дългогодишния опит на немските специалисти, 
които са взели най-доброто от световно известните марки. В продуктите са въведени и се използват най-новите и 
съвременни технологии, като EFI (електронно впръскване на гориво), PVA (чист синусоиден алтернатор), турбо режим 
(до 20% усилване на мощността), EURO V стандарт (най-модерният стандарт за емисии на отработени газове) и други. 
Könner & Söhnen TM - е носител на почетни европейски награди в номинации “Високо качество”, “Продукт на годината”, 
“Експертен избор”, “Лесна употреба”, “Функционалност”, както и „Plus X AWARD 2019“.

Двигатели 

За марката KÖNNER & SÖHNEN немските инженери са създали двигатели от серията K&S, 
които са преминали редица многочасови тестове. Тези двигатели са издръжливи, надеждни и 
икономични, поради системата OHV.

VTS система   

VTS система - иновативна система за фазово превключване VTS (Voltage transfer Switch) с еднаква 
мощност за монофазни (230 V) и трифазни (400 V) консуматори. Режимите са със собствен 
прекъсвач.
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 Изводи 

Ергономични изводи за свързване на монофазни и трифазни консуматори. 

Панел за управление    

Панела за управление е оборудван с LED дисплей, показващ броя на отработените часове, 
честотата и изходното напрежение, както и бутони и превключватели за контролиране на 
цялото устройство.

Синхронен алтернатор   

Алтернатор с вградена AVR (Automatic Voltage Regulator) система, позволяваща автоматично 
контролиране на напрежението и изглаждане на колебанията.

Easy start     

Системата Easy start, позволяваща бърз старт на двигателя. Моделите с по-голяма мощност са 
оборудвани с електрическа система за стартиране. Системата Over Head valve (OHV) увеличава 
живота на двигателя и намалява разхода на гориво и нивото на шум. 

Серийни номера    

Двигателите KÖNNER & SÖHNEN отговарят на всички европейски и световни стандарти за ка
чество, както и тези за вредни емисии и ниво на шум. Всеки двигател и генератор разполага 
със свой индивидуален сериен номер, позволяващ лесен контрол на производството и 
обслужването. Генераторите имат лесен старт и ниска вибрация. 
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=

БЕНЗИНОВИ ГЕНЕРАТОРИ 

KÖNNER&SÖHNEN С VTS СИСТЕМА

Генератори 2 в 1 за универсална употреба! Не е необходимо да се купуват два отделни гене­
ратора за еднофазни и трифазни консуматори. Генераторите на марката Könner&Söhnen, 
благодарение на иновативната технология с уникалната VTS система, предлагат екви ва­
лентна производителност за еднофазни (230 V) и трифазни (400 V) потребители. Вече не 
е необходимо да спирате двигателя на генератора: просто превключете в необходимия 
режим, активирайте подходящите прекъсвачи (ON) и свържете товара.

VTS система за фазово превключване с 
еднаква производителност 230 V / 400 V.
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технически характеристики

Модел KS 7000E KS 10000E KS 7000E-3 KS 10000E-3
Напрежение V 230 230 400 400
Максимална мощност kW 5.5 8 5.5 8
Минимална мощност kW 5.0 7.5 5.0 7.5
Двигател KS 390 KS 440 KS 390 KS 440
Стартиране електрически старт електрически старт електрически старт електрически старт
Гориво бензин бензин бензин бензин
Обем на резервоара l 25 25 25 25
AVR-система да да да да
Автономна работа
(при 50% натоварване) h 17 15 17 15

Колела и дръжки да да да да
Опция за автоматично 
стартиране (АВР) да да да да

Тегло kg 76.2 85.5 83.0 90.4
Размери mm 700 / 545 / 590 700 / 545 / 590 700 / 545 / 590 700 / 545 / 590

технически характеристики

Модел KS 7000E 1/3 KS 10000E 1/3 KS 8200HDES-1/3 KS 14-2DE 1/3 ATS
Напрежение V 230 / 400 230 / 400 230 / 400 230 / 400
Максимална / минимална 
мощност, 230 V kW 5.5 / 5 8 / 7.5 5.5 / 5 10 / 9.5

Максимална / минимална 
мощност, 400 V kW 5.5 / 5 8 / 7.5 6.5 / 6 13.75 / 13.1

Двигател KS 390 KS 440 KS 480HD KS 1020HD
Стартиране електрически старт електрически старт електрически старт електрически старт
Гориво бензин бензин дизел дизел
Обем на резервоара l 25 25 15 25
AVR-система да да да да
Автономна работа
(при 50% натоварване) h

Колела и дръжки да да да да
Опция за автоматично 
стартиране (АВР) да да да да

Тегло kg 83 90 173 345
Размери mm 700 / 545 / 590 700 / 545 / 590 960 / 570 / 985 1300 / 700 / 880
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технически характеристики

Модел SC-4000 TOP

Монофазен 230 V

Максимална мощност kW 3.8

Двигател 7.5CP-223CC

Стартиране ръчно

Обем на резервоара l 15

AVR-система да

Автономна работа h 13.5

Тегло kg 50

Размери mm 625 / 490 / 510

Бензинови генератори с мощностот 1- 12 kW
Компактните бензинови генератори Senci са подходящи за всякакви нужди. Снабдени са с електрически стартер и 
електронен регулатор на напрежението. Монофазни и трифазни модели със защити от претоварване, датчици за 
предупреждение при ниско ниво на маслото и визуализация за нивото на горивото.

Генератори за аварийно и 
постоянно токово захранване
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технически характеристики

Модел SC-8000E TOP
Монофазен 230 V

Максимална мощност kW 7
Двигател 14CP-420CC
Стартиране електрически старт
Обем на резервоара l 25
AVR-система да
Автономна работа h 12.5
Тегло kg 88
Размери mm 730 / 556 / 610

технически характеристики

Модел SC-8000TE TOP
Трифазен 400 V

Максимална мощност kW 7 
Максимална мощност - 230 V kW 4
Двигател 14CP-420CC
Стартиране електрически старт
Обем на резервоара l 25
AVR-система да
Автономна работа h 12.5
Тегло kg 88
Размери mm 730 / 556 / 610

технически характеристики

Модел SC-10000E TOP
Монофазен 230 V

Максимална мощност kW 8.5
Двигател 16CP-460CC
Стартиране електрически старт
Обем на резервоара l 25
AVR-система да
Автономна работа h 12.5
Тегло kg 94
Размери mm 730 / 556 / 610

технически характеристики

Модел SC-10000ТE TOP
Трифазен 400 V

Максимална мощност kW 8.5
Максимална мощност - 230 V kW 4.9
Двигател 16CP-460CC
Стартиране електрически старт
Обем на резервоара l 25
AVR-система да
Автономна работа h 12.5
Тегло kg 94
Размери mm 730 / 556 / 610
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технически характеристики

Модел SC-13000ТEQ

Трифазен 400 V

Максимална мощност kW 12

Максимална мощност - 230 V kW 12

Двигател 22CP-627CC

Стартиране електрически старт

Обем на резервоара l 30

AVR-система да

Автономна работа h 13

Тегло kg 195

Размери mm 950 / 620 / 860

технически характеристики

Модел SC-8000-ATS TOP

Монофазен 400 V

Максимална мощност kW 7 

Двигател 14CP-420CC

Стартиране електрически старт

Обем на резервоара l 25

AVR-система да

Автономна работа h 13

Тегло kg 88

Размери mm 730 / 556 / 610

Автоматично табло за 
превключване на захранването да

технически характеристики

Модел SC-10000E-ATS TOP

Монофазен 230 V

Максимална мощност kW 8.5

Двигател 16CP-460CC

Стартиране електрически старт

Обем на резервоара l 25

AVR-система да

Автономна работа h 12.5

Тегло kg 94

Размери mm 730 / 556 / 610

Автоматично табло за 
превключване на захранването

да
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технически характеристики

Модел PRAMAC W220

Максимална мощност, 400 V
kVA

6.1

Максимална мощност, 230 V 2.7

Регулиране на заваръчния ток А 40 - 220

Двигател Honda GX390OHV

Заваръчен процес РЕДЗ

Макс. диаметър на електрода mm 5

Обем на резервоара l 6.1

Тегло kg 80

Размери mm 875 / 620 / 600

Заваръчни генератори
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Заваръчни генератори

технически характеристики

Модел MPM 5/225 I-EB/H MPM 8/300 I-K MPM 15-400 I-K MPM 400 Y

Максимална мощност, 400 V
kVA

5 8 15 16

Максимална мощност, 230 V 4 7 5 10

Регулиране на заваръчния ток А 40 - 225 30 - 300 30 - 400 30 - 400

Двигател Honda GX390OHV Kubota D722 Kubota D1105-E Yanmar 4TNV88

Заваръчен процес РЕДЗ РЕДЗ / ВИГ РЕДЗ / ВИГ РЕДЗ / ВИГ

Макс. диаметър на електрода mm 5 6 6 8

Обем на резервоара l 6.5 30 38 70

Тегло kg 96 345 450 820

Размери mm 720 / 480 / 515 1360 / 530 / 870 1590 / 730 / 920 1855 / 725 / 1063

технически характеристики

Модел MPM 500 P MPM 20/500 MPM 600 D MPM 802 D 
- двупостов

Максимална мощност, 400 V
kVA

- 20 20 25

Максимална мощност, 230 V 10 12 12 9

Регулиране на заваръчния ток А 30 - 500 30 - 500 30 - 600 400 A + 400 A

Двигател Perkins 404D-22G Perkins 1103A-
33G Deutz BF4M2011 Deutz BF4M2011C

Заваръчен процес РЕДЗ / ВИГ / МИГ 
/Рубене/

РЕДЗ / ВИГ / МИГ 
/Рубене/

РЕДЗ / ВИГ/ МИГ 
/Рубене/

РЕДЗ / ВИГ / МИГ 
/Рубене/

Макс. диаметър на електрода mm 8 10 10 10

Обем на резервоара l 70 70 70 70

Тегло kg 895 1066 1020 1134

Размери mm 1855 / 737 / 1119 2015 / 900 / 1300 2005 / 907 / 1123 2175 / 1000 / 1102

MPM 5/225 I-EB/H MPM 8/300 I-K MPM 15-400 I-K MPM 400 Y

MPM 500 P MPM 20/500 MPM 600 D MPM 802 D - двупостов
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Средства за колективна защита 
и лични предпазни средства
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Системи за аспирация на 
заваръчни газове
Plymovent - Нидерландия е водещ производител на продукти, системи и услуги за отстраняване и филтриране на 
замърсен въздух в затворени помещения. Предлагат висококачествени решения, които премахват вредните емисии при 
заваряване и рязане  и маслени мъгли в металообработващата индустрия. Продуктите им допринасят за чиста, безопасна 
и здравословна  работна среда.

Мобилни аспирационни системи

MobileGo
MobileGo е компактно мобилно решение. Проектиран  за неинтензивни 
заваръчни процеси. Може да бъде лесно преместван навсякъде в поме
щенията, където трябва. Аспирацията е снабдена с филтър за еднократна 
употреба. Има две версии: MobileGo и MobileGoPlus, като вторият модел 
има почти двоен капацитет на филтриране.

Технически характеристики

Капацитет на филтриране m3/h 850 

Мощност на двигателя kW 1.1 

Захранване V / Hz 1 * 230 / 50 

Ниво на шум dB 67 

Тегло kg 85.5  

Размери, Д / Ш / В mm 800 / 1200 / 2250  

Повърхност на филтъра m2 15
за модел Plus 26

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B0%D0%BA%D1%81%D0%B5%D1%81%D0%BE%D0%B0%D1%80%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%BC%D0%BE%D0%B1%D0%B8%D0%BB%D0%BD%D0%B8-%D0%B0%D1%81%D0%BF%D0%B8%D1%80%D0%B0%D1%86%D0%B8%D0%BE%D0%BD%D0%BD%D0%B8-%D1%81%D0%B8%D1%81%D1%82%D0%B5%D0%BC%D0%B8
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MobilePro 

Мобилните устройства на  Plymovent са проектирани за премахването 
на заваръчен дим в затворени или труднодостъпни места, където 
стационарните аспирации не са подходящи. Тази мобилна аспира
ционна система има ергономична ръкохватка и четири колела за 
лесно придвижване. MobilePro е подходящ при следните заваръчни 
процеси - МИГ / МАГ, ВИГ, ръчно електродъгово заваряване, както и при 
шмиргелене. 

Машините имат следните функционалности: 
SilentFlowTM – ниско ниво на  механичните и въздушните шумове 
Ram-AirTM – система за самопочистване	
BiCo филтър – по – дълъг експлоатационен срок

DualGo 

DualGo е аспирационна система  за  две слабо натоварени  работни места 
с обхват до 4 метра. Снабдена е с  мощен вентилатор и  филтърна касета 
с голяма площ. DualGo има  индикатор  за смяна  на  филтърната касета 
и вграден пре-филтър за  искроотделяне, с цел повишена безопасност. 
Налични са два модела DualGo и DualGoPlus, като разликата между тях  
е в аспирационните рамена - EA или KUA.

Стационарни аспирационни системи

Технически характеристики

Капацитет на филтриране m3/h 1700

Мощност на двигателя kW 1.1

Захранване V / Hz 3 * 400 / 50

Ниво на шум dB 79

Тегло kg 125

Размери, Д / Ш / В mm 850 / 750 / 1400

Повърхност на филтъра m2 26

Технически характеристики

Капацитет на филтриране m3/h 1200  

Мощност на двигателя kW 1.1 

Захранване V / Hz 3 * 400 / 50 

Ниво на шум dB 72 

Тегло kg 169 

Размери, Д / Ш / В mm 1150 / 646 / 1024  

Повърхност на филтъра m2 20 
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WallPro 

WallPro e създадена за силно натоварени работни места. Подхо
дяща е за голям обхват от заваръчни дейности и процеси, както 
и за аспириране на прахови частици при шмиргелене. Аспи
рационната система  може да бъде използвана с едно или две 
рамена и има опция PowerPlus, която се препоръчва за много 
димоотделящи процеси - MMA / FCAW. Снабдена е със система 
за самопочистване и уникален безпрахов начин за подмяна на 
филтрите, с цел осигуряване безопасността на всички  -  заварчи
ка, средата около него и хората, занимаващи се с поддръжката на 
машините.

Технически характеристики

Капацитет на филтриране m3/h 1450 
за модел PowerPlus 1800

Мощност на двигателя kW 1.1 
за модел PowerPlus 2.2

Захранване V / Hz 3 * 400 / 50 

Ниво на шум dB 67 

Тегло kg 125 

Размери, Д / Ш / В mm 850 / 750 / 1400

Повърхност на филтъра m3 20 

Аспирационни маси за аспириране на 
заваръчни газове и прахови частици

DraftMax Eco 

DraftMax Eco e aспирационна маса с интегриран искроуловител,  
подходяща за подвързване към централна аспирация.

Технически характеристики

Размери на работната 
решетка, Д / Ш mm 1366 / 750 

Работна височина mm 800 - 950

Тегло kg 150 

Статично налягане m3/h 450 Pa при 3000 

Клас на защита IP 66
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DraftMaxUltra 

DraftMaxUltra - препоръчва се при интензивни процеси на  за
варяване, полиране, шмиргелене и рязане - плазмено до 50 А. 
Снабдена е със система за самопочистване за оптимални екс
плоатационни характеристики на филтриране. 
Като опции се предлагат осветление и автоматичен start / stop. 
В аспирационната маса има вграден пневматичен делител на  
налягане с цел  гарантиране на  оптимална степен на аспириране 
и филтриране.

Технически характеристики

Капацитет на филтриране m3/h 2500  
Мощност на двигателя kW 2.2 
Захранване V / Hz 3 * 400 / 50 
Ниво на шум dB 74 
Номинален ток A 4.4 
Клас на защита IP 66
Тегло kg 245 
Размери, Д / Ш mm 1366 / 750 
Работна височина mm 920 - 970 
Повърхност на филтъра m2 2 x 26 

Oil Mist филтри

MistWizard
MistWizard e проектиран за  директен монтаж на металообработващата  машина, елиминирайки нуждата от въздуховоди 
и допълнително пространство. Филтърът ефективно събира изпаренията от мазилоохлаждащи течности, съпътсващи 
работния процес, като те подлежат на рекуперация. Филтриращият елемент се предлага с набор от закрепващи елементи 
за бърза и лесна инсталация и индикатор за живота на филтъра 0 - 1000 Pa.

Технически характеристики

Капацитет на филтриране m3/h 550 

Мощност на двигателя kW 0.55 

Захранване V / Hz 3 * 400 / 50 

Тегло kg 13 

Размери mm 1070 / 542  

Повърхност на филтъра m2 12 

Проектиране и изграждане на централни системи за аспириране на 
заваръчни газове по индивидуално задание
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Защитни средства и аксесоари

Производител с повече от 20-годишна история и уникален опит в разработването и производството на продукти за 
отделяне на работното пространство при заваряване и шлайфане. Създадена в Нидерландия, днес Cepro International 
BV е с лидерска позиция в своята област в Европа и в останалия свят благодарение на иновативните си разработки и 
широк обхват на техническите решения.

Продуктова гама
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Заваръчни завеси
	Подсилен 5 cm кант от всички страни за по-голяма из

дръжливост и дълготрайност
	Отвори за окачване, подсилени за перфектен и лесен 

монтаж
	Стандартна дебелина: 0.4 mm 
	Различни размери с възможност за наставяне 
	Снабдени с клипси за наставяне на отделните части на 

завесата  и постигане на единна защитна преграда срещу 
вредните лъчения и пръски
	Предлагат се в 4 цвята
	Комплектът включва метални халки за окачване
	Гарантирано качество. Всички видове завеси отговарят 

на Стандарт EN-1598 
	Негорим материал

Gazelle
	Практична стационарна конструкция
	Изработен от галванизирани тръби, лесно сглобяем
	Завесата е опъната и закачена в двата края на екрана
	Накрайници за стабилно позициониране 
	Размери на екрана, В / Ш: 200 х 140 / 200 cm
	Размери на завесата, В / Ш: 170 х 170 cm

Omnium
	Стабилна конструкция от тръбни профили, снабдена с 

колела 
	Завесата е закачена в горния край посредством халки
	Размери на стандартния екран, В / Ш: 200 х 120 / 170 cm
	Възможност за наставяне и увеличаване на обхвата чрез 

странични подвижни рамена или свързване с допълни
телни пана

Robusto
	Стабилна конструкция от тръбни профили със защитно 

покритие
	Размери на стандатния екран, В / Ш: 210 / 210 cm
	Подходящи за изграждане на стени
	Възможност за оборудване със завеси, ленти и колелца 

Sprint
	Височина / ширина: 193 / 192 cm
	Опция за поставяне на колелца
	Кръгла поцинкована тръба: 22 х1 mm
	Квадратна тръба: 30 х 30 х 2 mm

Заваръчни екрани

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B0%D0%BA%D1%81%D0%B5%D1%81%D0%BE%D0%B0%D1%80%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B5%D1%81%D0%B8-%D0%B8-%D0%B5%D0%BA%D1%80%D0%B0%D0%BD%D0%B8
https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B0%D0%BA%D1%81%D0%B5%D1%81%D0%BE%D0%B0%D1%80%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B8-%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B5%D1%81%D0%B8-%D0%B8-%D0%B5%D0%BA%D1%80%D0%B0%D0%BD%D0%B8
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Лентови завеси
Лентите се фиксират в горния край с препокриване, за да се осигури непрекъсната защита от лъчението. Всички елементи 
за фиксирането се доставят според конкретните изисквания и размери. Лентите се предлагат на ролки от 50 m, като 
могат да бъдат предварително нарязани за конкретното приложение, според зададените от клиента размери. Могат да 
бъдат и прозрачни.

Заваръчни одеяла
	Предназначени за защита на околното пространство от искри и пръски при заваряване или шлайфане
	Обезопасяване риска от пожар
	Снабдени с пламъко-устойчиво покритие, което повишава също и механичните им свойства
	Изработени от стъклени или силикатни влакна
	Cepro разполага с разнообразие от материали, с различна температурна устойчивост
	Одеялата се предлагат: 

- на цели ролки от 25 m 
- в различни стандартни размери: от 100 х 100 cm до 300 х 300 cm

Тип Температура Качество / Клас Приложение Тегло

ATHENA 600 OC Стъклени или силикатни влакна, М-0 Защита на околното пространство от 
искри и пръски при заваряване или 
шлайфане

470 g/m2

LETO 1300 OC Стъклени или силикатни влакна, М-0 Защита на околното пространство от 
искри и пръски при заваряване или 
шлайфане

600 g/m2

THETIS 900 OC Силикатни влакна, неорганично покри
тие от двете страни, много гъвкава ма
терия, М-0

Защита на околното пространство от 
искри и пръски при заваряване или 
шлайфане

1100 g/m2

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B0%D0%BA%D1%81%D0%B5%D1%81%D0%BE%D0%B0%D1%80%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B8-%D0%BE%D0%B4%D0%B5%D1%8F%D0%BB%D0%B0
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Заваръчни палатки и чадъри
Подходящи за работа на открито.

Характеристика на стандартните палатки:
 Височина 220 cm
	Изработени от PVC тъкан с тегло 570 g/m2

	Подходящи за използване при температури от -30 OC 
	 до 70 OC
	Съответстваща на френския М2 стандарт
	Лесни за монтиране

Характеристика на заваръчните чадъри:
	Изработени от зелени платна с PVC нишки и тегло 350 g/m2

	Платната са водо- и огнезащитни
	Предлагат се със специален сак за удобно и лесно 

пренасяне
	Два размера Ø 220 cm и Ø 300 cm (Medium duty и Heavy 

duty)

CEPRO DIAMOND PLATE
преградни стени за разделяне на 
работното пространство
CEPRO може да Ви предложи и индивидуално изработени 
инсталации. Това важи за размерите, дизайна, прозрачност 
и цветова гама.  
	Diamond Plate размери, В / Ш / Д: 2000 / 940 / 30 mm 
	Материал: стоманен лист с дебелина 1.5 mm
	Фиксация: крака с размери 40 / 40 / 2 mm, със закрепване 

към пода
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Фотосоларни заваръчни шлемове, 
защитни средства и аксесоари
3M е основана през 1902 г. с една основна цел: добив на корунд. Днес 3M е иновативна глобална научно базирана 
компания, която е фокусирана върху разработването на продукти, които подобряват живота на хората по много начини,  
като една голяма част от тях е в сферата на личните предпазни средства при заваряване. 
Заваръчните маски 3M™ Speedglas™ включват 11 базови модела – стандартни и предлагащи различни опции като: 
подвижни визьори, защитни каски и работа с респиратор. 
3М Speedglas технологията за натурални цветове на филтрите за автоматично потъмняване 9100XXi, 9002NC, G5-01 и 
G5-02, както и G5-01  дава възможност за виждане на повече естествени цветове и контрасти, за по-лесно разпознаване 
на цветовете.

Маски за шлайфане Серия Versaflo с 

Респиратор 3M™ Adflo™

Технически характеристики

Визьори и маски M-107 M-307 M-407

Защита на очите и лицето EN 166 1:BT:3

Защита на главата – EN 397

Респираторна защита (Adflo) EN 12941(TH2) NPF 50

Защита на слуха - Опционално Антифони

Тапи за уши

Топлоустойчивост – – ДА

Вид защитен визьор Прозрачно поликарбонатово покритие

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B0%D0%BA%D1%81%D0%B5%D1%81%D0%BE%D0%B0%D1%80%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B8-%D0%BC%D0%B0%D1%81%D0%BA%D0%B8-%D0%B8-%D1%84%D0%BE%D1%82%D0%BE%D1%81%D0%BE%D0%BB%D0%B0%D1%80%D0%BD%D0%B8-%D1%88%D0%BB%D0%B5%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%B5
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Заваръчни маски 3M™ Speedglas™

Модел SL Модел 100V

Модел 100V-QR Модел 9002 NC

	Подходящ за РЕДЗ, МИГ/
МАГ и ВИГ заваряване 

	 (> 20 A).
	Пет регулируеми степени 

на затъмнение DIN 8 - 12. 
	 Три настройки за 

чувствителност.
	Тъмният нюанс може да 

бъде увеличен до DIN 
13 или 14 с помощта на 
допълнителни слюди за 
надграждане.

	Подходящ за РЕДЗ, МИГ/
МАГ и ВИГ заваряване 

	 (> 20 A).
	Заваръчната маска е 

закрепена към каската 
чрез релса с бързо 
освобождаване.

	Подходящ за РЕДЗ, МИГ/
МАГ и ВИГ заваряване 

	 (> 20 A).
	Заваръчната маска 9002NC 

e най-тесният модел маска 
и е с ширина само 23.6 cm. 
Тънкият профил предлага 
увеличена свобода на дви
жение в тесни пространства.

Заваръчни маски 3M™ Speedglas™ Модел 100V с графичен дизайн

	Подходящ за РЕДЗ, МИГ/
МАГ и ВИГ заваряване 

	 (> 20 A).
	Тегло само 370 g 

- включително самоза
тъмняващия се филтър 
- заваръчният шлем 
Speedglas SL е с 25 % 

	 по-лек от всеки друг 
модел Speedglas.

Boneyard Ice Hot Xterminator
Razor
Dragon

Raging
Skull

Trojan
Warrior Blaze Aces High
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Технически характеристики

3M ™ Speedglas ™ заваръчен филтър SL 100V / 100V-QR 9002 NC
Зрително поле 42 / 93 mm 44 / 93 mm 54 / 107 mm
Живот на батериите 1500 часа 1500 часа 2000 часа
Класификация 1/1/1/2 1/2/2/2 1/1/1/2
В тъмно състояние DIN 8 - 12 DIN 8 - 12 DIN 8 - 12
В светло състояние DIN 3 DIN 3 DIN 3
UV / IR защита Постоянна, DIN 12 Постоянна, DIN 12 Постоянна, DIN 12
Автоматично включване да не не
Време за превключване от светло в 
тъмно 0.1 ms (+23 OC) 0.1 ms (+23 OC) 0.1 ms (+23 OC)

Време за превключване от тъмно в 
светло (Забавяне) 60 - 250 ms 40 - 250 ms 60 - 400 ms

3M ™ Speedglas ™ технология за 
натурални цветове не не да

Брой сензори  2  2  2
Одобрения за защита на очите и лицето
Заваръчен шлем EN175:F EN175:B EN175:B
Заваръчен филтър EN 379 EN 379 EN 379
Защитни пластини EN166:FT EN166:BT EN166:BT

Респиратор 3M™ Adflo™

Осигурява постоянна номинална скорост на въздушния поток от 170 l/min или 200  l/min (въз основа на потребителските 
настройки). Тънкият турбо дизайн на респиратора позволява изключително мобилна употреба. Състои се от преден 
панел, префилтър, прахов филтър, химически филтър /опция/ и обдухвател.

Технически характеристики

Фактор на защита на дихателните пътища 50

Минимален дебит, гарантиран от 
производителя l/min 160

Номинален въздушен поток /дебит/ l/min 170 

С допълнителен въздушен поток l/min 200 

Размер на колана cm 75 - 127 

Работна температура OС -5 до +55

Живот на батерията – Li-ion – екологична ~ 500 зареждания
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Система заваръчна маска 3M™ Speedglas™ серия G5-01 
с респиратор 3M™ Adflo™

Speedglas G5-01TW
Подходяща за всички заваръчни процеси като РЕДЗ, 
МИГ/МАГ, ВИГ, газо-кислородно, плазмено и точково за
варяване.
Възможност за насочване на въздушния поток към лицето, 
към визьора или комбинация от двете и за  регулиране 
количеството въздух, идващо от горния поток, спрямо 
двата странични потока.

Speedglas G5-01VC
Подходяща за всички заваръчни процеси като РЕДЗ, МИГ/
МАГ, ВИГ, газо-кислородно и плазмено заваряване.
3M ™ Speedglas ™ Variable Color Technology: избор между 
естествени (A), хладни (B) или топли (C) тонове за тъмно 
състояние.
Възможност за насочване на въздушния поток към лицето, 
към визьора или комбинация от двете и за регулиране 
количеството въздух, идващо от горния поток, спрямо 
двата странични потока.

Технически характеристики 

3M ™ Speedglas ™ заваръчен филтър G5-01TW G5-01VC

Зрително поле /заваръчен филтър/ 73 / 109 mm

Зрително поле /шмиргелене/ 170 / 104 mm

Живот на батериите 1500 часа

Класификация 1/1/1/1 1/1/1/2

В тъмно състояние DIN 8-13 DIN 8-14

В светло състояние DIN 3

UV / IR защита Постоянна, DIN 13 Постоянна,DIN 14

Автоматично включване да

Време за превключване от светло в тъмно 0.1 ms (+23 OC)

Време за превключване от тъмно в светло (Забавяне) 50 - 1300 ms

3M ™ Speedglas ™ технология за натурални цветове да

3M ™ Speedglas ™ Variable Color Technology не да

Брой сензори 4

Одобрения за защита на очите и лицето  

Заваръчен шлем EN175:B

Заваръчен филтър EN 379

Защитни пластини EN166:B

Респиратор 3M Adflo EN 12941(TH3) /APF 40
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Заваръчни маски 3M™ Speedglas™ серия 9100

Заваръчни маски 3M™ Speedglas™ серия 9100 за работа с респиратор

Модел 9100 - стандартен
	Предлага се със самозатъмнява

щите се филтри 9100V, 9100X, 
9100XX и 9100Xxi.
	Подходящ за всички заваръчни 

процеси като РЕДЗ, МИГ/МАГ, 
ВИГ, газо-кислородно, плазмено и 
точково заваряване.

Модел 9100 FX 
	Заваръчната маска e с повдигащ се 

визьор и с голям прозрачен екран 
отдолу, подходящ за шмиргелене.
	Предлага се със самозатъмнява

щите се филтри 9100V, 9100X, 
9100XX и 9100Xxi.
	Подходящ за всички заваръчни 

процеси като РЕДЗ, МИГ/МАГ, 
ВИГ, газо-кислородно, плазмено и 
точково заваряване.

Модел 9100 QR 
	Заваръчната маска е закрепена 

към каската чрез релса с бързо 
освобождаване.
	Предлага се със самозатъмнява

щите се филтри 9100V, 9100X, 
9100XX и 9100Xxi.
	Подходящ за всички заваръчни 

процеси като РЕДЗ, МИГ/МАГ, 
ВИГ, газо-кислородно, плазмено и 
точково заваряване.

Модел 9100 AIR
	Предлага се със самозатъмняващите се филтри 9100V, 9100X, 9100XX и 

9100Xxi. 
	Подходящ за всички заваръчни процеси като РЕДЗ, МИГ/МАГ, ВИГ, газо-

кислородно, плазмено и точково заваряване.

Модел 9100 FX AIR 
	Заваръчната маска e с повдигащ се визьор и с голям прозрачен екран 

отдолу, подходящ за шмиргелене.
	Предлага се със самозатъмняващите се филтри 9100V, 9100X, 9100XX и 

9100Xxi. 
	Подходящ за всички заваръчни процеси като РЕДЗ, МИГ/МАГ, ВИГ, газо-

кислородно, плазмено и точково заваряване.

Модел 9100 MP  
	Заваръчната маска e с повдигащ се визьор и с голям прозрачен екран 

отдолу 17x10 см, подходящ за шмиргелене и с вградена каска.
	Предлага се със самозатъмняващите се филтри 9100V, 9100X, 9100XX и 

9100Xxi.
	Подходящ за всички заваръчни процеси като РЕДЗ, МИГ/МАГ, ВИГ, газо-

кислородно, плазмено и точково заваряване.
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Технически характеристики 

3M ™ Speedglas ™ заваръчен филтър 9100XXi 9100XX 9100X 9100V

Зрително поле 73 / 107 mm 73 / 107 mm 54 / 107 mm 45 / 93 mm

Живот на батериите 1800 часа 2000 часа 2500 часа 2800 часа

Соларни клетки не да

Класификация 1/1/1/2

В тъмно състояние DIN 5, 8, 9 -13

В светло състояние DIN 3

UV / IR защита Постоянна, DIN 13

Автоматично включване да не

Време за превключване от светло в 
тъмно 0.1 ms (+23 OC)

Време за превключване от тъмно в 
светло (Забавяне) 40 - 800 ms 40 - 1300 ms

Режим памет да не

3M ™ Speedglas ™ технология за 
натурални цветове да не

Брой сензори 3

Одобрения за защита на очите и лицето

Заваръчен шлем EN175:B

Заваръчен филтър EN 379

Защитни пластини EN166:BT
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Заваръчната маска Speedglas G5-02 e предназначена преимуществено за ВИГ заваряване. Подходяща е и за повечето 
заваръчни процеси като РЕДЗ, МИГ/МАГ, ВИГ, нискоамперажно ВИГ заваряване.
С най-модерна електроника и четири дъгови сензора, заваръчният филтър G5-02 надеждно превключва дори при много 
ниски (напр. 1 А) настройки ВИГ /TIG/, отговаряйки на новите PR ISO 16321 стандарти „TIG +“.

	3M™ Speedglas™ Curved Glass Technology - технология за извит фотосоларен филтър /ADF/. Извит ADF означава наистина 
тънък шлем, позициониран по-близо до очите.
	3M ™ Speedglas ™ Natural Color Technology /Технология за естествен цвят/. Цветовете изглеждат по-ярки и реалистични 

както в светли, така и в тъмни състояния и съответно по-реалистичния изглед позволява по-добър контрол върху 
дъгата. Филтърът в светло състояние е DIN 2.5 и образът изглежда по-детайлен, по-ярък и по-реалистичен и по-добре 
се виждат контурите. Дава възможност за по-добър контрол на заваръчния процес.
	Комбинацията от извит филтър за заваряване и по-тънък шлем спомага за намаляване на отраженията и други раз

сейващи отблясъци вътре в маската.
	Клапи за изпускане на издишвания въздух, за да се намали топлината и влажността.
	Сменяема батерия 1 x CR2450 (Lithium 3V).

Заваръчни маски 3M™ Speedglas™ модел G5-02

Технически характеристики

Зрително поле mm 150 x 76

Живот на батерията 1500 часа

В тъмно състояние DIN 8-12

В светло състояние DIN 2.5

UV / IR защита Постоянна, DIN 12

Автоматично включване / изключване (ON/OFF) да 

Време за превключване от светло в тъмно ms 0.1  (+23 OC)

Време за превключване от тъмно в светло (Забавяне) ms 50 - 1000

3M™ Speedglas™ технология за натурални цветове да

3M™ Speedglas™ CurvedGlass Technology – технология за извито 
стъкло / филтър да

Приложение Bluetooth ™ за 3M свързано оборудване да

Брой сензори  4

Тегло g 535

Одобрения за защита на шлема и заваръчния филтър EN175; EN166; EN379: 2003 + AI: 2009; 
pr ISO 16321
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ФОТОСОЛАРНИ заваръчни маски, очила 
и други защитни средства

ФОТОСОЛАРНИ ЗАВАРЪЧНИ МАСКИ

Технически характеристики

Модел SENTINEL A50 SAVAGE A40
Зрително поле 100 / 60 mm 100 / 50 mm
Сменяеми батерии да да
Соларни клетки да да
Класификация 1/1/1/2 1/1/1/2
В тъмно състояние DIN 5-8/9-13 DIN 9-13
В светло състояние DIN 3 DIN 4
Време за превключване от светло в тъмно (+23 OC) 1/25000 sec 0.1 - 0.9 sec
True color - технология за реалистични цветове да да
Брой сензори 4 4
Стандарти EN175, EN 379, EN166 EN175, EN 379

Заваръчен процес
РЕДЗ, МИГ/МАГ, ВИГ, плазмено 
заваряване, газо-кислородно и 
плазмено рязане, шмиргелене

РЕДЗ, МИГ/МАГ, ВИГ, плазмено 
заваряване, газо-кислородно и 
плазмено рязане, шмиргелене

Цвят черен черен, жълт
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РЕСПИРАТОР ESAB PAPR
Респираторът ESAB PAPR, комбиниран с шлемове Sentinel A50 Air или шлемове SAVAGE A40 AIR, осигурява защита от 
заваръчни изпарения и прах при заваряване, рязане и шлайфане. Регулируем въздушен поток от 170 l/min до 220 l/min 
в съответствие с околната среда и приложението. Респираторът PAPR се доставя готов за работа и се състои от двигател, 
батерия, зарядно устройство, филтър P3 + предфилтър, колан и шланг. Предлага се в два варианта: със стандартен маркуч 
850 mm или с дълъг маркуч 1000 mm.

Технически характеристики

Въздушен поток /дебит/ l/min 170 - 220
Време на работа с едно 
зареждане на батерията Li-Ion h до 6 часа при 220 l/min

Филтри P3 филтър и предфилтър
Стандарт CE EN 12941
Размери L / W / H mm 85 /100 / 160
Тегло kg 1
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Очила WARRIOR Spec Clear /прозрачни/
продуктов номер	 0700012030

Очилата с прозрачни защитни стъкла са подходящи за работа на закрито и осигуряват 
обща защита на очите.

Очила WARRIOR Spec Smoked UV /опушени/
продуктов номер	 0700012031

Очилата с опушени защитни стъкла са подходящи за работа при висока осветеност на 
околната среда.

Очила WARRIOR Spec Amber /жълти/
продуктов номер	 0700012032

Очилата с жълти защитни стъкла са подходящи за употреба при ниска осветеност на 
околната среда.

Очила WARRIOR Spec затъмнение DIN 5
продуктов номер	 0700012033

Очилата със затъмнение DIN 5 осигуряват защита не само срещу ултравиолетови и ин
фрачервени лъчи, а също така и срещу осветяването при газово заваряване / рязане.

Очила ESAB Eco Clear /прозрачни/
продуктов номер	 0700012017

Очилата с прозрачни защитни стъкла са подходящи при работа на закрито и осигуря
ват обща защита за очите.

Очила ESAB Eco Smoked UV /опушени/
продуктов номер	 0700012018

Очилата с опушени защитни стъкла са подходящи за работа при висока осветеност на 
околната среда.

Очила ESAB Eco Amber /жълти/
продуктов номер	 0700012019

Очилата с жълти защитни стъкла са подходящи за употреба при ниска осветеност на 
околната среда.

Очила ESAB с подвижна част и затъмнение DIN 5
продуктов номер	 0700012022

Подходящи са за газово заваряване, запояване с твърд припой и газово рязане. Имат 
вентилация и механизъм за вдигане на предната част.

ОЧИЛА
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Технически характеристики

Модел LION KING P850 P950 TURBO PANTERA TIGER TOP

Зрително поле mm 96 x 42 96 x 39 100 x 60 100 x 60 97 x 47

Сменяеми батерии Не да да Да да

Соларни клетки Да да да Да Да

Класификация 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/1

В тъмно състояние DIN 9-13 DIN 9-13 DIN 9-13 DIN 9-13 DIN 5-13

В светло състояние DIN 4 DIN 4-8 DIN 4 DIN 4 DIN 4

Време за превключване 
от светло в тъмно

ms 0.1 0.3 0.3 0.08 0.08

Брой сензори 2 2 4 4 4

тегло g 504 485 500 590 562

ФОТОСОЛАРНИ ЗАВАРЪЧНИ
МАСКИ

LION KING P850 P950 TURBO PANTERA TIGER TOP
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ЛИЧНИ ПРЕДПАЗНИ СРЕДСТВА

Негоримо яке за заваряване
Изработено е от плат Phoenix-FR, който е негорим и с висока ефективност. Якето е 
с регулиращи се ръкави, два джоба на гърдите и скрито закопчаване с цип. Якето е 
одобрено според CE стандартите EN ISO11612 FR, ISO 11611 за заваряване, EN1149-5 
за антистатичност и EN61488 защита при заваряване. 
Размери на якето: от S до XXL

Негорими панталони за заваряване
Изработени са от плат Phoenix-FR, който е негорим и с висока ефективност. Панталоните са с ластик на кръста, гайки за 
колан, два странични и два задни джоба. Те са одобрени според CE стандартите EN ISO11612 FR, ISO 11611 за заваряване, 
EN1149-5 за антистатичност и EN61488 защита при заваряване.
Размери на панталоните: от S до XXL

Негорими облекла за 
заваряване

Негорими гащеризони ESAB
Дрехата е изработена от негорим материал. Гащеризонът е с еластична лента на кръста за по-голям комфорт, регулиращи 
се ръкави и крачоли и закрит цип. Вратът е защитен от изправената яка; на крачолите има предвидено място за наколенки. 
Гащеризонът е одобрен според стандартите EN ISO11612 FR, ISO11611 за заваряване, EN1149-5 за антистатичност.
Размери на гащеризоните: от S до XXL
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Яке за заваряване
Изработени са от Proban и кожа. Ръкавите и раменете са 
изработени от висококачествена кожа клас А, устойчива 
на пръските от заваряване. Предната част и гърбът са 
изработени от огнеупорен материал Proban. Якето е с 
вътрешни джобове, регулиращи се ръкави и изправена 
яка. Шевове от Kevlar.
Размери на якето: от M до XXL

Панталони за заваряване
Изработени са от Proban и кожа. Предната част на кра
чолите е подсилена с кожа за по-добра устойчивост на 
пръски и искри от заваряването. Шевове от Kevlar.
Размери на панталоните:  от M до XXL

Кожени работни облекла

Яке за заваряване ESAB
Якетата за заваряване на ESAB са изработени от високо
качествена кожа. Предницата е усилена, за да издържа 
механични и термични напрежения. Те са ушити с конци от 
Kevlar, имат изправена яка, вътрешен джоб и регулиращи 
се маншони.
Размери на якето: от M до XXL

Заваръчни престилки ESAB 
Заваръчните престилки ESAB са с нагласящи се презрамки 
и колани за удобно носене, ушити с конци от Kevlar. 
Размер на престилката: 60 cm x 70 cm

Предпазни боти ESAB
Ботите са защитени според S3, и предпазват от попадане 
на пръски. Специалната мека микрофибърна подплата ги 
прави комфортни за носене. Устойчиви са на вода и масла, 
а за максимална издръжливост шевът е подсилен с нитове. 
Ботите са оборудвани със система TF за предотвратяване 
на рискове от изкълчване на глезена. Подметките са топло
устойчиви до 180 OC.
Размери: 40 - 46

Кожени гети
Кожените гети служат за предпазване на обувките по вре
ме на заваряване. 
Те се закрепват със закопчалки тип “Velcro”.
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Качулка, Proban

Аксесоари за защита на главата

Огнеустойчива качулка, която покрива не само главата, а 
също и шията, тила и рамената.

Подшлемник

Подшлемникът се носи под заваръчния шлем за прида
ване на пълна защита на главата, когато се работи при 
ниски температури на околната среда. Подшлемникът 
е огнеустойчив, от 100% обработена вълна, 385 gr/m2 
EN531.ръКавиЦи За ЗаварЯванЕ

Одобрени са според CE EN12477 & EN388 категория 2 

ръкавици ESAB Curved MIG, извити

Ръкавицитe за МИГ заваряване са изработени от дебела, 
но фина цепена кожа, с подплата от дланта до маншета. 
Шевовете от KEVLAR, пълното кантоване и подсиленият 
палец  осигуряват на ръкавиците издръжливост и високо 
ниво на защита за потребителя. 
Размери: L и XL

Ръкавици за тежък режим на работа Basic

Заваръчни ръкавици за тежък режим на работа, изработени 
от подбрана цепена говежда кожа (1.3 mm) с подплата от 
негорим памук, която е както удобна, така и предпазна. 
Палецът е под ъгъл за висок комфорт и функционалност. 

Ръкавици за тежък режим на работа 
Regular

Заваръчни ръкавици за тежък режим на работа, израбо
тени от подбрана цепена говежда кожа (1.3mm) с подплата, 
която е както удобна, така и предпазна. Палецът е под ъгъл 
за висок комфорт и функционалност. Шевовете от KEVLAR, 
пълното кантоване и подсиленият палец осигуряват на 
ръкавиците издръжливост и високо ниво на защита за по
требителя. Подплатата е от негорим памук. 

Ръкавици за тежък режим на работа EXL

Заваръчни ръкавици, изработени от говежда цепена и 
шагренирана кожа с подплатен гръб за термична устой
чивост. Тройният шев с KEVLAR осигурява на ръкавиците 
издръжливост срещу тежки механични напрежения. 
Палецът е усилен. 

Размери: L и XL

https://www.kammarton.com/%D0%BF%D1%80%D0%BE%D0%B4%D1%83%D0%BA%D1%82%D0%B8/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B0%D0%BA%D1%81%D0%B5%D1%81%D0%BE%D0%B0%D1%80%D0%B8-%D0%B7%D0%B0-%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8F%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%B5/%D0%B7%D0%B0%D0%B2%D0%B0%D1%80%D1%8A%D1%87%D0%BD%D0%B8-%D1%80%D1%8A%D0%BA%D0%B0%D0%B2%D0%B8%D1%86%D0%B8
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Ръкавици ESAB Curved TIG, извити

Ръкавиците за ВИГ заваряване са изработени от тънка ви
сококачествена кожа, с подобрено прилягане към ръката 
за по-голяма чувствителност. Ръкавиците са изключително 
здрави, напълно кантовани, съшити с KEVLAR, а също така 
са и много леки, за по-голямо удобство на потребителя. 
Одобрени са според CE EN12477 & EN388 категория 2.
Размери: L и XL

Ръкавици TIG Soft

Заваръчни ръкавици от тънка цепена свинска кожа, под
ходящи за ВИГ заваряване. Имат 13 cm кожен маншет и 
усилен палец за добро захващане. Отсъствието на шев на 
показалеца увеличава гъвкавостта. 

Ръкавици TIG Super Soft

Изключителни ръкавици за ВИГ заваряване, изработени 
от козя кожа с шевове, съшити с KEVLAR. Правият палец 
прави лесно хващането на различни предмети. Кожени
ят маншет е дълъг 13cm, а отсъствието на шев на показа
леца увеличава гъвкавостта. Функционалността е изклю
чително добра. 

Ръкавици ESAB Worker за голямо 
натоварване

Износоустойчиви ръкавици, изработени от подбрана го
вежда кожа с памучна подплата за комфорт. Усиленият 
с гума 6 cm памучен маншет осигурява допълнителна за
щита, а палецът е под ъгъл. 

Ръкавици за тежък режим на работа 
Black

Заваръчни ръкавици, изработени от черна, здрава гове
жда шагренирана кожа. Висока функционалност, с шевове 
от KEVLAR, които осигуряват издръжливост на тежки меха
нични напрежения. Напълно кантовани.



София 1220, ул. “Илиенско шосе” 8; тел.: 02 926 60 60, 02 451 16 73; 02 926 60 40; факс: 02 936 00 32
info@kammarton.com; sofia@kammarton.com; info@toolsshop.bg

Благоевград 2700
ул. “Пейо Яворов” 32
тел.: 073 83 01 44
blagoevgrad@kammarton.com

Враца 3000
ул. “Илинден” 10 
тел.: 092 66 05 97
vraca@kammarton.com

Плевен 5800
ул. ”Индустриална” 12
тел.: 064 83 00 99
pleven@kammarton.com

Свищов 5250
ул. “Авксентий Велешки” 2А
тел.: 0631 4 11 12
svishtov@kammarton.com

Стара Загора 6000
кв. ”Индустриален”, ул. “Промишлена” 
тел.: 042 638 374 
st.zagora@kammarton.com

Бургас 8000
ул. “Сребърна” № 7 
тел.: 056 81 61 61
burgas@kammarton.com

Габрово 5300
бул. “Могильов”  3
тел.: 066 80 90 76
gabrovo@kammarton.com

Пловдив 4000
ул. “Голямоконарско шосе” 27 
тел.: 032 23 10 20
plovdiv@kammarton.com

Сливен 8800
бул. “Стефан Караджа” 14
тел.: 044 62 29 89
sliven@kammarton.com

Троян 5600
ул. “Сеновоза” 16
тел.: 0670 6 20 99
troyan@kammarton.com

Варна 9000
ЗПЗ, ул. “П. Николов” 21
тел.:  052 73 58 22/26
varna@kammarton.com

Нови Пазар 9900
ул. “Христо Смирненски” 2 
тел.: 0537 2 33 27
novi.pazar@kammarton.com

Русе 7000
бул. “Липник” 123, Бизнес парк Русе
тел.: 082 87 24 11
russe@kammarton.com

Смолян 4700
ул. “Бяло море“ 4
тел.: 0301 6 38 36
smolyan@kammarton.com

Хасково 6300
бул. “България” 90
тел.: 038 62 32 29
haskovo@kammarton.com

Електронен магазин

www.kammarton.com  
www.toolsshop.bgwww.kammarton.com  
www.toolsshop.bg

МЕТАЛООБРАБОТВАНЕ
КАТАЛОГ




